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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 05/07/2021 แกไ้ข จาํนวนปีทีÉตอ้ง
จดัเก็บใหส้อดคลอ้งกบั
ระบบ HPI 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

2 21/08/2023 แกไ้ขเนืÊอหา รายการ
ตรวจสารเคมี 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-EH Environment and Occupational Health 

Q-SH SHE Management 

Q-TS Technical Safety and PSM 

Q-QM Total Quality Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Other ไม่นอ้ยกวา่ 90 % ของพนกังาน
ทัÊงหมด เขา้ร่วมตรวจสุขภาพ 

 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(Q-QM)-GCMS-001 GC Management System Manual 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-002 ใบสรุปการประเมินผลการตรวจสุขภาพ เพืÉอประกอบการพิจารณา
ความเหมาะสมในการจา้งงาน 

F-(Q-EH-OH)-003 ใบแจง้ความประสงคไ์ม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการจดัตรวจสุขภาพพนกังานให้เหมาะสมกบัการทาํงานหรือความเสีÉยงได้
อยา่งถูกตอ้ง และเหมาะสมทัÊง ก่อนเขา้งาน ขณะปฏิบตัิงาน และ ก่อนการยตุิการจา้งงาน   

 เพืÉอดูแลสุขภาพให้สมบูรณ์ แข็งแรง และเฝ้าระวงัการเปลีÉยนแปลงซึÉ งมีผลกระทบต่อสุขภาพ
ของ ผูป้ฏิบตัิงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 เพืÉอป้องกนัโรคจากการทาํงาน หรืออุบตัิเหตุ 

 เพืÉอให้มีแนวทาง ในการติดตามดูแล ฟืÊ นฟู พนักงานทีÉได้รับผลกระทบจากการทาํงาน หรือ
อุบตัิเหตุอนัเนืÉองมาจาการงาน หรือการปฏิบตัิงาน  

 เพืÉอประเมินภาวะสุขภาพของพนกังานประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนการทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยง หรืองานอืÉนๆ  ตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนักงานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
รวมทัÊงผูร้ับเหมาประจาํทีÉสัญญาการจดัจา้งระยะเวลามากกวา่ 1 ปีขึÊนไป ทีÉตอ้งใชร้ะบบสาธารณูปโภคต่างๆของ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และกลุ่มบริษทัในเครือ 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Q-EH-OH 

 ปรับปรุงโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉ
ไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทัฯ 

ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 จดัทาํงบประมาณและวางแผนการตรวจ ตรวจสุขภาพพนกังาน และผูเ้กีÉยวขอ้งใหเ้หมาะสมกบั
ความเสีÉยงหรือเหมาะกบังาน 

 ดาํเนินการควบคุมการจดัการตรวจสุขภาพใหเ้ป็นไปตามโปรแกรมการตรวจทีÉเหมาะสมสาํหรับ
พนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ใหค้าํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความผิดปกติ 

หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน เพืÉอให้
พนกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ยา่งเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ ขณะนัÊน   

 ใหก้ารสนบัสนุนการตรวจ fit to work สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํนํÊา 
งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.2 Occupational Health Analyst 

 ดาํเนินการตรวจตามแผนโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั 
หรือหน่วยงานทีÉได้รับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉได้
มาตรฐานและบริษทัฯ ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุ้นหรือ
ผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 ดาํเนินการประเมินความเสีÉยงพนกังานและแจง้ความเสีÉยงเพืÉอให้มีการจดัปรับปรุงรายการ
ตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงทีÉเหมาะสมสาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนํา และ สนับสนุน ให้คาํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน 
เพืÉอให้พนกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ย่างเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ 
ขณะนัÊน   

 ให้การสนบัสนุนการตรวจ fit to work สําหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํ
นํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.3 วิศวกรความปลอดภยั ประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer ) 
 ดูแลพนักงาน และผูร้ับเหมาทีÉเข้ามาปฏิบัติงานในบริษัทให้มีสุขภาพร่างกายแข็งแรง
เหมาะสมกบัการทาํงาน  

 ประเมินภาวะสุขภาพผูร้ับเหมา เบืÊองตน้ ก่อนการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉ หรืองานทีÉมีความเสีÉยง   

3.4 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 
 ตรวจสอบ และประเมินโปรแกรมการตรวจสุขภาพของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา ให้เหมาะสมกบั
ความเสีÉ ยงของงาน ในหน่วยงาน และตําแหน่งงานรวมทัÊ ง ระยะเวลาในการจัดการทีÉ
เหมาะสม และถูกตอ้ง 

 กระตุน้ และสนับสนุนให้พนักงานในหน่วยงานเขา้รับการตรวจสุขภาพตามโปรแกรมทีÉ
บริษทัฯกาํหนดให ้และเขา้รับการตรวจตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

 พนกังานในหน่วยงานไดร้ับอุบตัิเหตุ หรือ เจ็บป่วย > ś วนั หรือ แพทยอ์าชีวอนามยั ระบุให้
หยดุงาน  หวัหนา้งาน หรือ ผูจ้ดัการส่วนควรแจง้ต่อวิศวกรความปลอดภยั  
หรือ Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ เพืÉอประเมินหรือประสานงานในการประเมินความ
เหมาะสมก่อนการกลบัเขา้มาทาํงาน 

 ดูแล และเฝ้าระวงั พนักงานในหน่วยงาน ให้ทํางานทีÉเหมาะสมกับภาวะสุขภาพ โดย
เฉพาะงานทีÉมีความเสีÉยงสูง เช่น งานอบัอากาศ งานบนทีÉสูง งานดบัเพลิง 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาประจาํในหน่วยงาน และนาํ
ส่งผลการตรวจสุขภาพนัÊนใหก้บัวิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ   

3.5 พนกังาน  (All Staff) 
 กระตือรือร้น และให้ความสําคญัต่อการเขา้รับการตรวจสุขภาพตามทีÉบริษทัฯ กาํหนดทุก
ครัÊ ง 

 ประเมิน และติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเอง และเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนวทางการ
ดูแล และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์  

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

3.6 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ (yearly contactor) 
 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งจดัการตรวจสุขภาพ ให้ตรงตามความเสีÉยงของงาน และ
รายการตรวจจะตอ้งเป็นไปตามเงืÉอนไข และขอ้กาํหนดของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ ตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพแก่หัวหนา้งาน หรือ วิศวกรความ
ปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ ในครัÊ งแรกของการเขา้มาร่วมงานกบั บริษทั พีทีที โกลบอล      เคมิ
คอล จาํกดั (มหาชน)  

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงของการทาํงาน 
และนาํส่งผลการตรวจสุขภาพประจาํปีแก่หวัหนา้งาน หรือวิศวกรความปลอดภยั และนาํส่ง
ผลการรักษา และจดัเก็บผลการรักษา ณ สถานพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ 

 เมืÉอตรวจพบความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ ผูร้ับเหมาจะตอ้งแสดงผลการสรุปหรือ
แกไ้ข กรณีตรวจพบความผิดปกติแก่หวัหนา้งาน  แจง้กบัวิศวกรความปลอดภยั  
Occ Health Analysist ประจําพืÊนทีÉ ในการพิจารณาความเหมาะสมในการทํางานของ
ผูร้ับเหมาทีÉตรวจพบความผิดปกติ  ก่อนการใหป้ฏิบตัิทีÉอาจมีผลกระทบต่อสุขภาพ   
 

      บทบาทหน้าทีÉ การจัดตรวจสุขภาพ ของกลุ่มบริษัทพทีีที โกลบอลฯแสดงในตาราง  Responsibility Matrix (RACI) 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

แผนผงัการจดัการตรวจสุขภาพพนกังาน (Work Flow of Medical Examination Management)  

  

Pre-employment medical 

Result 

Periodic medical examinations.  / Annual, risk exposure group 
/Change position /alcohol, drug test / Retirement Examination  

Normal 

Review by GC’s Doctor 

Personal Filing  

Normal Abnormal 

Investigate work-related  

Return to work assessment 

Yes  No relate 

Abnormal 

Work Flow of Medical Examination Management 

Fit-to-work assessment 

 Change position / management 

  
Recheck abnormal result 

Medical monitoring  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การตรวจสุขภาพ ก่อนการเริÉมงาน (Pre-Employment Medical examination) 
 เป็นการประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานรายบุคคลทัÊงภาวะสุขภาพทางกาย  และทาง
จิตใจใหเ้หมาะสมกบัการทาํงาน  และปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดของกฎหมาย 

 มีการจดัเก็บขอ้มูล บนัทึก และสรุปผลการประเมินภาวะสุขภาพพืÊนฐานก่อนการเริÉมงาน              
(baseline record)  สําหรับการติดตาม เปรียบเทียบ  แนวโน้มของสุขภาพ เกิดขึÊนกบัผลการ
ตรวจสุขภาพในครัÊ งต่อไป 

 ใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการประเมิน ก่อน หรือ หลงั การยา้ยงาน 

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีพนักงานมีความเจ็บป่วย หรือ เป็นโรคทีÉอาจจะก่อให้เกิดการ
กระจายของโรค หรือ การเจ็บป่วยนัÊน ไปยงั บุคคลอืÉน  หรือ มีภาวะความเจ็บป่วยอนัอาจ
ก่อใหเ้กิดความเสีÉยง  หรือเกิดอุบตัิเหตุไดใ้นอนาคต  

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีงานทีÉตอ้งปฏิบตัิงานนัÊนอาจไปกระตุน้ หรือส่งผลให้เกิดความ
ผิดปกติได ้

5.1.1 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การตรวจร่างกายก่อนรับเขา้ปฏิบตัิงาน 

หน่วยงาน HR-Recruitment ส่งผูส้มคัรทีÉผ่านการสอบสัมภาษณ์ เขา้รับการตรวจร่างกาย 
รายการตรวจสุขภาพ ตอ้งสอดคลอ้งกับกฎหมาย และตรงตาลกัษณะงาน รายการตรวจ
สุขภาพก่อนการจา้งงาน ใหพ้ิจาณาตาม เอกสาร แนบทา้ย 6.2.1   โดย บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล  จํากัด  (มหาชน) จะเป็นผู ้รับผิดชอบค่าใช้  จ่ายทีÉ เกิดขึÊ น  หน่วยงาน    HR-
Recruitment  ส่งผลการตรวจสุขภาพของผูส้มคัรงานใหม่ให้แก่ Q-SH  ตามกลุ่มธุรกิจนัÊน 
และแจง้ผลการประเมินภายใน 5 วนัทาํการนบัจากวนัทีÉรับเอกสารจาก HR  แพทยพ์ิจารณา
ผลการตรวจร่างกาย ลงนาม Q-SH  จะแจง้ผลต่อหน่วยงาน HR-Recruitment เพืÉอดาํเนินการ
ประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดัเพืÉอดาํเนินการตามความเหมาะสมต่อไป กรณีผลการ
ตรวจสุขภาพอาจมีอุปสรรคต่อการทํางาน  หน่วยงาน   HR-Recruitment ดําเนินการ
ประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดั เพืÉอพิจารณาต่อไป  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Medical examination process for pre-employment 

5.1.2 ผลการตรวจร่างกายประกอบการพิจารณาตามหลกัเกณฑ ์ดงันีÊ  
5.1.2.1. กลุ่มโรควิกฤต ใชป้ระกอบการพิจารณาเพืÉอรับหรือไม่รับเขา้ทาํงานซึÉงผูส้มคัร 

งานจะไม่ผา่นตรวจสุขภาพ ไดแ้ก่ ผูท้ีÉเป็นโรคดงัต่อไปนีÊ  
1. ติดยาเสพติดใหโ้ทษ 

2. โรคจิตประสาท / จิตฟัÉนเฟือน ไม่สมประกอบ 

3. โรคพิษสุราเรืÊอรัง 

4. โรคเรืÊอน 

5. โรคเทา้ชา้งในระยะทีÉปรากฏอาการ 

6. โรคมะเร็งในระยะทีÉสามารถตรวจพบได ้

7. วณัโรคปอด (ระยะติดต่อ) 
5.1.2.2. กลุ่มโรคทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน ให้พิจารณาตามลกัษณะงาน เช่น กลุ่ม

งานสํานกังาน กลุ่มงานทีÉการปฏิบตัิงานมีโอกาสสัมผสัสารเคมี ทัÊงนีÊ ให้อยู่ในดุลย
พินิจของแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจาํ สถานพยาบาลของบริษทัฯ ร่วมกบั วิศวกร
ความปลอดภยั หรือ อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  เช่น  

Inteผลการตรวจร่างผลการตรวจ
22 1. กล

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. โรคตบัอกัเสบหรือโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัตบั 

2. วณัโรคปอด 

3.  โรคหวัใจ 

4.  โรคความดนัโลหิตสูง 
5. โรคลมบา้หมู หรือลมชกั 

6. โรคกลวัความสูง 

7. โรคเบาหวาน 

8. โรคหอบหืด 

9.  ตาบอดสี / สายตาผิดปกติ / สมรรถภาพการมองเห็นผิดปกติ 

10. โรคผิวหนงัทีÉติดต่อ หรืออาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 

11. โรคไต 

12. สูญเสียการไดย้นิทีÉความถีÉสูง (3000-6000 Hz) ทีÉระดบัความดงัมากกวา่ 40 dB 

(A) 
13. ความผิดปกติของระบบเลือด ซึÉงแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์มีความเห็นวา่อาจเป็น

อนัตราย ต่อสุขภาพ 
14. พนกังานกลุ่ม Technical  ตอ้งไม่เป็นโรคอว้น โดย  BMI < 30 

Note :  ลกัษณะความผิดปกติทีÉยอมรับไดจ้ะตอ้งไม่เป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 
หรือต่อเพืÉอนร่วมงาน 

5.1.3 รายการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน ตามตาํแหน่งงาน  
รายการตรวจสุขภาพจะตอ้งสอดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนดและตรงตามลกัษณะงาน 

รายการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน ให้พจิาณา ตาม เอกสาร แนบท้าย Ş.Ś.ř     และ 

แบบฟอร์มประเมินผลการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน พิจารณาตาเอกสารแนบท้าย 
6.3.1 

5.2 การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสีÉยง เป็นระยะๆ (Periodic Medical Examinations) 

เป็นการจดัการตรวจสุขภาพพนกังานตามปัจจยัเสีÉยงทางดา้นเคมีชีวภาพ และกายภาพ เพืÉอประเมิน 
ภาวะสุขภาพ ให้ตรงตามลกัษณะงาน  อายุและ เพศ   นอกจากนีÊพนักงานยงัมีโอกาสทีÉจะไดร้ับสัมผสั
ความเสีÉยงอนัมาจากโรคติดเชืÊออืÉนๆ ทีÉไม่สามารถตรวจพบไดต้ัÊงแต่ การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน  และ
การตรวจสุขภาพนัÊนยงัจะเป็นการสร้างความเชืÉอมัÉนให้กบัพนักงานดว้ย กรณีตรวจพบผลการตรวจสูง
เกินกว่าระดับปกติความถีÉในการตรวจ จะพิจารณาตามความเหมาะสมโดยแพทย ์อาชีวะเวชศาสตร์ 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ประจาํสถานพยาบาล ร่วมกบันักอาชีวอนามยั เพืÉอ ประสิทธิภาพการรักษาพยาบาลตามกฎหมายระบุ
ความถีÉของการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงจะตอ้งเขา้รับการตรวจสุขภาพ อยา่งนอ้ย ปีละ  1 ครัÊ ง  ยกเวน้
พนกังานทีÉมีความจาํเป็นตอ้งการใชใ้บรับรองแพทย ์สาํหรับทาํงานทีÉมีความเสีÉยง เช่น งานอบัอากาศ  การ
ทาํงานภายใตแ้รงดนั (ดาํนํÊา) หรือสภาพแวดลอ้มอืÉนทีÉอาจเป็นอนัตรายจากกระบวนการผลิตจะตอ้งไดร้ับ
การตรวจสุขภาพ ทุก Ş เดือน   การตรวจสุขภาพทุกครัÊ งมีความจาํเป็นจะตอ้งให้แพทย ์พิจารณา และ ลง
นาม แก้ไข กรณีเกิดโรคจากการทาํงานหรืองานนัÊนส่งผลกระทบต่อสุขภาพ และทีมแพทย-์พยาบาล 
ประจาํพืÊนทีÉจะตอ้งติดตามฟืÊ นฟู และแกไ้ขความผิดปกติ และจดัเก็บเขา้แฟ้มรายบุคคล เมืÉอผลการตรวจ
ปกติ หรือจบการติดตามการดูแลของการตรวจสุขภาพนัÊน   
รายการตรวจสุขภาพให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.2 

5.3 การตรวจสุขภาพประจําปี  (Annual  Checkup) 
การตรวจสุขภาพประจาํปี การตรวจสุขภาพประจาํปีเพืÉอให้ทราบความสมบูรณ์หรือความผิดปกติ

ของร่างกายและสามารถป้องกนัหรือรักษาความผิดปกตินัÊนไดต้ัÊงแต่ระยะเริÉมแรกรวมทัÊงการรับเปลีÉยน
พฤติกรรมทีÉไม่เหมาะสม การตรวจสุขภาพประจาํปีได้จดัแบ่งเป็นโปรแกรมการตรวจสุขภาพจัดตาม
องคป์ระกอบพืÊนฐาน และตามความจาํเป็นของแต่ละบุคคลสามารถแบ่งตาม อายุ เพศ  ปัจจยัเสีÉยงต่อการ
เกิดโรค และลกัษณะความเหมาะสมของแต่ละบุคคลสําหรับรายการตรวจตามความเสีÉยงของงานทีÉ
กาํหนดตรวจประจาํปีจะเป็นตามขอ้กาํหนดใน EIA  ของธุรกิจนัÊนๆ กาํหนดการตรวจสุขภาพประจาํปี
ให้กบัพนกังานทุกคน ปีละ 1 ครัÊ ง ภายใตเ้งืÉอนไขการจา้งงาน  รวมถึงพนกังานใหม่ทีÉเริÉมงานก่อนวนัทีÉ 1 

กรกฎาคม ของทุกปี  
รายการตรวจสุขภาพประจําปี ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.3 

บริษทัฯ จา้งเหมางานเป็นประจาํ ตอ้งจดัให้มีการตรวจสุขภาพสําหรับผูร้ับเหมาประจาํ และจดั
ส่งผลการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน และประจาํปีใหว้ิศวกรความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ หรือหวัหนา้งาน  
ตามกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   กาํหนด ไวใ้นสัญญาการจา้งเหมางาน  

กรณีผูร้ับเหมาทีÉเป็นช่วงซ่อมบาํรุง/การผลิต ผูร้ับเหมาทีÉประจาํตาํแหน่ง เช่น พนกังานสิÉงแวดลอ้ม 
Fire man/Stand-by man ให้ตรวจหาสารเคมีในร่างกายเหมือนพนักงานกลุ่ม บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิ
คอล จาํกดั (มหาชน)  โดยอา้งอิงรายการตรวจสุขภาพ ตามลกัษณะงานทีÉบริษทัฯ กาํหนดตามกลุ่มธุรกิจ 
และติดตามผลการดาํเนินการตามสัญญาเป็นประจาํทุกปี  และส่งผลการตรวจให้พนกังานรับทราบเป็น
รายบุคคลตามเวลาทีÉกฎหมายกาํหนดรายการทีÉตอ้งการประกอบดว้ย สรุปผลรายบุคคลฉบบัสําเนา และ
สรุปผลการตรวจสุขภาพทัÊงหมดเพืÉอส่งให้วิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัเก็บ
เป็นประวตัิสุขภาพ 

รายการตรวจสุขภาพประจําปี ผู้รับเหมา ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย Ş.Ś.4 
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ททบตต่ออสสุุขขภ

ละจดัเก็บเขา้แฟ้มรดเก็บเขา้แฟ้ั
นนน

บท้าย 6.2.22
CheckupCheckup))

ตรวจสุขภาพประจาํวจสุขภาพปร
หรออรรักกษาความผิ

ารตรวจสุขภาพปรตรวจสุขภาพ
ละตตาามมคคววามมจจาํเป็ป

ษณะความเหมาะสณะความเหม
ประจาํปีจะเป็นตะจาํปีจะเป็
นทุกคน ปีลนทุกค

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.4     การตรวจสุขภาพเมืÉอมีการย้ายงาน 

ก่อนการยา้ยงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน  
Q-EH-OH   เพืÉอพิจารณารายการตรวจสุขภาพ ตามความเสีÉยงเพิÉมเติม  และจดัการตรวจสุขภาพให้
เหมาะสม 

5.5 การสุ่มตรวจแอลกอฮอล์และการใช้ยาเสพติด   (Drug and Alcohol Screening) 
       เพืÉอให้เกิดความปลอดภยัสูงสุดในการปฏิบตัิงาน กลุ่มบริษทัฯ มีนโยบายในการตรวจสอบสารเสพ

ติดในปัสสาวะ และแอลกอฮอล์ ในลมหายใจ  ดงันัÊน พนักงานและผูร้ับเหมาทุกคน จะตอ้งให้
ความร่วมมือในการปฏิบตัิตาม  การตรวจสารเสพติดโดยใชอุ้ปกรณ์การตรวจหาสารเสพติดทีÉเป็น
ทีÉยอมรับและเชืÉอถือได ้ระดบัการยินยอมให้ปฏิบตัิงาน คือ 0 หรือ negative  สําหรับการตรวจหา
ปริมาณแอลกอฮอล ์% ในลมหายใจ  ทีÉตรวจพบได ้ตอ้งไม่เกิน 40 mg % สําหรับงานบนพืÊนราบ  
และ 0 mg % สาํหรับงานบนทีÉสูง และทีÉอบัอากาศ 

5.6 การตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน 

การจดัให้มีการตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน เพืÉอทราบสภาวะสุขภาพของลูกจา้งทีÉกาํลงัจะออก
จากงาน ใช้เก็บเป็นหลกัฐานทางด้านสุขภาพจากการสัมผสัปัจจยัเสีÉยงทางด้านเคมี และกายภาพของ
ลูกจา้ง 

การตรวจสุขภาพ ควรสอดคลอ้งกับผลการประเมินการสัมผสัสารอนัตรายในสิÉงแวดลอ้มการ
ทาํงาน และระดบัความเสีÉยงต่อสุขภาพของลูกจา้งแต่ละบุคคล และสามารถใชข้อ้มูลผลการตรวจสุขภาพ
เดิมได้ ถา้ผลการตรวจครัÊ งล่าสุดไม่เกิน Ş เดือน และจดัเก็บผลการตรวจก่อนเข้างานในจดัเก็บสมุด
สุขภาพ หรือแฟ้มประวตัิพนกังาน  และตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอย่างนอ้ย Ś ปีหลงัจากทีÉพนกังานหมด
สภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ใหแ้ก่พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ตาม
กฎหมายผลการตรวจสุขภาพจดัเก็บ ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง   

ก่อนการออกจากงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน 
Q-EH-OH  กรณีผลการตรวจสุขภาพครัÊ งล่าสุดไม่เกิน 6  สามารถใช้ผลนัÊนได้ กรณีทีÉ เกิน 6 เดือน 
ดาํเนินการจดัตรวจสุขภาพกรณีลาออก และจดัส่งผลการตรวจสุขภาพให้พนกังานก่อนการสิÊนสุดสัญญา
จา้ง 

5.7 การบันทึก การจัดเกบ็ประวัติ (Medical Record)   
ผลการตรวจสุขภาพแต่ละปีสถานพยาบาลทุกแห่ง จะตอ้งจดัเก็บสาํเนาผลการตรวจสุขภาพผลการ

ติดตามการรักษา และการใชบ้ริการสถานพยาบาลประจาํวนัไวเ้ป็นหลกัฐานรวบรวมจดัส่งให ้  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

แพทยอ์าชีวเวชศสตร์ พิจารณาติดตามแกไ้ข ความผิดปกติ และจดัทาํโครงการเพืÉอป้องกนั และ
ส่งเสริมสุขภาพของพนกังาน 
สมุดสุขภาพพนักงาน หรือ แฟ้มประวัติพนักงาน ประจําสถานพยาบาล หรือ ประกอบด้วย 3 ส่วน 

1. การใหบ้ริการรักษาพยาบาลประจาํวนั 

2. ประวตัิการทาํงาน ประวตัิการสัมผสัปัจจยัเสีÉยง ประวตัิโรคจากการทาํงาน  
3. ผลการตรวจสุขภาพพนกังานทุกครัÊ ง ผลการรักษา และ การติดตามการแกไ้ขความผิดปกติ 

แฟ้มบันทึกการรักษาพยาบาลและผลการตรวจสุขภาพ  บุคคลอืÉนไม่มีสิทธิทีÉ ร้องขอดู
ผลการรักษาพยาบาล ยกเวน้บุคคลทีÉมีหนา้ทีÉดูแลสุขภาพพนกังานเท่านัÊน และถือเป็นความลบั
ส่วนบุคคล 

4. จดัเก็บขอ้มูลสุขภาพ แบบ E-FILE 

สมุดสุขภาพ หรือ แฟ้มประวตัิพนกังาน และตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2 ปีหลงัจากทีÉ
พนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดําเนินการมอบสมุดสุขภาพประจําตัว ให้แก่
พนักงานเมืÉอสิÊนสุดการจ้าง ตามกฎหมายและต้องเก็บรักษาไว้เป็นเวลา 40 ปี หลังจากทีÉ
พนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดําเนินการมอบสมุดสุขภาพประจําตัว ให้แก่
พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง 

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพตามทีÉกฎหมายกาํหนด เช่น สอ 4, จผส 1  สถานพยาบาลแต่
ละแห่งจะตอ้งสรุปผลการตรวจสุขภาพ และรายงานตอ้งไม่เกิน  1 เดือน นับจากวนัทีÉได้รับ
รายงานฉบบัสมบูรณ์ และจดัส่งให้วิศวกรความปลอดภัยหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัส่ง
ใหห้น่วยงานราชการต่อไป 

5. การจัดเก็บสําเนาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาจัดเก็บเฉพาะครัÊ งล่าสุด ผลการตรวจ
สุขภาพตวัจริงจะตอ้งจดัเก็บทีÉบริษทัทีÉเป็นผูจ้า้งงานของผูร้ับเหมานัÊน 

5.8 การเฝ้าระวังทางการแพทย์ และการติดตามแก้ไขความผิดปกติ(medical surveillance program )  
1. กรณีพบความผิดปกติจากผลตรวจสุขภาพให้แพทยข์องโรงพยาบาลพิจารณาผลการผิดปกติ 

และระบุการส่งตรวจซํÊา   
2. พยาบาลประจาํพืÊนทีÉสรุปผล  และกรณีทีÉพบความผิดปกติให้นาํปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์

ประจาํสถานพยาบาลบริษทัฯ ประสานงานหน่วยงาน Q-EH-OH  เพืÉอส่งตรวจซํÊา พิจารณาโรค
ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงาน คน้หาสาเหตุร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอหามาตรการป้องกัน
และแก้ไขพร้อมทัÊงเก็บเอกสารทัÊงหมดไวเ้ป็นหลักฐาน และแจ้งผลการตรวจสุขภาพของ
ลูกจา้งทีÉพบความผิดปกติหรือ การเจ็บป่วยจากการทาํงาน การให้การรักษาพยาบาลและการ
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ป้องกนัแกไ้ข ตามแบบ จผส.1 ใหพ้นกังานตรวจแรงงานภายใน 30 วนั นบัแต่วนัทีÉทราบความ
ผิดปกติหรือความเจ็บป่วยทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานนัÊน 
กรณีผูร้ับเหมาประจาํมีความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ  ให้หัวหนา้งาน ประสานงานกบั
วิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  และจดัส่งผลการแกไ้ข หรือการรักษา
เพืÉอเก็บไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานพยาบาล   
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 การสืÉอสารและติดตามพนักงาน 

การใหบ้ริการจดัตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  ก่อนการใหบ้ริการอย่างนอ้ย  1 เดือน จะตอ้งมีการสืÉอสาร
ไปยงัพนกังาน เพืÉอให้พนกังานทราบช่วงเวลา และสถานทีÉให้บริการรวมทัÊงการปฏิบตัิตนก่อนการเขา้
ตรวจสุขภาพ  มีการแจง้ไปยงัพนักงานทีÉเกีÉยวขอ้งผ่าน mail  ป้ายประชาสัมพนัธ์  วารสาร   เอกสาร
ประชาสัมพนัธ์ จะตอ้งระบุ วนั เวลา สถานทีÉใหบ้ริการ กาํหนดการ และวิธีการปฏิบตัิตนก่อนการตรวจ
สุขภาพทุกครัÊ ง  

การตรวจสุขภาพเป็นหนา้ทีÉทีÉพนกังานจะตอ้งให้ความร่วมมือและตอ้งเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ 
ดงันัÊน พนกังานทีÉไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพจะแจง้ต่อหน่วยงาน SHE แต่ละพืÊนทีÉ 

แบบแจ้งสาเหตุของการไม่เข้าตรวจสุขภาพ เอกสารแนบท้าย 6.2.5.3 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  

การพจิาณาผลการตรวจสุขภาพ 
(พนักงานใหม่) 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ไม่มีปัญหาดา้นสุขภาพทีÉ
อาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ ซึÉงหากรับเขา้ปฏิบตัิงาน อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง มีปัญหาทาง 

สุขภาพทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวังทางการแพทย์(Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคน และ ดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และ ฟืÊ นฟู  เพืÉอใหพ้นกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยัและมี
ประสิทธิภาพ ระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และ องคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และ ลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทยค์ือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจ 
 

สุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 
=HRA) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
ผลจากการสัมผสัสารเคมี ทัÊง ในรูปของ ไอระเหย  แก๊ส ฝุ่ น ฟูม การสัมผสัโดยการ
หายใจ การสัมผสัทางผิวหนงั การกิน ผลการสัมผสั จะทาํให้เกิดการ สะสม และ อาจ
เกิดพิษโดยเฉียบพลนั    
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพ 
(Physical Hazards) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพทีÉมีผลการะทบต่อสุขภาพ ไดแ้ก่ เสียง ความร้อน รังสี ความดนั 
เป็นตน้      

สมุดสุขภาพพนกังานหรือแฟ้ม
ประวตัิพนกังาน 
(Medical Record ) 

ระบบบนัทึกแฟ้มประวตัิพนกังาน จะเป็นการจดัเก็บผลการตรวจสุขภาพรายบุคคล 
บนัทึกจะประกอบดว้ย ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์ผลการตรวจทาง รังสี ผลการ
ตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ และ ผลการตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผลการรักษาพยาบาล การรักษา
ประจาํวนั 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

รายการตรวจสุขภาพทัÊงหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดท้ีÉ   Attachment (ř) รายการ
ตรวจสุขภาพของพนักงานแผนการดาํเนินงาน 

Inte
rna

l Use O
nlylyรรณณาารราายยลละเออีียด ไ

าเนินงานาน

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 19 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.1 โปรแกรมการตรวจสุขภาพก่อนการจา้งงงานตามปัญจยเสีÉยง (Pre-employee Medical Examination Program Matrix) 

ตาราง  1 : รายการตรวจตามลกัษณะการทํางาน 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  

Physical examination Sign by occ med doctor / / / 

Completed blood count 

(CBC & differential ) 
Hb, Hct, WBC, RBC,  Platelet Count, PltSmear, MCV, MCH, 

MCHC,PMN, Lympocyte, eosonophil, monocyte, 

basophil, atyp. lymp RDW, RBC MORP, other 

/ / / Intatelet Count, Patelet Coun
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 20 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  

Urine Urine analysis color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ketone,urobililobin,b

ililobin,leukocyte,rbc,wbc,sq,epi,cast,calcium oxalate,uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,other,summary 

/ / / 

Occupational Vision 

Test +  ตาปอดสี 

  / / / 

 Kidney function test         

-       BUN   / / / 

-       CREATININE   / / / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 21 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  

Liver function test         

-       SGOT   / / / 

-       SGPT   / / / 

-Alkaline Phosphates   / / / 

- direct BILILUBIN   / / / 

- Total Bililubin   / / / 

Chest X-Ray   / / / 

Blood pressure   / / / 

Lipid Profile         

 - Triglyceride   / / / 

workk((P1P )lyyyy
admin,offadmin
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 22 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  

- Cholesterol   / / / 

- HDL Cholesterol   / / / 

- LDL Cholesterol   / / / 

Fasting Blood Sugar   / / / 

Uric Acid   / / / 

Blood group   / / / 

HBs. Ag. and HBs. Ab   / / / 

HBs. AbC (Anti-HBc)   / / / 

BMI   / / / 

EKG  12 lead with graph    / / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 23 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  

Audiometry  frequency 500-8000 Hz both ears     / 

Lung Function Test FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-75 %     / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 24 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง  2 :  รายการตรวจตามความเสีÉยงสารเคมี ตามตําแหน่งงาน และ พืÊนทีÉปฏิบัติงาน สาํหรับพนกังานกลุ่ม technical  

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด

total As ใน ปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

REF- ARO 

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Environmental Engineer, Inspection Engineer, Reliability 
Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control Engineer, Process Engineer, Project Engineer, 
Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, 
Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance System Engineer, Senior Materials and 
Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection Engineer, Senior Instrument/Electrical 
Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager

OLE

( I- 1 (O- P1, U- P1,

 O- PP, Q- SH- O1))

(O- P3, Q- SH- O2 )

Operator, Process Engineer, Production Process Engineer, Production Processing Coordinator, Project Engineer, QMI 
Supervisor, QMI Technician,
 Senior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System 
Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Project Engineer, Senior QMI Engineer, Senior QMI Technician, 
Senior Technician, Shift Manager, Shift Supervisor
 Supervisor (SWRO), SWRO Supervisor,Shift Manager

OLE (I- 4 (o- p2)) 

Day Manager, Division Manager, Operator, Senior Operator, Shift Manager ,Operator, Process Engineer, Production Process 
Engineer, Production Processing Coordinator, Project Enginee,enior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior 
Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical 
Technician,

ET Cracker

Day Manager , Division Manager, Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Instrument 
Engineer, Instrument Technician, Maintenance Planner, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical 
Supervisor, Mechanical Technician, Operator, Process Engineer, QMI Supervisor, Senior Mechanical Engineer, Senior 
Mechanical Technician, Senior Operator, Shift Manager, Shift Supervisor

Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Maintenance Planner, Maintenance Support 
Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Mechanical Technician, QMI Supervisor, Senior Mechanical 
Engineer, Senior Mechanical Technician
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 
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รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

Manatance 

(EOP,TOL) Methanol  ในปัสสาวะ Division Manager, I&E Supervisor, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, 
Mechanical Technician, QMI Engineer, QMI Supervisor, QMI Technician, Senior Electrical Technician, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical Technician

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Methanol  ในปัสสาวะ

lAB

(GGC) Senior Operator, Operator, Operator

GRN

(GGC) Acting Day Manager, Division Manager, Operator, Process Engineer,Instrument Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior 
Instrument Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Operator, Senior Process Engineer, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab center 
 Chemist, Division Manager, Good Laboratory Practices Leader, Laboratory Analyst, Laboratory Instructor, Laboratory Skilled 
Specialist, Laboratory Supervisor, Senior Chemist,
 Senior Laboratory Analyst
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
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6.2.2 รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง   รายการตรวจสุขภาพ สําหรับพนักงานทีÉปฏิบัติงานในพืÊนทีÉการผลิตประจําปี 2563  บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

POL # 1  (HD2) &  

POL #  2 (HD1)
2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

GCS mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Day Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic Supervisor, 
Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process Engineer, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Planner, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift 
Manager

 *  Plant PPCL  (t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ,
acetone in urin ,phenol in urine)

 LDPE   &LLDPE
Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Senior Safety engineer,Safety Engineer,Environmental 
Engineer, Inspection Engineer, Reliability Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control 
Engineer, Process Engineer, Project Engineer, Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior 
Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance 
System Engineer, Senior Materials and Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection 
Engineer, Senior Instrument/Electrical Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager , 
Logistic Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner,  

 phenol

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab (HDPE Plant 1  & 

lab (HDPE Plant 2)

 Division Manager, Project Engineer, Researcher, Researcher Assistant, Senior Analyst, Senior Researcher, Specialist, Specialist Innovation
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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ลาํดบั รายการ    Program  การตรวจ เกณฑ์ ARO1 ARO2
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รายการตรวจท ัѷวไป A1 A2 A3 A4 A B B C D E F G H J K1 K2 K3 L M N O P Q U R/ lab R S V X Y

1 ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพทย ์(Physical 
Examination)

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

2 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray  Digital) ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

3 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

4 ตรวจเม็ดเลอืดแบบสมบรูณ์  CBC ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

5 ตรวจเลอืดดกูารทํางานของไต (Creatinine, BUN) ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

6 ตรวจเลอืดทดสอบการทํางานของตบั (SGOT, SGPT,
 Alk Phos, Bilirubin)

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

7 ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary 
function test) เฉพาะ EIA ระบุ

เฉพาะ EIA ระบุ
 และ ไมใ่ช ้

ใบรับรองแพทย์
อับอากาศ

• • • • • • • • • •

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผัส 
(กายภาพ/สารเคม/ีเงืѷอนไขใน EIA) Inte
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ลาํดบั รายการ    Program  การตรวจ เกณฑ์ ARO1 ARO2

UTY
(U-CM-
OP , U-

TM-CM,U-
TM-MP) 

UTY
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GC2 - 
OLE1 
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GC2 ; 
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( LAB ) EOB
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center
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T-LB-O2,
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center
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8 t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • •

9 o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

10 Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • •

11 Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • •

12 Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี •

13 mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid 
(อนุพันธ ์styrene)

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • •

14 2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • •

15 Methanol  ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • •

16 Anti-HAV IgM G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

17 ตรวจอจุจาระ  (Stool examination) G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

18 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชวีอนามัย
(occupational vision test) • • • • • • • • • • • •

19 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in 
urine  เพืѷอหาสาร 1,3 Butadiene ในปัสสาวะ

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี •

20 acetone in urin ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • •

21 phenol in urine ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี •

20 Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย
 Inorganic Arsenic

เฉพาะผูท้ีѷสมัผัส
 Arsenic เท่านัѸน • • • • • •

21 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram)
risk group 

ทกุคนสมัผสัสี
ยง (ex lab)

•
•

ปีละ 2
 คร ัҟง

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

22 ตรวจ Mandelic acid และ/หรอื Phenylglyoxylic acid
 ในปัสสาวะ (เอทลิเบนซนี) •

23 ตรวจ Thiocyanate ในปัสสาวะ (ตรวจหา 
Acrylonitrile) •
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 29 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ลาํดบั รายการ    Program  การตรวจ เกณฑ์ ARO1 ARO2

UTY
(U-CM-
OP , U-

TM-CM,U-
TM-MP) 

UTY
(U-CM-

OP,,U-P1, 
U-TM-

P1,U-TM-
CM,U-TM-
MP ,U-TM-
EN, U-TM-

TE) 

REF

GC2 - 
OLE1 

(O-P1, O-
MN1, 
O-P4)

GC2 ; 
Share 
service 

OLE
 (I-4 (o-
p2),O-

MN) New

GC 11 ET 
Cracker 

new

GC 11 & 
pttgc 12 

office 
services 

new 

TEM(2) GGC  GGC 
( LAB ) EOB

Lab 
center

T-LB-O1,
T-LB-O2,
T-LB-DM,
T-LB-EX,

T-LB  

Lab 
center

T-LB-O4

Lab 
center

T-LB-O5

 
innovatio

n

POL #1  
NEW 

(HDPE 2)

GC2

POL # 2 
NEW 

(HDPE1) LDPE  
NEW

LLDPE
NEW GC11

lab
 (HDPE 
Plant 1  

NEW

lab
 (HDPE 
Plant 2  

NEW

 LAB GCS 
NEW GCS NEW PPCL

Share 
service 

PTTGC11 
NEW

GCO
NEW

GCP
NEW

24 การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 12 Leads เฉพาะอับอากาศ

25 ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary 
function test)สําหรับงานอับอากาศ เฉพาะอับอากาศ

26 การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ เฉพาะอับอากาศ

27
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
สําหรับงานอับอากาศ ( certificated for Confined 
work)

เฉพาะอับอากาศ

28 Fire fighter and Rescue Team Fitness Verification

29 การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

30 การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)

31 การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื 
Whispered voice test

32

การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 12 Leads กรณีพบ
ความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อายุ มากกวา่ 
40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷง
สายพาน (Exercise Stress Test) เฉพาะรายทีѷมขีอ้
บง่ชีѸ

33 ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
สําหรับงาน Fire fighter

34 Work at height Fitness Verification

35
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

36
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)

37
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื 
Whispered voice test

38

การตรวจคลืѷนหัวใจ (EKG)กรณีพบความผดิปกตจิาก
คลืѷนไฟฟ้าหวัใจ และ อายุ มากกวา่ 40 ปี ทําการการ
ทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน 
(Exercise Stress Test) เฉพาะรายทีѷมขีอ้บง่ชีѸ

39
ผลตรวจระดบันํѸาตาลในเลอืด      FBS กรณีทีѷสงุ  
แพทยส์ัѷงตรวจ    HBA1C

40
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
สําหรับงานทีѷสงู
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 30 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ : คาํอธิบายเพิÉมเติม 

 Concerning person 

 Operation, Maintenance, LAB, Innovation, : parameters are depend on area based 

 Program: ประกอบดว้ย 

1. รายการตรวจทัÉวไป 

2. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับสารเคมี ตามทีÉ EIA กาํหนด เช่น benzene 

3. รายการตรวจเพิÉมเติมตามความเสีÉยงของการสัมผสั 

4. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับงานอบัอากาศ
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 รายการตรวจสุขภาพประจาํปี 

 

รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่ม PTTGC

ลาํดับ รายการ เกณฑ์ Program 1

Program 2  

(program 1 + 

อับอากาศ)

Program 3

 (program 1 + 

อับอากาศ+ 

ไวรัสตับ)

รายการตรวจทัÉวไป 

1 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์(Physical Examination) ทุกคน • • •
2 ดชันีมวลกาย และเส้นรอบเอว (BMI & Waist circumference) ทุกคน • • •
3 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray : Large film / Digital) ทุกคน • • •
4 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทุกคน • • •
5 ตรวจเมด็เลือดแบบสมบูรณ์  CBC ทุกคน • • •
6 ตรวจระดบัยูริกในเลือด  (Uric acid) ทุกคน • • •
7 ตรวจอุจจาระ (Fecal occult blood) เพืÉอหา human haemoglobin ทุกคน • • •
8 ตรวจเลือดดูการทาํงานของไต (Creatinine, BUN) ทุกคน • • •
9 ตรวจเลือดทดสอบการทาํงานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin) ทุกคน • • •

10 ตรวจนํÊาตาลในเลือด Sugar ทุกคน • • •
11 ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Total cholesterol, LDL, HDL, Triglyceride) ทุกคน • • •
12 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชีวอนามยั (visual acuity, visual field, ทุกคน • • •
13 ตรวจหาเชืÊอและภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี (HBs Ag, Anti-HBs, Anti-HBc) ทุก 5ปี เริÉ ม 2555 • • •
14 ตรวจหาภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี ( Anti-HBs) ทุกๆ 5 ปี • • •

รายการตรวจตามปัจจัยเสีÉยง (กายภาพ/สารเคม/ีเงืÉอนไขใน EIA)

15 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์สาํหรับงานอบัอากาศ (Confined space SEGs • •
16 ตรวจสมรรถภาพการทาํงานปอด (Pulmonary function test) SEGs • •
17 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads SEGs • •
18 Anti-HAV IgM  เฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA G-OA-OP, •
19 ตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ(Audiogram) เฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA

20 รายการตรวจสารเคม ีเฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA

รายการตรวจตามอาย ุ/ เพศ
21 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads ช,ญ > 35 ปี * * *
22 ultrasound whole abdomen ช,ญ > 35 ปี * * *
23 Prostate-Specific Antigen Testing (PSA) ช > 45 ปี * * *
24 Mammography ญ > 35 ปี * * *
25 Thin Prep Pap Test ญ > 30 ปี * * *
26 ตรวจมะเร็งลาํใส้อายุ 50 ปี(colonoscope)  ตรวจทุก  5 ปี  เริÉม ปี 2560 ช,ญ >50 ปี * * *
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ: 
 (1) คาํอธิบายแต่ละ Program: 
Pro 1   : รายการตรวจทัÉวไป 

Pro 2   : รายการตรวจตามปัจจยัเสีÉยง (งานทีÉอบัอากาศ) 
Pro 3  : รายการตรวจตามปัจจยัเสีÉยง (ตาม EIA) 
 (Ś) รายการตรวจของแต่ละคนทีÉจะไดต้รวจจริง คือ Pro ř+ รายการตรวจตามอาย/ุเพศ ของคน 

นัÊนๆ เช่น พนกังานหญิงอาย ุŝŘ ปี คนหนึÉงถูกกาํหนดโปรแกรมเป็น Pro 1 จะไดร้ับการตรวจจริง คือ Pro1 

+  Option ตามอายแุละเพศ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

X
X

X-(X
X

X)-X
X

X-X
X

X: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊ นขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ 
(ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 
 

หนา้ 33 จาก śŜ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 

เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4 
 รายการตรวจสุขภาพผูร้ับเหมา 
รายการตรวจสุขภาพทัÊ งหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดท้ีÉ  P-(Q

-SH
)-030 attachment (2) รายการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา
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ตรวจสมรรถภาพการทํางานของตับ Liver function Test (Alk.phos, SGOT, 
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√
√

√
√

√
√

√

23
ตรวจระดับสารปรอทในปัสสาวะ (Mercury in Urine)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

24
ตรวจ ตะกัѷว ใน เลอืด (lead)

√
√

√
√

√
√

√
√

25
ตรวจ Methanol ในปัสสาวะ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.5 แบบฟอร์มต่างๆ 

6.2.5.2 แบบฟอร์ม แกไ้ขความผิดปกติและใบส่งตวั 

6.2.5.3 แบบแจง้สาเหตุ ไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 ม.ค.-ก.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง 

 ส.ค.- ธ.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี 

6.4 KPI Detail  

พนกังานเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ มากวา่ šŘ %  ในทุกครัÊ งของการตรวจสุขภาพ 
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1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น



Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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ภาคผนวก ข.10 
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No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      

2 GC2 – Power Plant      

3 GC2 – HDPE 2      

4 GC3 – Olefins 2      

5 GC4 – Aromatics I      

6 GC5 – Aromatics II      

7 GC6 –       

8 GC6 –       

9 GC7 – BTF &       

10 GC11 – Olefins 3      
  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      

12 GC11 – LLDPE      
13 GC12 – HDPE 1      

14 GC16 – EOEG )      
15 GC16 – E )      
16 GC17 – PS      

17 PPCL – Phenol      

18 PPCL – BPA      

19 GCO – PO      

20 GCP –       

21 GGC1      
22 GGC2      

 1. EIA Monitoring 
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แผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกนั หน่วย RTO 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



MaintPlant MaintenancePlan Equipment Description MaintItem Order Type
1044 K-TYR0100647 K-F-4201A 1Y-Inspection 149714 SD
1044 K-TYR0100685 K-PSE-42-000 1Y-Inspection 149756 SD
1044 K-TYR0100686 K-PSE-42-401 1Y-Inspection 149757 SD
1044 K-TYR0100687 K-PSE-42-402 1Y-Inspection 149758 SD
1044 K-TYR0100688 K-PSE-42-403 1Y-Inspection 149759 SD
1044 K-TYR0100689 K-PSE-42-404 1Y-Inspection 149760 SD
1044 K-TYR0100634 K-AB-4202 1Y-COUPLING AND SEAL INSPECT 149699 SD
1044 K-TYR0100651 K-H-10-01 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149722 SD
1044 K-TYR0100651 K-H-10-01 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149722 SD
1044 K-TYR0100652 K-H-10-02 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149723 SD
1044 K-TYR0100652 K-H-10-02 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149723 SD
1044 K-TYR0100653 K-H-10-03 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149724 SD
1044 K-TYR0100653 K-H-10-03 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149724 SD
1044 K-TYR0100654 K-H-10-04 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149725 SD
1044 K-TYR0100654 K-H-10-04 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149725 SD
1044 K-TYR0100655 K-H-10-05 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149726 SD
1044 K-TYR0100655 K-H-10-05 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149726 SD
1044 K-TYR0100656 K-H-10-06 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149727 SD
1044 K-TYR0100656 K-H-10-06 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149727 SD
1044 K-TYR0100657 K-H-10-07 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149728 SD
1044 K-TYR0100657 K-H-10-07 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149728 SD
1044 K-TYR0100658 K-H-10-08 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149729 SD
1044 K-TYR0100658 K-H-10-08 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149729 SD
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100200 K-F-4201A-M1 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149716 PM
1044 K-TMN0100202 K-F-4201B-M2 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149720 PM
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM
1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TYR0100685 K-PSE-42-000 1Y-VISUAL INSPECTION 149756 PM
1044 K-TYR0100686 K-PSE-42-401 1Y-VISUAL INSPECTION 149757 PM
1044 K-TYR0100687 K-PSE-42-402 1Y-VISUAL INSPECTION 149758 PM
1044 K-TYR0100688 K-PSE-42-403 1Y-VISUAL INSPECTION 149759 PM
1044 K-TYR0100689 K-PSE-42-404 1Y-VISUAL INSPECTION 149760 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TYR0100618 K-0108-MCC301AF314 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST 149670 SD
1044 K-TYR0100617 K-0108-MCC301AF314 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION 149669 SD
1044 K-TYR0100621 K-0108-MCC301AF315 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST 149673 SD
1044 K-TYR0100620 K-0108-MCC301AF315 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION 149672 SD
1044 K-TYR0100629 K-0108-VSD-319 3Y-LV INVERTER INSPECTION 149681 SD
1044 K-TYR0100630 K-0108-VSD-320 3Y-LV INVERTER INSPECTION 149682 SD
1044 K-TYR0100631 K-AB-4201 1Y-COUPLING AND SEAL INSPECT (RCM) 149693 SD
1044 K-TYR0100634 K-AB-4202 1Y-COUPLING AND SEAL INSPECT (RCM) 149699 SD
1044 K-TYR0100647 K-F-4201A 1Y-INSPECTION 149714 SD
1044 K-TYR0100649 K-F-4201B 1Y-INSPECTION 149718 SD
1044 K-TYR0100651 K-H-10-01 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149722 SD
1044 K-TYR0100652 K-H-10-02 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149723 SD
1044 K-TYR0100653 K-H-10-03 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149724 SD
1044 K-TYR0100654 K-H-10-04 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149725 SD
1044 K-TYR0100655 K-H-10-05 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149726 SD
1044 K-TYR0100656 K-H-10-06 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149727 SD

R-4201 PM plan 1044 K-TYR0100657 K-H-10-07 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149728 SD
1044 K-TYR0100658 K-H-10-08 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149729 SD
1044 K-TYR0100690 K-PSE-42-405 1Y-INSPECTION 149761 SD
1044 K-TYR0100691 K-PSE-42-406 1Y-INSPECTION 149762 SD
1044 K-TYR0100692 K-PSV-42-001 3Y-SAFETY VALVE BENCH TEST 149763 SD
1044 K-TYR0100695 K-R-4201 1Y-INSPECTION 149766 SD
1044 K-TYR0100720 K-XV-42-005 1Y-INSPECTION 149791 SD
1044 K-TYR0100721 K-XV-42-006 1Y-INSPECTION 149792 SD
1044 K-TYR0100722 K-XV-42-007 1Y-INSPECTION 149793 SD
1044 K-TYR0100723 K-XV-42-008 1Y-INSPECTION 149794 SD
1044 K-TYR0100724 K-XV-42-009 1Y-INSPECTION 149795 SD
1044 K-TYR0100725 K-XV-42-010 1Y-INSPECTION 149796 SD
1044 K-TYR0100726 K-XV-42-011 1Y-INSPECTION 149797 SD
1044 K-TYR0100727 K-XV-42-012 1Y-INSPECTION 149798 SD
1044 K-TYR0100728 K-XV-42-013 1Y-INSPECTION 149799 SD
1044 K-TYR0100729 K-XV-42-014 1Y-INSPECTION 149800 SD
1044 K-TYR0100730 K-XV-42-015 1Y-INSPECTION 149801 SD
1044 K-TYR0100731 K-XV-42-016 1Y-INSPECTION 149802 SD
1044 K-TYR0100732 K-XV-42-017 1Y-INSPECTION 149803 SD
1044 K-TYR0100733 K-XV-42-018 1Y-INSPECTION 149804 SD
1044 K-TYR0100734 K-XV-42-019 1Y-INSPECTION 149805 SD
1044 K-TYR0100735 K-XV-42-020 1Y-INSPECTION 149806 SD
1044 K-TYR0100736 K-XV-42-024 1Y-INSPECTION 149807 SD
1044 K-TYR0100737 K-XV-42-025 1Y-INSPECTION 149808 SD
1044 K-TYR0100738 K-XV-42-026 1Y-INSPECTION 149809 SD
1044 K-TYR0100739 K-XV-42-027 1Y-INSPECTION 149810 SD
1044 K-TYR0100740 K-XV-42-028 1Y-INSPECTION 149811 SD
1044 K-TYR0100741 K-XV-42-029 1Y-INSPECTION 149812 SD
1044 K-TYR0100742 K-XV-42-030 1Y-INSPECTION 149813 SD
1044 K-TYR0100743 K-XV-42-031 1Y-INSPECTION 149814 SD
1044 K-TYR0100744 K-XV-42-032 1Y-INSPECTION 149815 SD
1044 K-TYR0100745 K-XV-42-033 1Y-INSPECTION 149816 SD
1044 K-TYR0100746 K-XV-42-034 1Y-INSPECTION 149817 SD
1044 K-TYR0100747 K-XV-42-035 1Y-INSPECTION 149818 SD
1044 K-TYR0100748 K-XV-42-036 1Y-INSPECTION 149819 SD
1044 K-TYR0100749 K-XV-42-037 1Y-INSPECTION 149820 SD
1044 K-TYR0100750 K-XV-42-038 1Y-INSPECTION 149821 SD
1044 K-TYR0100751 K-XV-42-039 1Y-INSPECTION 149822 SD
1044 K-TYR0100752 K-XV-42-040 1Y-INSPECTION 149823 SD
1044 K-TYR0100753 K-XV-42-044 1Y-INSPECTION 149824 SD
1044 K-TYR0100754 K-XV-42-101 1Y-INSPECTION 149825 SD
1044 K-TYR0100755 K-XV-42-103 1Y-INSPECTION 149826 SD
1044 K-TYR0100756 K-XV-42-104 1Y-INSPECTION 149827 SD
1044 K-TYR0100757 K-XV-42-105 1Y-INSPECTION 149828 SD
1044 K-TYR0100758 K-XV-42-106 1Y-INSPECTION 149829 SD
1044 K-TYR0100759 K-XV-42-108 1Y-INSPECTION 149830 SD
1044 K-TYR0100760 K-XV-42-109 1Y-INSPECTION 149831 SD
1044 K-TYR0100762 K-XV-42-112 1Y-INSPECTION 149833 SD
1044 K-TYR0100764 K-XV-42-131 1Y-INSPECTION 149835 SD
1044 K-TYR0100765 K-XV-42-132 1Y-INSPECTION 149836 SD
1044 K-TMN0100179 K-0220-GRT-001 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149900 PM
1044 K-TMN0100180 K-0220-GRT-002 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149901 PM
1044 K-TMN0100181 K-0220-GRT-003 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149902 PM
1044 K-TMN0100182 K-0220-GRT-004 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149903 PM
1044 K-TMN0100183 K-4200-GRB-605 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149904 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149683 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149688 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM



1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM
1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-C-00613 K-H-10-01 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199198 PM
1044 K-C-00618 K-H-10-02 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199203 PM
1044 K-C-00614 K-H-10-03 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199199 PM
1044 K-C-00617 K-H-10-04 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199202 PM
1044 K-C-00612 K-H-10-05 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199180 PM
1044 K-C-00616 K-H-10-06 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199201 PM
1044 K-C-00619 K-H-10-07 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199204 PM
1044 K-C-00615 K-H-10-08 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199200 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) (CANCEL) 149692 PM
1044 K-TMN0100195 K-AB-4201-M1 1Y-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149696 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) (CANCEL) 149698 PM
1044 K-TMN0100198 K-AB-4202-M1 1Y-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149702 PM
1044 K-TMN0100200 K-F-4201A-M1 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149716 PM
1044 K-TMN0100202 K-F-4201B-M2 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149720 PM
1044 K-TYR0100623 K-0108-MCC302BF122 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION (RCM) 149675 SD
1044 K-TYR0100624 K-0108-MCC302BF122 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST (RCM) 149676 SD
1044 K-TYR0100627 K-0108-MCC302BF123 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST (RCM) 149679 SD
1044 K-TYR0100626 K-0108-MCC302BF123 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION (RCM) 149678 SD
1044 K-TYR0100637 K-EXP-42-001 1Y-INSPECTION 149704 SD
1044 K-TYR0100638 K-EXP-42-002 1Y-INSPECTION 149705 SD
1044 K-TYR0100639 K-EXP-42-003 1Y-INSPECTION 149706 SD
1044 K-TYR0100640 K-EXP-42-004 1Y-INSPECTION 149707 SD
1044 K-TYR0100641 K-EXP-42-005 1Y-INSPECTION 149708 SD
1044 K-TYR0100642 K-EXP-42-006 1Y-INSPECTION 149709 SD
1044 K-TYR0100643 K-EXP-42-007 1Y-INSPECTION 149710 SD
1044 K-TYR0100644 K-EXP-42-008 1Y-INSPECTION 149711 SD
1044 K-TYR0100645 K-EXP-42-009 1Y-INSPECTION 149712 SD
1044 K-TYR0100646 K-EXP-42-010 1Y-INSPECTION 149713 SD
1044 K-TYR0100667 K-PCV-42-300 1Y-INSPECTION 149738 SD
1044 K-TYR0100668 K-PCV-42-310 1Y-INSPECTION 149739 SD
1044 K-TYR0100669 K-PCV-42-320 1Y-INSPECTION 149740 SD
1044 K-TYR0100670 K-PCV-42-330 1Y-INSPECTION 149741 SD
1044 K-TYR0100671 K-PCV-42-340 1Y-INSPECTION 149742 SD
1044 K-TYR0100672 K-PCV-42-400 1Y-INSPECTION 149743 SD
1044 K-C-00404 K-PSE-42-000 6M-CHANGE FLAP DISC VELCRO TAPE 194909 SD
1044 K-TYR0100697 K-SE-42-100 1Y-INSPECTION 149768 SD
1044 K-TYR0100698 K-SE-42-200 1Y-INSPECTION 149769 SD
1044 K-TYR0100710 K-TV-42-121 1Y-INSPECTION 149781 SD
1044 K-TYR0100711 K-TV-42-203 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149782 SD
1044 K-TYR0100712 K-TV-42-213 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149783 SD
1044 K-TYR0100713 K-TV-42-310 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149784 SD

1044 K-TYR0100714 K-TV-42-330 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149785 SD
1044 K-TYR0100715 K-XE-42-315 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149786 SD
1044 K-TYR0100716 K-XE-42-316 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149787 SD
1044 K-TYR0100717 K-XE-42-335 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149788 SD
1044 K-TYR0100718 K-XE-42-336 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149789 SD
1044 K-TYR0100761 K-XV-42-111 1Y-INSPECTION 149832 SD
1044 K-TYR0100763 K-XV-42-120 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149834 SD
1044 K-TYR0100766 K-XV-42-205 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149837 SD
1044 K-TYR0100767 K-XV-42-215 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149838 SD
1044 K-TYR0100768 K-XV-42-306 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149839 SD
1044 K-TYR0100769 K-XV-42-307 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149840 SD
1044 K-TYR0100770 K-XV-42-313 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149841 SD
1044 K-TYR0100771 K-XV-42-314 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149842 SD
1044 K-TYR0100772 K-XV-42-326 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149843 SD
1044 K-TYR0100773 K-XV-42-327 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149844 SD
1044 K-TYR0100774 K-XV-42-333 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149845 SD
1044 K-TYR0100775 K-XV-42-334 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149846 SD
1044 K-TYR0100776 K-XY-42-004 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149847 SD
1044 K-TYR0100777 K-XY-42-005 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149848 SD
1044 K-TYR0100778 K-XY-42-024 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149849 SD
1044 K-TYR0100779 K-XY-42-025 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149850 SD
1044 K-TYR0100780 K-XY-42-044 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149851 SD
1044 K-TYR0100781 K-XY-42-101 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149852 SD
1044 K-TYR0100782 K-XY-42-103 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149853 SD
1044 K-TYR0100783 K-XY-42-104 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149854 SD
1044 K-TYR0100784 K-XY-42-105 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149855 SD
1044 K-TYR0100785 K-XY-42-106 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149856 SD
1044 K-TYR0100786 K-XY-42-108 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149857 SD
1044 K-TYR0100787 K-XY-42-109 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149858 SD
1044 K-TYR0100788 K-XY-42-111 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149859 SD
1044 K-TYR0100789 K-XY-42-112 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149860 SD
1044 K-TYR0100790 K-XY-42-131 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149861 SD
1044 K-TYR0100791 K-XY-42-132 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149862 SD
1044 K-TYR0100826 K-ZI-42-121 1Y-INSPECTION 149897 SD
1044 K-TYR0100827 K-ZI-42-203 1Y-INSPECTION 149898 SD
1044 K-TYR0100828 K-ZI-42-213 1Y-INSPECTION 149899 SD
1044 K-TYR0100719 K-XV-42-004 1Y-INSPECTION 149790 SD
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM
1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149688 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149683 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100200 K-F-4201A-M1 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149716 PM
1044 K-TMN0100202 K-F-4201B-M2 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149720 PM
1044 K-TYR0100619 K-0108-MCC301AF314 4Y-MCC MAJOR INSPECTION(BUS BAR, CT, PT) 149671 SD
1044 K-TYR0100622 K-0108-MCC301AF315 4Y-MCC MAJOR INSPECTION(BUS BAR, CT, PT) 149674 SD
1044 K-TYR0100625 K-0108-MCC302BF122 4Y-MCC MAJOR INSPECTION (RCM)(CANCEL) 149677 SD
1044 K-TYR0100628 K-0108-MCC302BF123 4Y-MCC MAJOR INSPECTION (RCM)(CANCEL) 149680 SD
1044 K-TYR0100633 K-AB-4201-M1 4Y-MOTOR OVERHAUL (RCM)(CANCEL) 149697 SD
1044 K-TYR0100636 K-AB-4202-M1 4Y-MOTOR OVERHAUL (RCM)(CANCEL) 149703 SD
1044 K-TYR0100650 K-F-4201B-M2 4Y-MOTOR OVERHAUL(CANCEL) 149721 SD



1044 K-TYR0100659 K-LMCS-AB4201 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149730 SD
1044 K-TYR0100660 K-LMCS-AB4202 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149731 SD
1044 K-TYR0100661 K-LMCS-F4201A-M1 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149732 SD
1044 K-TYR0100662 K-LMCS-F4201B-M2 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149733 SD
1044 K-TMN0100179 K-0220-GRT-001 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149900 PM
1044 K-TMN0100180 K-0220-GRT-002 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149901 PM
1044 K-TMN0100181 K-0220-GRT-003 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149902 PM
1044 K-TMN0100182 K-0220-GRT-004 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149903 PM
1044 K-TMN0100183 K-4200-GRB-605 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149904 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149683 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149688 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149683 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149688 PM



T-MON-222106/SECOT LDPE-T223106(2H)-Idx I

ภาคผนวก ข.12 
ตวัอย่างบันทกึการทาํงานของระบบ RTO 



RTO unit 

1. บนัทึกการทาํงานของระบบ RTO  

การตดิตามประสทิธภิาพหน่วยการผลติของ RTO นัน้ มกีารตดิตาม 2 แบบดว้ยกนัคอื 
 การตดิตามดว้ยระบบ DCS ดงัแสดงในรปูที ่1  
 การตดิตามดว้ยการจดบนัทกึใน Log Sheet ของผูค้วบคุม ดงัแสดงในรปูที ่2  

โดยมกีารตดิตามอุณหภมูขิองเตาเผาทัง้ 3 เตา ไดแ้ก่ TI42115 TI42116 และ TI42117 ซึง่จะควบคุมอุณหภูมิ
ดงักล่าวใหอ้ยูใ่นช่วง 780 – 900 องศาเซลเซยีส และมกีารตดิตามอุณหภูมขิองแก๊สขาออกทีป่ล่อง RTO อกี
ทางหนึ่งจากอุปกรณ์ TI42122 โดยควบคุมค่าอุณหภูมไิมเ่กนิ 250 องศาเซลเซยีส และมกีารตดิตามความดนั
ลด (Pressure drop) ดว้ยระบบ DCS ประกอบดว้ย PDSHH42120 และ PDSLL42120 ซึง่มคี่า 4 และ 1 kPa 
ตามลาํดบั  

 
รปูที ่1 การตดิตามประสทิธภิาพการผลติของ RTO ดว้ยระบบ DCS 

 
รปูที ่2 การตดิตามประสทิธภิาพการผลติของ RTO และอุปกรณ์กรองฝุน่ ดว้ยระบบ Log sheet ของผูค้วบคุม 

2. เกณฑค์่าความแตกต่างของความดนัที่ใช้ติดตามประสิทธิภาพของอปุกรณ์กรองฝุ่ น ด้วยระบบ DCS 

การตดิตามประสทิธภิาพของอุปกรณ์กรองฝุน่ นัน้ มกีารตดิตาม 2 แบบดว้ยกนัคอื 
  การตดิตามดว้ยระบบ DCS ดงัแสดงในรปูที ่3  
 การตดิตามดว้ยการจดบนัทกึใน Log Sheet ของผูค้วบคุม ดงัแสดงในรปูที ่2  

โดยจะมกีารตดิตามความดนัขาเขา้ของอุปกรณ์กรองฝุน่ (PI42002) โดยควบคุมค่าอยูท่ี ่(-5) – 5 kPa และมี
การตดิตามความดนัขาออกโดยอาศยักระแสของเครื่องเป่าแก๊ส (AB4201) โดยควบคุมค่าอยู่ที ่140-170 A 
นอกจากนัน้ยงัมกีารตดิตามความดนัลด (Pressure Drop) ที่ระบบ DCS โดยใช ้PDSH42003 และ 
PDSHH42003 ซึง่มคี่าควบคุมอยูท่ี ่1.2 และ 1.5 kPa ตามลําดบั รวมทัง้ยงัตดิตามประสทิธภิาพของเครื่อง
เป่าลม (AB4202) โดยควบคุมค่ากระแสอยูท่ี ่3-8 A เพื่อควบคุมประสทิธภิาพในการทํางานหน่วย RTO 
สงูสดุ 

 
รปูที ่3 การตดิตามประสทิธภิาพของอุปกรณ์กรองฝุน่ดว้ยระบบ DCS 
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ภาคผนวก ข.13 
หนังสืออนุญาตและขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพษิ 
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ภาคผนวก ข.14 
รายการอปุกรณ์สํารองทีเ่กีย่วข้องกบัระบบ RTO 



Equipment Plnt BOM Usg SLoc ComponenItem Material Description ValA Prc MRPC
K-XE-42-316 100F 4 AA01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 SD01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0020 ATEX SI LESS/COIL,F/3"&4"KM,MA-311900 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0030 ATEX(>2003)IGNITERS COIL ASSY,MA-311837 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0040 SPGIA SPARK PULSE GENERATOR,MA-607508 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 SD01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0020 ATEX SI LESS/COIL,F/3"&4"KM,MA-311900 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0030 ATEX(>2003)IGNITERS COIL ASSY,MA-311837 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0040 SPGIA SPARK PULSE GENERATOR,MA-607508 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0010 ULTRAVIOLET FLAME AMPLIFIER ,R7861A1026 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0010 ULTRAVIOLET FLAME AMPLIFIER ,R7861A1026 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0020 PRIMARY FLAME SWITCH,EC7823A1004 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0030 UV DETECTOR,C7061F1003-1, HONEYWELL 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0020 PRIMARY FLAME SWITCH,EC7823A1004 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0030 UV DETECTOR,C7061F1003-1, HONEYWELL 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 SD01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 SD01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XY-42-044 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-044 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XY-42-024 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-004 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-R-4201 100F 4 AA01 4371.1214 0010 POPPET DAMPER ROLLER&DISK,P/N 4M1019150 100F V P31
K-R-4201 100F 4 AA01 4371.1215 0020 POPPET VALVE PISTON ROD,P/N 3030,DURR 100F V P31
K-XV-42-105 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32



K-XV-42-111 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-024 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-004 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 6084.3365 0020 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0030 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 10.1 SYS30,EBRO 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5373 0030 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 10.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 12.1 SYS30,EBRO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5373 0030 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 12.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 12.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5373 0040 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 12.1,EBRO 100F V P32
K-PSE-42-401 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-406 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-404 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-404 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-406 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-401 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-402 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-402 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-403 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-403 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-405 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-405 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-SE-42-100 100F 4 AA01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-100 100F 4 SD01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-200 100F 4 AA01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-200 100F 4 SD01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-100 100F 4 AA01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-100 100F 4 SD01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-200 100F 4 AA01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-200 100F 4 SD01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-AB-4201-M1 100F 4 AA01 6630.1521 0010 MOTOR,M3KP315SMA4,110kW,380V,IM1001,ABB 100F V P32
K-AB-4202-M1 100F 4 AA01 6630.1521 0010 MOTOR,M3KP132SMD2,7.5kW,380V,IM1001,ABB 100F V P32
K-AA-71-067 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-067 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-068 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-068 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-069 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-069 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-TV-42-203 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT ACT,MODEL,EB 5.1,EBRO 100F V P32
K-F-4201B 100F 4 AA01 4346.0470 0010 FILTER BAG,P/N PE600/D160,5000 100F V P31
K-F-4201A 100F 4 AA01 4346.0470 0010 FILTER BAG,P/N PE600/D160,5000 100F V P31
K-F-4201A 100F 4 AA01 4346.9079 0020 FILTER BASKET,P/N D160,5000 100F V P31
K-F-4201B 100F 4 AA01 4346.9079 0020 FILTER BASKET,P/N D160,5000 100F V P31
K-TV-42-213 100F 4 AA01 6084.5373 0010 ACTUATOR,MODEL EB 5.1 SYS25,EBRO 100F V P32
K-TV-42-213 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT ACT,MODEL,EB 5.1,EBRO 100F V P32
K-TV-42-203 100F 4 AA01 6084.5373 0010 ACTUATOR,MODEL EB 5.1 SYS25,EBRO 100F V P32
K-TV-42-121 100F 4 AA01 6084.5372 0010 ACTUATOR,MODEL EB 10.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-TV-42-121 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 10.1,EBRO 100F V P32
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ภาคผนวก ข.15 
ผลการตรวจวดัการร่ัวซึมของสารอนิทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์และ 
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ภาคผนวก ข.16 
แผนบํารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance)  

ของอุปกรณ์และเคร่ืองจกัร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM PM KEX1701 19118 3M-INSPECTION

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM PM KEX1701 21337 1W-INSPECTION

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM INS KEX1701-1 25968 1M-INSPEC CUTTER ,DIEPLATE(ROUTINE S\D)

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM CLN KEX1701-1 25986 1M-CLEAN LINE REAR VENT (ROUTINE S\D)

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A SD SDW K-S-00268 157264 1Y-CHANGE SCREEN

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00582 9761 6M-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A PM INS KEX1701M1 9762 1M-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00564 9763 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW KEX1701M1-C1 168032 1Y-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD RPL K-S-00515 178255 6Y-PURGING UNIT REPLACEMENT

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD CAL K-C-000023 181095 2Y-HV MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-000018 181109 1Y-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD PDM K-C-01672 222388 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM INS KK1201 11700 6M-INSPECTION (ROUTINE S\D) (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201 11701 2Y-OVERHAUL (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201 17252 1W-INSPECTION (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S SD SDW K-S-00456 159871 6M-COOLING JACKET CLEANING (TE)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM LOG K-C-00405 196933 3M-SAMLING LUBE OIL(RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S SD SDW K-C-00682 210929 6M-SACRIFICIAL ANODE WEIGHING

K-K-1201-H2 CYLINDER LUBRICATION IMMERSION HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00759 211024 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 9794 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 9795 3Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 26371 2Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S PM INS KK1201M1-C-1 168031 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1-C-2 168034 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD OVH KK1201M1-C-3 168035 12Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K1201M1-C-1 173267 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K-C-000019 181113 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD PDM K-C-01670 222386 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1201E1 1ST STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00446 159845 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E10A LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201E10A 19865 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1201E10A LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00434 159886 2Y-BORESCOPE IN TUBE SIDE AND SHELL SIDE

K-K-1201E10R LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201E10R 19866 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1201E10R LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00435 159887 2Y-BORESCOPE IN TUBE SIDE AND SHELL SIDE

K-K-1201E2 2ND STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00447 159846 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E3 3RD STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00448 159847 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E4 4TH STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00398 159848 1.5Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E5 5TH STAGE AFTER COOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00399 159849 1.5Y-CLEANING (TE)

Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1201E6 4TH STAGE BYPASS COOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00400 159850 1.5Y-CLEANING (TE)

K-K-1201F1A LUB OIL FILTER (TWIN FILTER) 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201F1A 22841 6M-CLEAN FILTER (RCM)

K-K-1201F1R LUB OIL FILTER (TWIN FILTER) 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201F1R 22842 6M-CLEAN FILTER (RCM)

K-K-1201G1 BARRING GEAR PRIMARY COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B SD PM KK1201G1 15256 6M-INSPECTION (RCM)

K-K-1201G1 BARRING GEAR PRIMARY COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201G1-1 15258 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201G2 HYDRO JACKETING OIL UNIT (B/P) 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201G2 19844 6M-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P1 BP COMPRESSOR CYLINDER LUBRICATOR UNIT 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1201P1 22843 6M-INSPECTION AND CHANGE LUBE OIL(RCM)

K-K-1201P1 BP COMPRESSOR CYLINDER LUBRICATOR UNIT 1200 P61MC-T P61 A PM RPL K-C-00345 186668 5Y-REPLACEMENT PUMP(RCM)

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A PM PM KK1201P1M1 9797 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A SD MIN K-C-00583 9798 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00565 9799 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201P2A ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201P2A 19842 1Y-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P2A ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B SD OVH K-C-000024 181159 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201P2A-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1201P2AM1 9800 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2A-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00690 210955 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2R ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201P2R 19843 1Y-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P2R ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B SD OVH K-C-000025 181160 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201P2R-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1201P2RM1 9803 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2R-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00691 210956 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B PM INS K-S-00096 153076 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B SD OVH K-S-00097 153078 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00692 210957 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH KK1202 11704 4Y-OVERHAUL

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202 24164 1W-INSPECTION

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01675 222802 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.1A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01676 222803 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.1B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01677 222804 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.2A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01678 222805 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.2B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01679 222806 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.1A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01680 222807 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.1B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01681 222808 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.2A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01682 222809 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.2B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01683 222810 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.3A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01684 222811 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.3B

K-K-1202-D1-R1 HYPER COMPRESSOR MOTOR SPACE HEATER 1200 P32IE-TE P32 B PM INS KK1202D1R1 25338 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 9812 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 9813 3Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 26372 2Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION
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K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S PM INS KK1202M1-C-1 168029 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD OVH KK1202M1-C-2 168030 12Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1-C-3 168033 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K-C-000020 181114 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD PDM K-C-01671 222387 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1202-R1 HEAT TRACING HYPER COMPRESSOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW KK1202R1 9832 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S PM PM KK1202E1A 19617 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00457 159841 6M-MECHANICAL BRUSHING TUBE (TE)

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00403 159842 1Y-BORESCOPE SHELL SIDE (TE)

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S PM PM KK1202E1B 19618 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00458 159843 6M-MECHANICAL BRUSHING TUBE (TE)

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00404 159844 1Y-BORESCOPE SHELL SIDE (TE)

K-K-1202E2A LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00110 147286 2.5Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E2R LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00111 147287 2.5Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E3A LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00112 147288 2Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E3R LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00113 147289 2Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202F1 HYDRO JACKING OIL FILTER FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD SDW KK1202F1 25324 1Y-INSPECTION AND CLEANING

K-K-1202G1 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B SD SDW KK1202G1 19845 6M-INSPECTION

K-K-1202G1 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM LOG KK1202G1 25325 1Y-CHANGED LUBE OIL

K-K-1202G1-M1 BARRING GEAR MOTOR (HYPER) 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW KK1202G1M1 9807 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202G2 19836 1Y-INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202G2 25326 6M-INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM OVH KK1202G2 25327 2Y-CHANGE,OVERHAUL,TEST PUMP(ROUTINE S\D

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 19846 6M-INSPECTION

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 25328 1Y-VIBRATION ANALYSIS WITH TEST RUN

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 25329 3Y-OVERHAUL AND PERFORMANCE TEST

K-K-1202P1 HYPER COMPRESSOR CYLINDER OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1202P1 22844 6M-INSPECTION AND CHANGE LUBE OIL

K-K-1202P1 HYPER COMPRESSOR CYLINDER OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1202P1 25331 1Y-OVERHAUL

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A PM PM KK1202P1M1 9815 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A SD MIN K-C-00584 9816 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00566 9817 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1202P1-R1A CYLINDER LUBRICATION OIL HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00757 211022 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202P1-R1B CYLINDER LUBRICATION OIL HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00758 211023 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202P2A LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2A 19837 1Y-INSPECTION

K-K-1202P2A-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P2AM1 9820 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2A-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00693 210958 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2R LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2R 19838 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P2R LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2R 25333 4Y-OVERHAUL
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K-K-1202P2R-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P2RM1 9823 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2R-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00694 210959 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3A COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3A 19839 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P3A COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3A 25334 4Y-OVERHAUL

K-K-1202P3A-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P3AM1 9826 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3A-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00695 210960 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3R COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3R 19840 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P3R COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3R 25335 4Y-OVERHAUL

K-K-1202P3R-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P3RM1 9829 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3R-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00696 210961 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202V1-R1 CYLINDER LUBRICATION HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD MIN KK1202V1R1 9833 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202V2 LUBE OIL TANK (HYPER) 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00103 153273 1Y-INSPECTION CYLINDER LUBR OIL TANK

K-K-1202V2-R1 LUBE OIL TANK HEATER FOR V-1202V2 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00760 211025 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202V3 COOLING OIL TANK (HYPER) 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00104 153289 1Y-INSPECTION CYLINDER LUBR OIL TANK

K-K-1202V3-R1 COOLING OIL TANK HEATER 1200 P32IE-TE P32 B PM INS KK1202V3R1 9835 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION
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ภาคผนวก ข.17 
รายงานผลการตรวจสอบการร่ัว (Leak) ของสารอนิทรีย์ระเหย 
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 Polymerization Area 
 Separation Area  
 Pellet drying/degassing area 
 Hot water system 
  Peroxide cocktail mixing 

 Extrusion Area 
 HP Recycle Gas Treatment Area 
 LP Recycle Gas Treatment Area 
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:

1. Protocol for Equipment Leaks Emission Estimation, US-EPA, Office of Air Quality Planning and 
Standards, Research Triangle Park, NC 27719, November 1995 

2. US.EPA Method 21: Determination Of Volatile Organic Compound Leaks 
3.   

 (volatile organic compounds: VOCs) 
 

4.  Volatile Organic Compounds (VOCs) Management 
Guideline,    
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ภาคผนวก ข.18 
เอกสารการสร้างจติสํานึกเกีย่วกบัสารอนิทรีย์ระเหยให้กบัพนักงาน   

 



สอดคลอ้งกับเป้าประสงคร์ะดับโลกตาม

Paris Agreement

สามารถบรรลุเป้าหมายไดด้ว้ย

ความรว่มมอืกบัทกุ
ภาคสว่น
(Collaborations of industry, 
consumers, and policymakers)รว่มกนัมุง่สู ่กา้วตอ่ไปของ GC

ทีѷทา้ทายมากยิѷงข ึҟน

2030

2050

2
Reduction

GHG
2020

+ Halving Value-chain 
Emissions

Scope 1,2

Scope 3

0%

Peak Year 
in  2025

Y
in 2025

Efficiency 
Driven

Compensati
on Driven l

ciency 
riven

pensati
Driven

Portfolio 
Driven

Private & Confidential | 1

Low Carbon Transition 
Framework 

Decarbonization via
Compensation

“Responsible Production”

Efficiency-driven:  
Smart Operating

Operational Efficiency
Flaring reduction

Low Carbon Power: Renewables, H2
Low Carbon Heat 

Portfolio-driven:  
Responsible Caring

Portfolio adjustment to low carbon
- High Value Businesses (HVB)
- Green Businesses
- Recycling & circularity
- Monetization

Loop Connecting

Waste Management
- Awareness Enhancement
- Collecting & Management

Mechanical & Chemical Recycling

“Offer the Best”

Value-added Applications / Upcycling

“Stop the Waste”

- Carbon Capture: Utilization and Storage (CCUS)
- Nature-based solution

Net Zero

GC
Circularity

Private & Confidential | 2

~20% ~25%

~55%



1,000,000+ tCO2e
การอนุรักษ์พลังงานและการเพิѷมประสทิธภิาพ
กระบวนการผลติอยา่งบรูณาการ (2050)

ลดการปลอ่ย GHG จากกระบวนการผลติ
ในปจัจุบนัและในอนาคตใหต้ํѷาลงมากทีѷสุด

100%
การใชพ้ลังงานสะอาด1 ในกระบวนการผลติ (2050)

60,000 tCO2e/yr (2021-2030) /35,000 tCO2e/yr
(2031-2040) /15,000 tCO2e/yr (2041-2050)

10% (2030) /60% (2040) /100% (2050)

การศกึษาความเป็นไปไดเ้พืѷอใชก๊้าซชวีภาพ
ทดแทนก๊าซธรรมชาติ

New Low Carbon Tech
ทีѷมีการปลดปลอ่ย GHG เป็นศนูย์ (2050)

o พลังงานไฮโดรเจน (Bule / Green Hydrogen)
o เตาเผาพลังงานไฟฟ้าทดแทน

Remark: 1Renewable energy, or co-gen with 
CCS, or the mix of them

~20%

Efficiency-driven

Private & Confidential | 3

Circularity Solution
สรา้งทางเลอืกใหกั้บลกูคา้ใหส้ามารถลดทัѸงคาร์บอน
และขยะพลาสตกิไดพ้รอ้มๆ กัน
o สรา้งกลุ่มผลติภัณฑค์ารบ์อนตํѷา1 เช่น

+1,000 KTA
ผลติภัณฑฐ์านชวีภาพ (bio-based)
(2,400 KTA ในปี 2025)

+75 KTA
ผลติภัณฑจ์ากกระบวนการรไีซเคลิ (2025)
Mechanical & Chemical Recycling

o ร่วมพัฒนาผลติภัณฑเ์พืѷอลด Footprint 
o บรหิารจัดการพลาสตกิใชแ้ลว้อย่างครบวงจร 
o กระบวนการ Recycling / Upcycling

Remark: 1Performance resins, bio-based products, 
recycled resins.~25%

ปรบั Portfolio สูธุ่รกจิคารบ์อนตํѷาและ
นําหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีนมาใชอ้ยา่ง
บูรณาการ

Portfolio-driven

Private & Confidential | 4

3,300,000 tCO2e
ปรับสัดสว่นการลงทนุเพืѷอเพิѷม Quality of 
Earning เชน่กลุม่ธุรกจิ Performance 
Chemicals (HVB และอืѷนๆ)



Compensation-driven

~55%

1,000,000+ tCO2
กักเก็บคารบ์อนดว้ยเทคโนโลยี Carbon Capture 
and Storage (CCS) ผ่านการลงทุนร่วมกับพันธมติร 
(ก่อนปี 2030)

ศกึษาและลงทุนต่อเนืѷองเพืѷอขยาย
ขดีความสามารถในการกักเก็บคารบ์อนทีѷเหลอื
(2035 เป็นตน้ไป) 

ชดเชยคารบ์อนทีѷเหลอืดว้ยแนวทางและ
เทคโนโลยปีระสทิธภิาพสูงทีѷหลากหลาย

1,000,000 tCO2
ชดเชยคารบ์อนดว้ยช่องทางทีѷมปีระสทิธภิาพอืѷนๆ 
(2050) เช่น

o การปลูกป่าร่วมกับหน่วยงานต่างๆ ทั Ѹงป่าบก 
และป่าชายเลน

o การบรหิารจัดการ Carbon Credit ทั Ѹงภายใน
และภายนอกองคก์ร

o การใชเ้ทคโนลํѸาสมัย เช่น Direct Air Capture 
เมืѷอมคีวามคุม้ทุนในอนาคต

Private & Confidential | 5

กา้วตอ่ไป...
เราจะเป็น Net Zero Company 
โดยรกัษาอตัราการเตบิโต
ของธุรกจิอยา่งตอ่เนืѷอง

มุ่งดําเนนิธรุกจิทีѷ

ดตี ัҟงแต่
กระบวนการผลติ
ไม่สรา้งภาระใหก้ับสังคม สิѷงแวดลอ้ม

ส่งมอบผลติภัณฑแ์ละโซลูชัѷนทีѷ

ดตีอ่ชวีติประจําวนั
สอดรับกับบรบิทสังคมคารบ์อนตํѷา

2015 2020 2025 2030 2040 2050

GHG Emission Emission 
Profile 

Growth through Growth through 
Portfolio Transformation Portfolio Transformationrtfolio Transformatio

and Decarbonization

EBITDA EBITDA 
Profile 

20% Reduction

Net Zero

50% Reduction

Private & Confidential | 6
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ภาคผนวก ข.19 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้ 

ขนาด 260 ลบ.ม. โดยโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Parameter BOD COD
Oil 

Content
pH TDS TSS

Unit ppm ppm ppm pH unit ppm ppm

Spec: LD1-S1103 : 2 20 Max 120 Max 5 Max 5.5-9.0 3000 Max 50 Max

<2.0 <30 <0.5 7.1 180 2.6

4.1 <30 <0.5 7.2 232 4.2

5.6 63 2.2 6.9 214 13

3.7 <30 <0.5 7.2 266 5.4

2.3 <30 <0.5 7 264 2.8

<2.0 <30 <0.5 7.2 238 2.6

<2.0 <30 0.8 7 178 4

2.8 <30 <0.5 7.1 238 6.6

Sampling Point: LD1-S1103 (Waste water pit)

Date/Time

04-Aug-23 08:00 AM

11-Aug-23 08:00 AM

22-Sep-23 08:00 AM

18-Aug-23 08:00 AM

25-Aug-23 08:00 AM

01-Sep-23 08:00 AM

08-Sep-23 08:00 AM

15-Sep-23 08:00 AM
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ภาคผนวก ข.20 
การจดัการนํา้เสียของโครงการ 



 

 

W-(P-LD-OP)-042 
 การใช้งาน COD Online 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

Shift Manager 
 

นาย ชุมพล สุนทะโร 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ชุมพล สุนทะโร Division Manager P-LD-OP 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna

l Use O
nly

nal
 Use O

nal
 Use OP)-0

COD 

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

2 02/12/2021 ทบทวนเอกสารและ
แกไ้ขเพิÉมเติม 

 - Transfer Waste from 

catch basin Area 060 and 

Area 200      

 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

3 17/10/2022 ทบทวนและแกไ้ข
เอกสารเพิÉมเติม 

5.1ขอ้มูล PPE/Safety 

Equipment/SDS/อืÉนๆ 

นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

Inte
rna

l Usทบทวนและแก้ทบทวนและ
เอกสารเพิÉUse O

nlyfrom m 

Area 060 and a 060 an

00      

นายย

nl

5.1ข้

Us
er

al
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-011 การควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉ
หน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Guidance to Operate COD Online at waste 

 

Inte
rna

l Use Oกสารร OnlyอกอกOeUs

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 

Inte
rna

l Use O
nly

.............................

........................... ..........

..............................

.......... ...............................

................................ .
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
1. เพืÉอใหเ้ป็นวิธีปฏิบตัิการในส่งนํÊาเสียจาก Waste water pit 300 ไปยงั Ethane Cracker plant  
2. เป็นการควบคุมคุณภาพนํÊาทิÊงในบ่อพกั ก่อนส่งไปยงั final check basin ของ Ethane Cracker plant ให้
เป็นไปตาม EIA 

  

Inte
rna

l Use O
nly

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
  ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชใ้นหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LDPE บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
  

Inte
rna

l Use O
nly
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
SM หมายถึง Shift Manager 
SO หมายถึง Senior Operator ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุมการเดินเครืÉองโรงงานผา่นระบบ DCS 
OP หมายถึง Operator หรือ Senior Operator ทีÉทาํงานใน Field 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 ขอ้มูล PPE/Safety Equipment/SDS/อืÉนๆ 
รายการ รายละเอยีด 

1.PPE 

(Personal 

Protection 

Equipment) 

-หมวกนิรภยัพร้อมสายรัดคาง, รองเทา้นิรภยั, แวน่ตานิรภยั,หนา้กากกนัสารเคมี, ถุงมือ
กนัสารเคมี, Face shield 

       
 

 

 

 
2.Safety 

Equipment 

- ถงัดบัเพลิง, ระบบ Water Spray, Safety shower ถูก Serviceพร้อมใชง้าน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ขัÊนตอนการปฎิบตัิงาน 

ผูร้ับผิดชอบ ขัÊนตอนการดาํเนินงาน 
เอกสารหน่วยงาน/

ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
SO/OP 1. ตรวจสอบค่า COD online waste pit 300 (LD-AI11026.PV) 

จาก DCS และตรวจสอบทีÉหนา้งานเพืÉอเป็นการ cross check 

(ตาม daily log sheet โดยตรวจสอบนํÊาตวัอยา่งใน chamber ตอ้ง
ท่วม probe เพืÉอการวดัทีÉถูกตอ้ง ซึÉงเครืÉองวดั COD online จะมีค่า 
+/- 24 ppm ตามกฎหมาย โดยควบคุมการส่งนํÊาเสียเป็นไปตาม
หวัขอ้ดา้นล่าง ดงันีÊ  
 1.1 COD < 80 ppm ใหท้าํการส่งนํÊาเสียจาก waste water 

pit 300 ไปยงั Final check basin ดว้ย Flow rate = 10-40 m3/H 

 1.2 COD = 80-90 ppm ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสียส่ง 
Lab เพืÉอเป็นการ cross check หากพบวา่ค่า COD เพิÉมขึÊนจริง ให้
ทาํการตรวจสอบหาแหล่งการเกิด waste source และ minimize 

waste นัÊน แต่ยงัสามารถส่ง waste ไปยงั Final check basin ได้
ตามปกติดว้ย flow rate = 10-15 m3/H ซึÉง Activity ทีÉอาจทาํให ้
COD สูงขึÊนอาจมาจาก 

             - Drain waste pit 060 (ลา้งถงั Peroxide) 
             - Drain TK1902 for cleaning or cleaning area 030 

             - Drain hot water system 

            - Transfer Waste from catch basin Area 060 and  

              Area 200      
            1.3 หากค่า COD 90-120 ppm ใหแ้จง้ O-P3 เพืÉอพิจารณา
ส่งนํÊาเสียลงบ่อ EQ แทน (มีการ set alarm H = 80 ppm, HH = 90 

ppm) 

- 

SO/OP            1.4 COD > 120 ppm ใหท้าํการ Block waste water จาก pit 

300 หา้มส่งนํÊาเสียออกนอกโรงงาน ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสีย
ส่ง Lab เพืÉอเป็นการ cross check หากพบวา่ค่า COD > 120 ppm 

จริง ใหท้าํการส่งกาํจดัภายนอก (แจง้ Environment เพืÉอสูบนํÊาเสีย
จาก pit 300 ออกทัÊงหมดเพืÉอส่งกาํจดั) ซึÉงในกรณีทีÉบ่อ pit 

 

eck

hamber amber ตอ้งตอ้
OD onlineonline จะมีค่จะมีค

รสงนนํÊÊ าเสียเเปป็็ปนไป

หททาํกาารรสส่่งงนนํÊาาเสีีย
k basin asin ดว้ยวย Flow

80-990 ppm0 p ใหท้าํ
ร cross checkross check หา

วจสอบหาแหล่งกอบหาแหล
e นนัÊนน แแตต่ยยังังสสามา

ตามปกติดว้ยตามปกติดว้ย flo
OD OD สสูงขึÊน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผูร้ับผิดชอบ ขัÊนตอนการดาํเนินงาน 
เอกสารหน่วยงาน/

ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
300 เตม็ขณะทาํการ recheck ค่า lab สามารถส่งนํÊาเสียไปพกัไวท้ีÉ 
waste pit 060 หรือ peroxide pit เพืÉอรอส่งกาํจดั 

SO/OP 2. Emergency case: หากพบความผิดปกติจากการอ่านค่าของ 
COD online ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 Ś.ř.ทาํการแจง้ MN ใหท้าํการตรวจสอบอุปกรณ์ COD 

Online 

 Ś.Ś.เก็บนํÊาเสียส่ง Lab เพืÉอตรวจวดัค่า COD ในระหวา่งทีÉ
ไม่สามารถอ่านค่า COD Online ได ้ โดยส่ง lab check ทุก 8-12 

ชม.และใหท้าํการแจง้ O-Pś เพืÉอส่งนํÊาเสียไปยงับ่อ EQ แทน ซึÉง
ในกรณีทีÉใชค้่า COD จาก lab ใหท้าํการ Monitor อยา่งใกลช้ิด 

 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- ใบแสดงคาํแนะนาํการใชง้าน COD online waste water pit 300 

Guidance to operate 
COD online at waste w 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 

      6.4      เอกสารอา้งอิง 

- COD online result historical 

 
Fig-1 COD online result (Historical) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-042: การใชง้าน COD Online 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก š  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/10/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

I
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.21 
การควบคุมการส่งนํา้เสียจากกระบวนการผลติ LDPE  



 

 

W-(P-LD-OP)-011 
 การควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลติ LDPE เพืÉอไปบําบัดทีÉหน่วยบําบัดนํÊาเสียของ

โรงโอเลฟินส์(O-P3) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

Shift Manager 
 

นาย ชุมพล สุนทะโร 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rnana

l na
Only

l Use OOP)-0
LDPE ื

รงโอเลฟินส

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

2 02/12/2021 ทบทวนเอกสารและ
แกไ้ข 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

3 29/09/2022 ทบทวนเอกสาร นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

P-LD-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-042 การใชง้าน COD Online 
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เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
  เพืÉอใหผู้ท้ีÉมีหนา้ทีÉควบคุมการระบายนํÊาจากระบบปฏิบตัิการผลิต LDPE ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสีย

ของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) ไดย้ดึถือปฏิบตัิอยา่งถูกตอ้ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 วิธีปฏิบตัิงานการเดินเครืÉองนีÊ ใชภ้ายในหน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LDPE บริษทั พีทีที โกลบอล      
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
 SM หมายถึง   Shift Manager  

 SO หมายถึง   Senior Operator ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุมการเดินเครืÉองโรงงานผา่นระบบ DCS  

OP   หมายถึง Operator หรือ Senior Operator ทีÉทาํงานใน Field 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
ŝ.ř นํÊาทีÉถูกส่งออกจากกระบวนการผลิตในความรับผิดชอบทีÉ P-LD-OP มีอยู ่2 แหล่ง คือ 

5.1.1 นํÊาจาก Waste water pit Area 300 มีการส่งไปยงั Ethane Cracker Plant ใหป้ฏิบตัิตาม WI การใชง้าน 
COD Online รหสัเอกสาร W-(P-LD-OP)-042 

5.1.2 นํÊาจากระบบ Cooling Water 

- SO และ OP ตอ้งควบคุมนํÊาจากระบบ Cooling Water ให้อยูใ่นค่าควบคุม ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling 

Water Blow down ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) 

- กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยุดส่งและแจง้หน่วยงาน P-LD-TE และหรือ
บริษทัทีÉปรึกษา เพืÉอหาแนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้หัวหนา้
ปฏิบตัิการผลิตโอเลฟินส์(O-P3) เพืÉอส่งใหม่ 

5.1.3 ค่าควบคุมคุณภาพนํÊา Waste Water  

Parameter Unit Control Range 

pH - 6.0-8.0 

TDS mg/l <500 

TSS mg/l <10 

COD mg/l <120 

BOD mg/l <5 

Oil mg/l <5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011: การควบคุมการส่งนํÊาจาก
กระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วย
บาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก Ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 29/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.22 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณระบบหล่อเยน็โดยโรงงาน 



Parameter pH Conductivity T-Hardness Ca- hardness T-Alkalinity Cl SO4 Silica Turbid T-Fe TDS

Unit µS/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l NTU mg/l

Spec 7.8 - 8.4 <3,000 <400 <250 <250 <180 <600 <108 <20 <1 <1300

01-08-23

02-08-23 8.19 1237 254 200 80 175 295 48.95 3.15 0.23 865.9

03-08-23 8.20 1252 259 204 81 174 300 54.6376 2.48 0.24 876.4

04-08-23 8.19 1271 262 204 81 177 295 54.978 2.58 0.23 889.7

05-08-23

06-08-23

07-08-23

08-08-23 8.20 1274 265 204 82 178 300 55.6 2.55 0.22 891.8

09-08-23 8.21 1275 264 204 83 178 295 55.02 2.81 0.21 892.5

10-08-23 8.24 1270 262 203 84 178 295 53.256 2.66 0.22 889

11-08-23 8.25 1251 259 200 84 177 300 51.2493 2.82 0.21 875.7

12-08-23

13-08-23

14-08-23

15-08-23 8.29 1264 260 208 85 178 305 52.15 2.94 0.23 884.8

16-08-23 8.30 1269 262 209 86 178 300 52.8 2.63 0.23 888.3

17-08-23 8.29 1273 265 210 85 179 305 51.8 2.64 0.23 891.1

18-08-23 8.31 1280 266 210 87 178 305 52.7 2.78 0.24 896

19-08-23

20-08-23

21-08-23 8.29 1288 269 212 85 179 300 52.7241 2.68 0.23 901.6

22-08-23 8.28 1285 267 210 84 178 290 52.8957 2.86 0.22 899.5

23-08-23 8.26 1290 269 212 82 178 290 52.8099 2.69 0.23 903

24-08-23 8.25 1309 268 213 81 178 295 52.4238 3.17 0.24 916.3

25-08-23 8.23 1320 267 210 80 179 280 47.376 2.36 0.22 924

26-08-23

27-08-23

28-08-23 8.24 1366 272 230 82 179 285 35.88 2.43 0.21 956.2

29-08-23 8.23 1400 275 232 81 182 280 35.1735 2.69 0.22 980

30-08-23 8.20 1414 277 234 80 180 275 33 2.43 0.24 989.8

31-08-23 8.20 1426 279 236 80 179 275 33.3 2.38 0.23 998.2

#Classification: Public



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.23 
แผนการซ่อมบํารุงถงับําบัดนํา้เสียสําเร็จรูป 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



Detail Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1.เตมิจลุนิทรยีใ์นระบบ ✓ ✓ ✓ ✓
2.ตรวจสอบทําความสะอาดเครืѷองเตมิอากาศ ✓ ✓ ✓ ✓
3.ตรวจสอบสภาพนํѸาทิѸงในระบบ ✓ ✓ ✓ ✓

แผนการบาํรงุรกัษาถงับาํบดันํ ҟาเสยีสําเร็จรปู GC11



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.24 

ระบบ Global Positioning System (GPS)  
และระบบควบคุมความเร็วของรถขนส่ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



วนัเร ิม่ เวลาเร ิม่ สถานที่ วนัส ิน้สดุ เวลาสิน้สดุ สถานที่ เวลาทีใ่ชท้ ัง้หมด ระยะทาง ราคาน า้มนั คา่น า้มนั

21-07-2023 08:04:10 Three K Recycle อ.บา้นฉาง จ.ระยอง 21-07-2023 09:35:14 Pha Daeng Industry Public Company อ.เมอืง จ.ระยอง 01:31:04 24.05 4.01 19.29 77.3529

" 09:41:55 Pha Daeng Industry Public Company อ.เมอืง จ.ระยอง " 09:42:09 Pha Daeng Industry Public Company อ.เมอืง จ.ระยอง 00:00:14 0.01 0 19.29 0

" 10:29:42 Pha Daeng Industry Public Company อ.เมอืง จ.ระยอง " 10:55:37 Pha Daeng Industry Public Company อ.เมอืง จ.ระยอง 00:25:55 0.34 0.06 19.29 1.1574

" 14:25:25 Pha Daeng Industry Public Company อ.เมอืง จ.ระยอง " 14:33:00 Plan TPI Concrete อ.เมอืง จ.ระยอง 00:07:35 0.86 0.14 19.29 2.7006

" 15:12:56 Plan TPI Concrete อ.เมอืง จ.ระยอง " 17:26:12 Three K Recycle อ.บา้นฉาง จ.ระยอง 02:13:16 33.47 5.58 19.29 107.6382

04:18:04 58.72 9.79 = 188.85

เทีย่วว ิง่รายวนั : 82-7040 ระยอง

รวม
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ภาคผนวก ข.25 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการควบคุมความปลอดภัย 

ในการขนถ่ายสารเคมี โดย Tank Car 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003 

 การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 

  

 

 

 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna

l Use O
nly

nal
 Use O

nal
 Use OSHE

การขนถ่

นnt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/03/2022 แกไ้ขรายละเอียดใหเ้ป็น
ปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

O-MN2-O3 Olefins 3 Maintenance 

O-MN2-MO Major Overhauls Maintenance 

P-MN-LD LDPE Maintenance 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

P-MN-MO Major Overhauls Maintenance 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

P-LD-OP Plant Operation 

O-P3-OP Plant Operation 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

T-TA-WM Warehouse Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

F-(Q-SH-O3)-004 แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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การแบบบูรณาการรแบบบูรณา
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 
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2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 

Inte
rna

l Use O
nly

.............................

........................... ..........

..............................

.......... ...............................

................................ .

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในระหวา่งการขนถ่ายสารเคมี (Unload)  และป้องกนัการเกิดอุบตัิเหตุทีÉจะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ รวมทัÊงใหท้ราบถึงขัÊนตอนการ
ปฏิบตัิงาน และการตรวจสภาพก่อนอนุญาตใหม้ีการขนถ่ายสารเคมี  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  เพืÉอใชใ้นการควบคุมความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีเขต บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พนกังานคลงัพสัดุ  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี คุณภาพตามทีÉ COA ระบุ โดย

เทียบกบั Standard COA ของ GC  ก่อนทีÉจะนาํรถเขา้ขนถ่ายสารเคมี 

- แจง้พนกังานจากหน่วยงาน O-MN2-O3, O-MN2-MO, P-MN-LD, P-MN-LL หรือ P-MN-MO 

เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ
รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี  

- หากพบขอ้บกพร่องให้ดาํเนินการแกไ้ข ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หต้รวจสอบกบั Job owner/ 

Operation เจา้ของพืÊนทีÉ วา่ยงัมีสารเคมีเพียงพอหรือไม่ ถา้ยงัมีเพียงพอใหส้่งรถกลบั และเขียน
ขอ้แนะนาํลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ซึÉงพนกังานคลงั
พสัดุจะสาํเนาขอ้แนะนาํดงักล่าวส่งต่อใหห้น่วยงานกลยทุธ์จดัหา (PM-P1-CC) ทราบ เพืÉอแจง้
ตวัแทนจาํหน่ายต่อไป  

- ตรวจสอบความพร้อมเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชีÊแจงกฎความปลอดภยั
เบืÊองตน้กบัพนกังานทีÉมากบัรถโดยใชใ้บผา่นการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั (ระยะสัÊน) หาก 
PPE ไม่พร้อมเขา้ปฏิบตัิงาน จะประสานงาน Shift Manager เพืÉอพิจารณาความเร่งด่วน และลง
รายละเอียดในส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เรียกคืนอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ ทีÉทาํการเบิกยมืไปใช ้หลงัจากขนถ่ายสารเคมีเสร็จเรียบร้อย
แลว้ (ถา้มี) 

- รับใบส่งสินคา้ ซึÉง Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับสินคา้แลว้ คืนจากพนกังาน
ทีÉมากบัรถ 

  

3.2 พนกังานหน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสีย

เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ หากครบถว้นถูกตอ้ง จะทาํการแจง้ Safety Stand By Man/ Fire 

man เพืÉอทาํการตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ ว
ชัÊนใน จนถึงบริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หากพบขอ้บกพร่องจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ให้ประสานงานกบั Shift Manager เพืÉอทาํ
การแกไ้ข แลว้จึงดาํเนินการขัÊนต่อไป 

- เมืÉอ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ไปทาํการขนถ่ายสารเคมี ให้โทรศพัทแ์จง้ Shift Supervisor (SS) 

หรือ Operator เจา้ของพืÊนทีÉ   เพืÉอแจง้นาํรถเขา้ ส่งมอบใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการควบคุม
การขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car ทีÉประตู G-5 (สาํหรับ OLE3), ประตู G-4 (สาํหรับ LDPE), 

ประตู G-1 (สาํหรับ LLDPE) 

- ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ Tank Car 

กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 
ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบ
บนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.3 พนกังานหน่วยงานซ่อมบาํรุง  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ

รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนาม
ในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.4 Safety Stand By Man/ Fire Man  

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบการติดตัÊงและความสะอาดของทีÉกรองประกายไฟไม่ใหม้ีเขม่าควนัติดคา้งเพราะอาจทาํ

ใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

- ตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ วชัÊนในจนถึง
บริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี และขณะทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี 

- นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดขนถ่ายสารเคมี ตามเส้นทางทีÉ Operation กาํหนด  
 

3.5 หวัหนา้กะการผลิต หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย หรือ Shift Supervisor (SS)  หรือ Operator     

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- เมืÉอไดร้ับแจง้จากพนกังาน Q-SH-CM วา่ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ทาํการขนถ่ายไดแ้ลว้ ให้
ดาํเนินการตรวจสอบใบส่งสินคา้ ซึÉงจะตอ้งระบุชนิดของสารเคมี ผูส้ัÉง และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ไดผ้า่นการลงนามจากผูเ้กีÉยวขอ้งแลว้ 

- ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator เป็นผูค้วบคุมอาํนวยการขนถ่าย ตัÊงแต่การนาํรถเขา้มาใน
เขตแนวรัÊ วชัÊนใน โดยมี Safety Stand By Man/ Fire man ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคาร์บอนล่วงหนา้ 
จนนาํรถเขา้จอดในพืÊนทีÉทีÉกาํหนด และดาํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี พร้อมทัÊงลงนามรับรองความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินปัËมขนถ่ายสารเคมี
นัÊนในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เมืÉอทาํการขนถ่ายแลว้เสร็จ ใหด้าํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมีตามรายการตรวจสอบ หลงัทาํการขนถ่ายใหเ้รียบร้อยและลงนามปิดงานการขน
ถ่ายสารเคมีในเทีÉยวนัÊนในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ก่อนทีÉจะนาํ Tank 

Car ออกจากเขตแนวรัÊ วชัÊนในโดยปลอดภยั โดยแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี
ดงักล่าวให ้Operation (OLE3, LDPE) หรือหน่วยงาน Technical (LLDPE) เป็นผูเ้ก็บรักษาไว้
อยา่งนอ้ย 2 เดือน 

- หลงัจากทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับ
สินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานทีÉมากบั Tank Car เพืÉอส่งต่อใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ขอ้กาํหนดในการตรวจสอบ Tank Car ก่อนเขา้เขตหวงหา้ม สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)   

5.1.1 การสัÉงซืÊอสารเคมีทุกครัÊ ง หน่วยงานจดัหา จะตอ้งจดัส่งรายละเอียดของระบบทีÉ เกีÉยวขอ้ง
กบัการขนถ่ายสารเคมีใหก้บัตวัแทนจาํหน่าย ซึÉงจะกล่าวถึงการจดัเตรียมอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมกบัระบบไฟฟ้าทีÉใชอ้ยูใ่นบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระบบ
ความปลอดภยัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขนถ่ายสารเคมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลทีÉตวัแทนจาํหน่ายจะตอ้งจดัหามาทุกครัÊ ง รวมทัÊงการจดัเตรียมอุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉจาํเป็น 

5.1.2 เมืÉอรถบรรทุกสารเคมีมาถึงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขา 11 
จะตอ้งเขา้จอดบริเวณอาคารคลงัพสัดุในสถานทีÉทีÉกาํหนด 

5.1.3 ใหพ้นกังานคลงัพสัดุ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งไดแ้ก่ 

- หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต (O-P3 , P-LD หรือ P-LL) เพืÉอทราบขอ้มูลสารเคมีทีÉจะนาํเขา้
พืÊนทีÉ  

- หน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่
เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 

- หน่วยงาน Q-SH-CM เพืÉอตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ 
รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสียเพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ 

5.1.4 เมืÉอพนกังานคลงัพสัดุ กรอกแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ในส่วนทีÉ 1 ขอ้มูล
เบืÊองตน้และส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี เรียบร้อยแลว้ ให้
พนกังานคลงัพสัดุติดต่อพนกังานหน่วยงาน Maintenance และพนกังานหน่วยงาน Q-SH-

CM เพืÉอดาํเนินการส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่อไป 

5.2 ขัÊนตอนปฏิบตัิในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 

5.2.1 Tank Car ตอ้งจอดรถการตรวจสอบภายในพืÊนทีÉคลงัพสัดุทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 พนกังานหน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉ
ไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ
และกรอกรายละเอียดลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

หมายเหตุ : ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ 
Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้า
ประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของ
แบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.3 พนกังานคลงัพสัดุ/พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM ส่งใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมีใหพ้นกังานปฏิบตัิการผลิต   

5.2.4 Tank car ทีÉจะเขา้ขนถ่ายสารเคมีใหจ้อดรถทีÉประตู G-5 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ ET) หรือ
ประตู   G-4 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ LDPE ) หรือทีÉประตู G-1 (กรณีส่งสารเคมีทีÉพืÊนทีÉ 
LLDPE ) 

5.2.5 พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM แจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับ
มอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL และ Safety Stand By 

Man/ Fire man นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี โดยจาํกดัความเร็วของ 
Tank Car ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

5.2.6 ตาํแหน่งการจอดรถอยูใ่นพืÊนทีÉเหลือง-ดาํ ทีÉกาํหนดให้และใส่ลิÉมทีÉดา้นหนา้และหลงัของ
ลอ้หลงัเพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหลของรถ 

5.2.7 ตอ้งนาํกุญแจรถออกทุกครัÊ งก่อนทาํการขนถ่ายสารเคมี และมอบกุญแจให ้หวัหนา้
ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-

LD หรือ P-LL ในฐานะผูค้วบคุมการขนถ่ายสารเคมีถือไว ้ยกเวน้กรณีทีÉใชเ้ครืÉองยนตจ์าก
รถเป็นตวัขบัเคลืÉอนปัËมขนถ่าย 

5.2.8 ดาํเนินการต่อสาย Ground และต่อ Hose ให้เรียบร้อย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.9 หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั 
O-P3, P-LD หรือ P-LL ตรวจสอบในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม เมืÉอลงนามเรียบร้อยแลว้จึงให้เริÉมเดินปัËม ดาํเนินการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.10 หากระหวา่งดาํเนินการไม่เป็นไปตามทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมี ใหร้ะงบัการขนถ่ายสารเคมีโดยหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉ
ไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL ในฐานะผู ้
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.11 หลงัจากขนถ่ายสารเคมี ใหต้รวจสอบในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม 

5.2.12 Safety Stand By Man/ Fire man นาํรถออกจากจุดขนถ่ายสารเคมี จนพน้เขตแนวรัÊ วชัÊนใน 

5.2.13 พนกังานทีÉมากบั Tank Car ส่งคืนใบส่งสินคา้ทีÉ Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลง
นามแลว้ใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

นอกเวลาทาํการ หมายถึง เวลาทีÉไม่ใช่วนัทาํงานของพนกังาน Day staff ไดแ้ก่ 

- วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา řş.ŘŘ - Š.ŘŘ น. 
- วนัหยดุเสาร์-อาทิตย ์และวนันกัขตัฤกษ ์ 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านไฟฟ้าสําหรับการขนถ่ายสารเคมี 

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

1. อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านตอ้งไดม้าตรฐาน IEC 

2. การติดตัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดม้าตรฐาน IEC มีความปลอดภยัต่อทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและ
โรงงาน 

3. ส่วนทีÉมีกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งอยู่ในกล่องมิดชิด จุดต่อตอ้งแน่นหนา 
ไม่หลุดหลวม 

4. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีจุดต่อลงดินทีÉตวัเครืÉองและแผงอุปกรณ์ไฟฟ้า (ในกรณีทีÉเป็น
โลหะ) 

5. ระบบไฟฟ้าจะตอ้งมีอุปกรณ์ตดัตอน และอุปกรณ์ป้องกนัทางดา้นไฟฟ้า 
การจัดเตรียม 

1. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะจดัเตรียมสายเคเบิลสาํหรับ Power 

Supply พร้อมปลัËก เพืÉอต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าของรถ 

2. ผูข้นถ่ายตอ้งจดัเตรียม Socket เพืÉอต่อกับปลัËกของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) โดย Socket ตอ้งเป็นแบบ CEE Form 

3. ผูข้นถ่ายตอ้งเตรียมจุดต่อสายดินทีÉตวัรถ โดยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) จะเป็นผูต้่อสายดินเขา้กบัตวัรถทุกครัÊ ง ก่อนการขนถ่าย 

4. แผนผงัแสดงระบบไฟฟ้าและการต่อดงัรูป 

คมีมี
สารเคมีe O

นตอ้งไดม้าตรฐาน ตอ้งไดม้าตรฐ
ณไฟฟฟ้้ฟฟาาตตอ้องงไไดดม้า

ทีÉมีกระแสไฟฟ้าขอระแสไฟฟ้
ไม่หลุดหลวมหลุดหลวม
อุปกรณ์ไฟฟ้าอุปกรณ์ไ

ะ)
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.2   ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 

1. ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนนาํรถเขา้ไปในพืÊนทีÉหวงหา้ม และตอ้งติดใบรับรอง
การตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ีÉหนา้รถตลอดเวลา 

2. ผูข้บัขีÉตอ้งผ่านการอบรมด้านความปลอดภยั (ระยะสัÊน) ก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน และ
ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉตามกฎหมาย 

3. ตอ้งติดบัตรอนุญาตตลอดเวลา แต่งกายสุภาพเรียบร้อย และใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้ง เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

4. ตอ้งมีพนกังานนาํรถ (Safety Stand By Man/ Fire man) นาํหนา้ก่อนนาํรถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง 

5. ติดทีÉกรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทุกครัÊ งก่อนทีÉจะนํารถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้ม 

6. ขบัรถด้วยความเร็วไม่เกิน ŚŘ กม./ชม. และวิÉงให้ห่างจาก Safety Stand By Man/ 

Fire man อยา่งนอ้ย řŝ เมตร เพืÉอความปลอดภยั 

7. ห้ามนําไมข้ีดไฟ ไฟแช็ค บุหรีÉ  หรือสิÉงทีÉทาํให้เกิดประกายไฟทุกชนิดเขา้ในพืÊนทีÉ
หวงหา้ม 

8. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม เขา้ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 

PTTGC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9. หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรืออยูใ่นสภาพทีÉมึนเมาก่อนทีÉเขา้ปฏิบตัิงาน 

10. หา้มจอดรถบริเวณทีÉมีหวัฉีดนํÊาดบัเพลิงในระยะ ŝ เมตร 

11. ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเสียงสัญญาณฉุกเฉิน ให้ดบัเครืÉองยนต ์ลงจากรถแลว้
รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียงประกาศอยา่งเคร่งครัด 

12. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้ังเกตทิศทางลม โดยดูจากกรวยลมเป็นหลกั 
แลว้ไปรวมกนัทีÉจุดรวมพล  

ทางลม โดยดูจางลม โดย
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 ขอ้กาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สาํหรับ Tank Car 

ข้อกาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สําหรับ Tank Car 

หมวด รายชืÉอสารเคมี PPE ทีÉต้องจัดเตรียม หมายเหตุ 
PPE บังคับ 

ต้องมีใว้และนํามาใช้งาน 

PPE เสริม 

ต้องมีไว้ในกรณี
ฉุกเฉิน 

1. Caustic Soda 

(NaOH), HCl, 

Sulfuric Acid 

(H2SO4), Methanol, 

Wash Oil, Liquid 

Alum 

-  หมวกนิรภยั  
-  แวน่ครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้  
-  หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี  
-  ชุดกนัสารเคมี  
-  รองเทา้บูท้ยางนิรภยั    

 (หวัเหลก็, พืÊนเหลก็)  

-  

2. Liquid Nitrogen - หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- ถุงมือกนัสารเคมีหรือถุงมือกนั
ความเยน็ 

- ชุดกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

- หนา้กากกรอง
สารเคมี + ไส้กรอง 
(OV/AG)  

- ชุดกนัสารเคมี 
 

- จดัเตรียมหนา้กาก
ฯ ใชส้าํหรับกรณี
ฉุกเฉินทีÉมี Gas 

รัÉวออกมาจาก
กระบวนการผลิต 

 

3. LPG 

Propylene 

Butene -1  

- หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

 

- ชุดกนัสารเคมี  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

หมายเหต ุ  1. ขอ้มูลทีÉใชอ้า้งอิงจาก Safety Data Sheet (SDS) 
 2. PPE หมายถึง Personal Protective Equipment )อ ◌ุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(  

 3. สําหรับกรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหัวเหล็ก, พืÊนเหล็ก จะอนุโลมให้ใช้
เขา้พืÊนทีÉหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นิรภยัปกติ) 

 4. สําหรับกรณีของรองเท้าบู้ทยางธรรมดาทีÉไม่มีหัวเหล็ก , พืÊนเหล็ก จะตอ้งใส่รองเท้า
นิรภยัเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามแลว้ จึงอนุโลมให้เปลีÉยนเป็นรองเทา้บูท้ยางธรรมดาในขณะทาํ
การ unloading เท่านัÊน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.4  แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี (F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-004-(S)-01) 
Inte

rna
l Use O

nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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ภาคผนวก ข.26 
เอกสารการควบคุมนํา้หนักรถบรรทุก 
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ภาคผนวก ข.27 
ตวัอย่างบันทกึการตรวจสอบสภาพรถของรถขนส่งของโครงการ 
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ภาคผนวก ข.28 
เอกสารกาํกบัการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS)  

ของผู้รับจ้างขนส่งของโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Safety data sheet 

Page: 1/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

1. Substance/preparation and company identification 

n-PROPANAL
Use: Chemical 

Company:
BASF Aktiengesellschaft 
Fine Chemicals Division 
67056 Ludwigshafen, Germany 
E-mail address: basis-msds-label.me-qr@basf-ag.de 

Emergency information:
Fire brigade BASF Ludwigshafen 
Telephone: +49-621-60-43333 
Telefax number: +49-621-60-92664 

2. Composition/information on ingredients 

Chemical nature

propionaldehyde 
CAS Number: 123-38-6  
EC-Number: 204-623-0  
INDEX-Number: 605-018-00-8  

3. Hazard identification 

Highly flammable. 
Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

4. First-aid measures 

General advice: 
Remove contaminated clothing.  
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Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
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(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

If inhaled: 
Keep patient calm, remove to fresh air, seek medical attention.  

On skin contact: 
Wash thoroughly with soap and water.  

On contact with eyes: 
Immediately wash affected eyes for at least 15 minutes under running water with eyelids held open, 
consult an eye specialist.  

On ingestion: 
Rinse mouth immediately and then drink plenty of water, seek medical attention.  

5. Fire-fighting measures 

Suitable extinguishing media:  
water, dry extinguishing media, foam 

Special protective equipment:  
Wear self-contained breathing apparatus and chemical-protective clothing.  

Further information:  
Collect contaminated extinguishing water separately, do not allow to reach sewage or effluent 
systems.  

6. Accidental release measures 

Personal precautions: 
Breathing protection required. Handle in accordance with good industrial hygiene and safety 
practice.  

Environmental precautions: 
Discharge into the environment must be avoided.  

Methods for cleaning up or taking up: 
For large amounts: Pump off product.  
For residues: Pick up with suitable absorbent material. Dispose of contaminated material as 
prescribed.  

7. Handling and storage 

Handling

Ensure thorough ventilation of stores and work areas.  



Page: 3/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

Protection against fire and explosion: 
Prevent electrostatic charge - sources of ignition should be kept well clear - fire extinguishers should 
be kept handy.  

Storage

Segregate from alkalies and alkalizing substances.  
Further information on storage conditions: Keep container tightly closed in a cool, well-ventilated 
place.  

8. Exposure controls and personal protection 

Personal protective equipment

Respiratory protection: 
Wear respiratory protection if ventilation is inadequate. Gas filter EN 371 Type AX for gases/vapours 
of organic compounds (boiling point <65 °C).  

Hand protection: 
Chemical resistant protective gloves (EN 374) 
Suitable materials also with prolonged, direct contact (Recommended:  Protective index 6, 
corresponding > 480 minutes of permeation time  according to EN 374): 
butyl rubber (butyl) - 0.7 mm coating thickness 
Manufacturer's directions for use should be observed because of great diversity of types. 
Supplementary note: The specifications are based on own tests, literature data and information of 
glove manufacturers or are derived from similar substances by analogy. Due to many conditions 
(e.g. temperature) it must be considered, that the practical usage of a chemical-protective glove in 
practice may be much shorter than the permeation time determined in accordance with EN 374. 

Eye protection: 
Safety glasses with side-shields (frame goggles) (EN 166) 

Body protection: 
light protective clothing 

General safety and hygiene measures: 
Handle in accordance with good industrial hygiene and safety practice. Avoid inhalation of vapour.  

9. Physical and chemical properties 

Form:  liquid 
Colour:  colourless 
Odour: pungent 

Melting point: -80 °C  
Boiling range: 47 - 48 °C  

Flash point: -40 °C (DIN 51755) 
Lower explosion limit: 2,3 %(V)   
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Upper explosion limit: 21 %(V)   
Ignition temperature: 175 °C  (DIN 51794) 

Vapour pressure: 343 mbar 
(20 °C)  

Density: 0,838 g/cm3  
(20 °C)  

Solubility in water:  
280 g/l
(20 °C) 

Miscibility with water:  
(< 15 °C) 
miscible in all proportions 

Solubility (qualitative) solvent(s):  organic solvents 
soluble 

Partitioning coefficient n-octanol/water (log Pow): 0,83  

Viscosity, dynamic: 0,375 mPa.s 
(20 °C)  

10. Stability and reactivity 

Hazardous reactions: 
When finely distributed, self-ignition is possible. Reacts with strong alkalies.  

11. Toxicological information 

LD50/oral/rat: 1.700 - 3.300 mg/kg  

LC50/by inhalation/rat: 62,6 mg/l / 0,5 h 
by inhalation/rat:  
Inhalation-risk test (IRT): Mortality within 2 minutes as shown in animal studies. The inhalation of a 
highly saturated vapor-air mixture represents a severe hazard.  

LD50/dermal/rabbit: > 2.000 mg/kg  

Primary skin irritation/rabbit: Irritant.  

Primary irritations of the mucous membrane/rabbit: Irritant.  

Further information: 

The substance was mutagenic in various test systems with microorganisms and cell cultures; 
however, these results could not be comfirmed in tests with mammals. 
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12. Ecological information 

Ecotoxicity 

Toxicity to fish: 
Pimephales promelas/LC50 (96 h): 14 mg/l   

Aquatic invertebrates: 
Daphnia magna/EC50 (48 h): 88,7 mg/l  

Aquatic plants: 
EC50 (72 h): 260 mg/l  

Microorganisms/Effect on activated sludge: 
Toxic limit concentration:  124 mg/l  
Inhibition of degradation activity in activated sludge is not to be anticipated during correct 
introduction of low concentrations.  

Persistence and degradability 

Elimination information

Test method:  OECD Guideline 302 C (aerobic), activated sludge 
Method of analysis:  BOD of the ThOD 
Degree of elimination:   91 - 97 % (28 d)  
Evaluation: Based on OECD criteria the product is readily biodegradable. 

Other adverse effects 

Adsorbable organically-bound halogen (AOX):  
This product contains no organically-bound halogen.  

13. Disposal considerations 

Must be dumped or incinerated in accordance with local regulations. 

Contaminated packaging: 
Contaminated packaging should be emptied as far as possible; then it can be passed on for 
recycling after being thoroughly cleaned. 
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14. Transport information 

Land transport

ADR : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

RID : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Inland waterway transport

ADNR : Class 3
 Packaging group II 
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Sea transport

IMDG/GGVSee : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275 
 Marine pollutant NO
 Exact technical name PROPIONALDEHYDE. 

Air transport

ICAO/IATA : Class 3 
  Packaging group II 
  UN-number 1275 
  Exact technical name PROPIONALDEHYDE.  

15. Regulatory information 

Regulations of the European union (Labelling) / National legislation/Regulations

EC-Number: 204-623-0 

as in Directive 67/548/EEC:

Hazard symbol(s) 
F Highly flammable. 
Xi Irritant. 

R-phrase(s) 
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R11 Highly flammable. 
R36/37/38 Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

S-phrase(s) 
S9 Keep container in a well-ventilated place. 
S16 Keep away from sources of ignition - No smoking. 
S29 Do not empty into drains. 

Hazard determinant component(s) for labelling: propionaldehyde 

Other regulations

as in Directive 67/548/EEC 

16. Other information 

Vertical lines in the left hand margin indicate an amendment from the previous version. 

The information contained herein is based on the present state of our knowledge and does not therefore 
guarantee certain properties. Recipients of our product must take responsibility for observing existing 
laws and regulations. 
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ภาคผนวก ข.29 
เอกสารขั้นตอนการดาํเนินการจดัการส่ิงปฏิกลู 

หรือวสัดุไม่ใช้แล้วของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

P-(Q-SH-O3)-008 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 
  

 
 
 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/09/2022 แกไ้ขใหส้อดคลอ้งกบั
การดาํเนินงานปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย

y
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอกาํหนดระเบียบวิธีการพิจารณาจดัการกบัของเสียทีÉเกิดขึÊนจากกระบวนการผลิต หรือกิจกรรมต่าง ๆ 

ในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  อยา่งถูกวิธีและถูกตอ้งตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชง้านในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
 

  ติดต่อทีมสิÉงแวดลอ้ม วทิยชุ่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262

เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ  Waste

นาํ Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ใส หรือภาชนะทีÉเหมาะสม และติด 
Sticker บ่งชีÊ ใหเ้รียบร้อย 

นาํมารวบรวมยงัจุดจดัเก็บทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสารบ่งชีÊ

นาํ Waste เขา้มาจดัเก็บ เมืÉอจดัเก็บ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะ
รองรับทุกครัÊ ง
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P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การจัดการของเสียให้พิจารณาจากแหล่งทีÉ เกิดตามเอกสารสนับสนุนข้อ 6.ř และ 6.Ś โดยแบ่ง

ออกเป็น Ś ประเภท คือ 

5.1 ของเสียจากอาคารต่าง ๆ โรงอาหาร และการทาํสวน  (Domestic Waste) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.1 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให้พนกังาน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř 

ทุกคนและผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานใน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

สาขา řř ดาํเนินการตามโครงการทิÊงขยะแยกประเภทของบริษทัฯ 

5.1.1.1 ขยะจากถงัขยะสีเขียว ได้แก่  เศษอาหาร เศษใบไมใ้บหญา้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉ

สามารถ Recycle เป็นปุ๋ ยนํÊ าหรือปุ๋ ยหมักนํากลับไปใช้กับต้นไม้ได้ จึงสืÉ อ

ความหมายดว้ยสีเขียว แต่เนืÉองจากยงัไม่สะดวกในทางปฏิบตัิทีÉจะทาํปุ๋ยหมกัเอง

ในขณะนีÊ  จึงทิÊงใหเ้ทศบาลตําบลมาบตาพุดนาํไปกาํจดั 

5.1.1.2 ขยะจากถงัขยะสีนํÊ าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษจากอาคารต่าง ๆ กล่องกระดาษ กระป๋อง

เครืÉองดืÉม ขวดนํÊ าดืÉมพลาสติก ขวดแกว้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉสามารถขายเป็นเงินได ้

จึงสืÉอความหมายดว้ยสีนํÊ าเงิน จะนาํมาคดัแยกและขายให้ผู้รับซืÊอทีÉไดร้ับอนุญาต
ถูกตอ้งตามเกณฑท์ีÉ Q-SH-O3 และตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

5.1.1.3 ขยะจากถงัขยะสีเหลือง ได้แก่ ขยะปนเปืÊ อน กล่องโฟม ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉไม่

สามารถทาํปุ๋ยหมกัไดแ้ละไม่สามารถขายเป็นเงินได ้ 

5.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว (นํÊ าเสีย) ให้ Q-SH-O3 หารือร่วมกับหน่วยงานอาคารสถานทีÉ/ 

Operation ควบคุมดูแลให้มีการออกแบบให้นํÊ าเสียของแต่ละอาคารต่างๆ รวบรวมไป

บาํบดัทีÉระบบบาํบดันํÊ าเสีย (Waste Water Treatment System) หรือติดตัÊงระบบบาํบดันํÊ า

เสียทีÉเหมาะสม 

5.1.3 กรณีทีÉเป็นของเสียจากสถานพยาบาล ให้ Q-SH-O3 ดาํเนินการ ให้มีการรวบรวม และส่ง

กาํจดักบัผูใ้หบ้ริการทีÉไดร้ับอนุญาตกาํจดัขยะติดเชืÊอไดอ้ยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

5.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste) 

5.2.1 ของเสียจากการเดินเครืÉองปกติ(Normal) 

5.2.1.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ  ให้การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ  

(TVOCs < 300 ppm) 

5.2.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว ถา้เป็นของเหลวทีÉสามารถให้ไหลลงท่อระบายนํÊ าสําหรับ

รองรับนํÊ าปนเปืÊ อน (Contaminated Drainage) ได ้ก็ให ้Drain ลงท่อระบายนํÊานีÊ ซึÉ ง
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P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จะถูกส่งไปทีÉระบบบาํบดันํÊาเสียเพืÉอบาํบดัต่อไป ส่วนของเหลวจากกรณีอืÉน ๆ ให้

พิจารณาดาํเนินการใหเ้หมาะสมกบัชนิดของของเสียนัÊน ๆ  

- Q-SH-O3 มีหนา้ทีÉจดัการ ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอโดยผ่านระบบการร้อง

ขอ เช่น ระบบ E-Mail เป็นตน้ ให้มีการสูบแยกของเสียประเภทนํÊ ามัน  เช่น 

Polymer และ Waste Oil ฯลฯ รวมทัÊงการจดัการของเสียทีÉเป็นของเหลวอืÉนๆ 

โดย Q-SH-O3  จะพิจารณาเป็นกรณีๆไป ตามวิธีปฏิบตัิงานทีÉถูกตอ้ง 

- กรณีงานประจําหัวหน้ากะการผลิต ดาํเนินการให้มีการ Drain ของเสีย ใส่

ภาชนะบรรจุ ทีÉ Q-SH-O3 จดัเตรียมไวใ้ห้ โดยไม่ให้มีการหกรัÉวไหล จากนัÊน 

Q-SH-O3 จะดําเนินการขนย้ายถัง  ของเสีย  ไปจัดเก็บในทีÉ ทีÉ จัดไว้เพืÉ อ

ดาํเนินการต่อไป 

- Q-SH-O3 มีหน้าทีÉหาอุปกรณ์ในการจดัเก็บของเสีย ประเภทของเสียปนเปืÊ อน

สารเคมีหรือนํÊ ามนั ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอหรืองานทีÉมีการดาํเนินการ

ไม่ใช่งานประจาํโดยการกรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มแจ้งการนําของเสีย

อันตรายเข้ามายังสถานทีÉจัดเก็บ  F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

และยืÉนแบบฟอร์มมาพร้อมกบัการขอจดัเก็บมายงัหน่วยงาน Q-SH-O3 

- หากของเสียนัÊน ๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานอืÉน ๆ เช่น งานจา้งเหมาให ้

GC ทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแลหน่วยงานนัÊนๆ รวบรวมและ ขนส่งมาจดัเก็บยงั

สถานทีÉทีÉกาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตราย

เข้ามายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนํามา

ยืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

- ของเสียทีÉกาํจัดไม่ได้หรือไม่ควรนําไปกาํจดั เช่น Lube Oil จากการเปลีÉยน 

Lube Oil ให้ดูแลการจดัเก็บไม่ให้หกรัÉวไหล เพืÉอดาํเนินการต่อไปตามความ

เหมาะสม เช่น ของเสียบางชนิดทีÉมีผูร้ับซืÊอ ให ้ Q-SH-O3 พิจารณาแจง้ขายต่อ

คณะกรรมการขายเพืÉอดาํเนินในเรืÉองของการขายต่อไป ของเสียทีÉมีหน่วยงาน

ภายนอกทีÉสามารถรับกาํจดัได ้Q-SH-O3 จะตอ้งพิจารณาขีดความสามารถของ

หน่วยงานนัÊนว่ามาสามารถดาํเนินการกาํจดัไดต้ามหลกัวิชาการอย่างปลอดภยั 

ไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้ง

ตามกฎหมายจึงจะส่งของเสียนัÊนใหด้าํเนินการต่อไปได ้

5.2.1.3 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให ้Q-SH-O3 ดูแลโดยการแยกประเภทเพืÉอดาํเนินการต่อไป 

า

ตามวิธีปฏิบัตามวิธีปฏิ

ต ดาํเนินการให้มีาเนินการให้

ตรียยมไว้ใ้ใ้้หห้้ โโดยไ

รขนย้ายถัง  ของเนย้ายถัง  ข

นาททีีÉหหาอุปปกกรณ์์ใน

รอนนํํÊ าามมนั ตามทีÉ

ช่งานประจาํโดยานประจาํ

อันตรายเข้ามายัตรายเข้าม
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- สิÉ งทีÉ มีผู ้รับ ซืÊ อ  เช่น  ของเสียไม่อันตรายและสามารถนําไปรีไซเคิลได ้

หน่วยงานทีÉตอ้งการนาํส่งตอ้งดาํเนินการโดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้

การนําของเสียไม่อันตรายเข้ามายงัสถานทีÉจัดเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-

O3)-008-02(TH)  และให้ Q-SH-O3 พิจารณาแจ้งขายต่อคณะกรรมการขาย

และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

- สิÉงทีÉเป็นของเสียอืÉน ๆ เช่น  หลอดไฟฟ้า Fluorescent  เศษ Insulation คือ Fiber 

Glass และ Foamglass, Activated Carbon, Molecular Sieve, Catalyst และเศษ

วสัดุอืÉน ๆ จากกระบวนการผลิต ให้หน่วยงานทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแล เป็นผู ้

รวบรวมและขนส่งมาจัดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉ ก ําหนด โดยกรอกข้อมูลลงใน

แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

5.1.14 หากของเสียนัÊนๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานทีÉทาํเป็นครัÊ งคราว เช่น งานจา้ง

เหมาต่าง ๆ ให้หน่วยงาน GC ทีÉ เป็นผูร้ับผิดชอบดูแลงานนัÊนๆ รวบรวมและ

ขนส่งมาจดัเก็บยงัสถานทีÉทีÉ Q-SH-O3 กาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม

แจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-

008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 

5.2.2 ของเสียจากงานหยดุซ่อมบาํรุงรักษาโรงงาน (Turnaround) 

5.2.2.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ ให้หัวหน้ากะการผลิต พิจารณาดําเนินการตาม ขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานการควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ โดยต้องมี

มาตรการป้องกนัผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม (ถา้มี) หรือส่งไปเผาทีÉ Flare 

5.2.2.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว 

- กรณี  D rain L ube O il, Seal O il ให้พนักงานทีÉ  Drain ของเสียนัÊ น เป็น

ผูด้าํเนินการ รวมรวบและนาํส่งโดยกรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มแจง้การนาํของ

เสี ย เข้าม ายังสถ าน ทีÉ จัด เก็บ ส่ ง  ให้  Q-SH-O3 ดํา เนิ นก ารแจ้งข าย ต่อ

คณะกรรมการขายต่อไป  

- กรณี  Drain Waste อืÉนๆ ก่อนงานหยุดซ่อมบํารุงรักษาโรงงานทุกครัÊ งให้

หวัหนา้กะการผลิต ทีÉรับผิดชอบ ใน Unit  นัÊนๆ สรุปรายการของเสียทีÉจะมีการ 

Drain จากนัÊนให้แจง้หน่วยงาน Q-SH-O3 กรณีตอ้งจดัเตรียมภาชนะรองรับ 

หรือ เรียกประชุมหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ ง ไดแ้ก่ Operation , Technical, SHE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีเป็นของเสียอันตรายเช่นไวไฟ หรือเป็นพิษ  เป็นต้น  เพืÉอสรุปวิธีการ

จดัการกบัของเสียแต่ละชนิดใหเ้หมาะสม  

5.3 ของเสียเคมีจากกระบวนการผลิตทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ 

5.3.1 กรณีทีÉมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊนให้ผูท้ีÉก่อกาํเนิดของเสียแจง้ต่อ Q-SH-O3 พิจารณา

ตรวจสอบกับ  Technical ว่าของเสียดังกล่าว สามารถติดไฟได้เอง (เมืÉอสัมผัสกับ

อากาศ) หรือไม่  หากมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊ นให้บันทึกเพิÉมเติมลงในตาราง 

Process Waste และเสนอขอแกไ้ขเพิÉมเติมใน P-(Q-SH-O3)-008 :  การจดัการสิÉงปฏิกูล

หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงานต่อไป 

5.3.2 ก่อนทีÉจะมีการขนถ่ายของเสียเคมีทีÉสามารถติดไฟได้เองออกจากอุปกรณ์ต่างๆ ผู ้

ก่อกาํเนิดของเสียตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 โดยแจง้ล่วงหนา้ก่อนการดาํเนินการ

ไม่น้อยกว่า ś วนั แลว้กาํหนดให้ Q-SH-O3 จดัให้มีการดาํเนินการต่าง ๆ เพืÉอป้องกัน

อนัตรายจากการลุกติดไฟ ดงันีÊ  

5.3.2.1 ให้นํากากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องดังกล่าวใส่ถงัฝาเปิดประมาณ ś ใน Ŝ 

ของความจุถงั 

5.3.2.2 ใหน้าํนํÊาใส่ใหท้่วมกากของเสียเคมี เพืÉอควบคมุอุณหภูมิและป้องกนัการลุกติดไฟ 

5.3.2.3 ปิดฝาถังให้แน่นแล้วนําไปจดัเก็บทีÉลานจัดเก็บทีÉกาํหนดไว  ้ กาํหนดให้มีการ 

monitor สภาพถงัเป็นระยะเพืÉอดูวา่ถงับวมหรือไม่ 

5.3.2.4 จดัทาํป้ายติดทีÉถงัสารเคมี ดงันีÊ  

- วนั/เดือน/ปี ทีÉนาํออกมาจากอุปกรณ์การผลิต 

- ใหร้ะบุหมายเลขของอุปกรณ์ทีÉนาํกากของเสียเคมีออกมา 

- มีป้ายเตือน “ระวงัสารติดไฟ” ไวบ้นกองถงั 

5.3.2.5 แยกกองกากของเสียเคมี พร้อมติดป้ายเตือนแสดงไวบ้นกองถงัใหเ้ห็นเด่นชดั 

5.3.2.6 ใหจ้ดัเก็บตามวิธีปฏิบตัิงานการจดัเก็บของเสียทีÉลาน Waste  

5.3.3 กรณีเมืÉอทีÉตอ้งนาํมาจดัเก็บบนลาน Waste ผูก้่อกาํเนิดกากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟได้

เองทีÉร้องขอให้มีการรวบรวมจดัเก็บกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนําของเสีย

อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และยืÉนต่อ

หน่วยงาน   Q-SH-O3 

5.4 การนาํของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บในอาคารจดัเก็บของเสีย (Garbage House) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1 ในช่วงเวลาทาํการ สามารถแจ้งนําของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บทุกวนัจนัทร์ถึง

ศุกร์ เวลา 15.00-17.00 น . นอกเหนือจากช่วงเวลาดังกล่าวให้ ติดต่อหน่วยงาน

สิÉงแวดลอ้มทางวิทยชุ่อง 2 หรือติดต่อ 6389, 6279, 6262 

5.4.2 นอกเวลาทําการหรือวันหยุดนักขัตฤกษ์โปรดแจ้งแผนการจัดเก็บ  Waste ให้ทีม

สิÉงแวดลอ้มทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั  

5.5 ในกรณีทีÉตอ้งมีการนาํของเสียใดๆออกนอกโรงงาน กาํหนดให้ Q-SH-O3 เป็นผูด้าํเนินการ

ยืÉนคาํขออนุญาตนาํของเสียดงักล่าวออกนอกโรงงาน ต่อหน่วยงานราชการตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Domestic Waste หมายถึง ของเสียทีÉเกิดขึÊนจากอาคารสาํนกังานและโรงอาหารรวมทัÊง

ของเสียทีÉไม่ใช่ของเสียทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต 

Process Waste หมายถึง ของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตโครงการก่อสร้าง

และงานซ่อมบาํรุง 

หัวหน้ากะการผลติ หมายถึง Shift Manager ประจาํพืÊนทีÉ OLE3, LDPE และ LLDPE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Classification Waste of Chemical  

Domestic Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จากเครืÉองถ่ายเอกสาร 1. นํÊาเสียจากโรงอาหาร 
2. นํÊาเสียจากอาคารต่าง ๆ 

ประเภทไม่อนัตราย  
1. กระดาษ  

  2. ไม ้ 
  3. เศษโลหะ  
  4. พลาสติก  
  5. เศษอาหารจากโรงอาหาร  
  6. ผา้อนามยั  
  7. ฟิลม์  
    
  ประเภทอนัตราย  
  8. ผงหมึก Printer  
  9. ขยะติดเชืÊอจากสถานพยาบาล  
  10. ภาชนะบรรจุสารเคมี เช่น กระป๋อง 

สี, กระป๋อง Solvent,  ขวด  Liquid 
Paper ฯลฯ   

  11. ผา้หมึก Printer  
  12. ผงหมึกเครืÉองถ่ายเอกสาร  
  13. สี,ปากกา,หมึกต่างๆ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Process Waste 

GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จาก Boiler Stack 

2. Gas จาก Cracker Stack 

3. Gas จาก Flare Stack 

4. Gas จาก Incinerator Stack 

5. Gas จาก Oxidation Reactor 

6. Waste Gas ทีÉ Purge 

7. CO2 จากถงัดบัเพลิง 

8. Vent Pipe Gas 

9. Gas Release 

10. Gas จาก RTO Stack 

11. Gas จาก Centrifugal dryer 

Stack 

ประเภทอนัตราย 

1. Wastewater 

2. Waste Oil 

3. Yellow Oil (Spent 

caustic) 

4. Polymer waste 

5. Chemical  Spill 

6. Chemical Waste จาก

กน้ Drum ทีÉ Load แลว้ 

7. Catalyst  in mineral oil 

8. Chemical cleaning 

wastewater 

9. Tar oil 

10. Wash oil 

 

ประเภททีÉติดไฟไดเ้อง 

Depropynizer NO.1 (C-1402) 

Depropynizer reboiler (E-1406) 

Debutanizer (C-1440) 

Debutanizer bottom pump (P-

1441) 

Caustic/Water wash tower (C-

1201)  

และ COS guard bed (S-4901) 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. นํÊาจาก Cooling water 

ประเภทอนัตราย  

1. Sludge  

2. Insulation (Fiberglass, 

Foam glass) 

3. Battery    

4. Absorbent Tube    

5. หลอดไฟฟ้า Florescent   

6. Cartridge of Mask    

7. เศษผา้เปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี 

8. เศษถุงมือกนัสารเคมี  

9. ภาชนะบรรจุสารเคมี    

10. ดินปนเปืÊ อนนํÊามนัและ
สารเคมี    

11. Dry Chemical 

12. Activated Carbon 

ปนเปืÊ อน 

13. Molecular sieve 

14. Oil Filter 

15. Coke 

16. อิฐทนไฟ 

17. Electronic waste 

 

 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. Activated carbon ทีÉ

เสืÉอมสภาพ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 Waste Management Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.3 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-P-

(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

6.2.4 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียไม่อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-02(TH)  

6.2.5 แบบฟอร์มตรวจสอบสถานทีÉจดัเก็บสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ประจาํเดือน 

(F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-03(TH)  

6.2.6 การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.30 
การประชาสัมพนัธ์รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัตติามแนวคดิ 5Rs 



Environmental 
Culture by 5Rs

มาร่วมกนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระทบดา้น

สิ่งแวดลอ้ม เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

4 REFUSE
ปฏิเสธการใชส้าร
อนัตรายตอ่ส่ิงแวดลอ้ม
เลือกใชส้ารที่เป็นมิตรตอ่สิ่งแวดลอ้ม

ตวัอยา่งเช่น ลดใชส้ารกลุ่มคลอโรฟลอูอโรคารบ์อน 

ชนิด R-22 ซ่ึงนับเป็นสารท าลาย

ชั้นบรรยากาศท่ีใช ้มาใชส้าร

ท าความเย็นรกัษ์โลก (Non-CFC)

5 RENEWABLE
เลือกได ้ใชแ้บบหมุนเวียน
เพ่ือการใชท้รพัยากรใหเ้กิดประโยชนสู์งสุด

ตวัอยา่งเช่น ลดการใชพ้ลงังานจากเช้ือเพลิง

ฟอสซิล เพ่ิมเติมการใชพ้ลงังานคารบ์อนต า่

(Low Carbon Power and Heat) เช่น การติดตั้ง

ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตย์

#Environmentalcultureby5Rs #GCChemicalforbetterliving 
#GCCircularLiving #togethertonetzero

3 RECYCLE
แปรรูปเพ่ิมมูลค่า
มีการจดัการที่ถูกประเภทหรือ

เพ่ิมมูลค่าดว้ยการ Upcycling

ตวัอยา่งเช่น น าน ้าท้ิงกลบัมาใชใ้หม ่โดยปรบัปรุงคุณภาพ

ผ่านระบบ (Wastewater Reverse Osmosis: WWRO) เพ่ือ

น ากลบัไปใชใ้นกระบวนการหล่อเย็น

1 REDUCEลดการใช้
ลดการใชว้ตัถุดิบหรือใชท้รพัยากร

อยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด

• น า Tail Gas กลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีโรงโอเลฟินส์ ซ่ึง

สามารถลดการสูญเสียไฮโดรคารบ์อนในกระบวนการผลิต 

เขา้สู่ระบบหอเผาท้ิง (Flare)

• ลดการใชพ้ลงังานไอน ้าแรงดนัสูง โดยปรบัเปล่ียนป้ัมน ้า

หล่อเย็นจากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบบไฟฟ้า

ตวัอยา่งเช่น

• ปรบัเปล่ียนบรรจุภณัฑข์องสารเคมีหรือผลิตภณัฑม์าใชถ้งั 

Reusable ใหส้ามารถใชห้มุนเวียนได้

• หมุนเวียนใชน้ ้าใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การเพ่ิมรอบน ้า

หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น

2 REUSE
ใชซ้ ้า
เลือกใชบ้รรจุภณัฑท์ี่สามารถ

น ากลบัมาใชใ้หม่ได้

ตวัอยา่งเช่น

ตดิต่อสอบถาม : 
tharaporn.y@pttgcgroup.com



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.31 
หนังสือขออนุญาตนําส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

 
รายการทีไ่ม่ผ่านการพจิารณาอนุญาต 



16 07 09 -
-

-

16 05 99 Wash oil -
-

-

07 02 08 Polymer waste - . 

.8 

.

-

16 10 01 Oil contaminated wastewater - / / -
16 05 08 (Liquid) -SDS 

140603 
-

16 05 08 (Solid) - SDS 1607xx -

07 01 11 Sludge 6/3/2565
06 02 05 Spent caustic 8/4/2565
16 06 01 Battery - 29/10/2565
12 01 16 Copper slag - / / 22/1/2566
15 01 02 - SDS 4/4/2566
17 06 03 Insulation (Rock Wool) - Rockwool 

170604
2/4/2566

15 01 10 Contaminated container - / / 2/4/2566
17 05 03 Sand + Rock Contaminated With Oil and 

Chemical
- / / 30/3/2566

07 02 08 Polymer waste - 2/4/2566

2566

-

1

2

2566

16 02 14 - 6/5/2566
07 01 01 Used Methanol -

-
(0702xx) (0701xx)

17/3/2566

15 02 02 Sand + Rock Contaminated With Oil and 
Chemical

- / / 30/3/2566

19 08 11 Sludge - 070111 044 6/5/2566
12 01 07 Waste oil -

0702xx
4/4/2566

05 01 08 Tar - 0701xx 076 15/4/2566
06 02 05 Spent Caustic - 0701xx 30/4/2566
16 10 01 Chemical cleaning water - / / 12/5/2566
15 01 10 200 ( ) - SDS 

51 IBC 
14/5/2566

15 01 10 IBC 1000L. - SDS 
51 IBC 

14/5/2566

13 02 06 Used oil - 106 042 2/7/2566
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ภาคผนวก ข.32 
เกณฑ์การตรวจตดิตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 



การตรวจตดิตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจัดกากของเสีย 
ในวนัที่ 13 กรกฎาคม พ.ศ.2566 
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Checklist การจดัซื้อจดัจ้างสิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใช้แล ้ว PTTGC 

Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

1 ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานประเภท 101,105,106 หรอือื่นๆ ทีก่รมโรงงานอตุสาหกรรมเหน็ชอบ
2 การแต่งตัง้ตวัแทนรวบรวมและขนสง่ (หากเป็นตวัแทนในการรวบรวมและขนสง่จากผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดั)

3 สาํเนาบตัรประชาชน และทะเบยีนบา้นของผูม้อีาํนาจลงนาม
4 หนังสอืมอบอาํนาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ (กรณีทีม่กีารมอบอาํนาจ)

5 เลขประจําตวัผูข้นสง่ของเสยีอนัตราย
6 เลขประจําตวัผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย

7
สาํเนาใบอนุญาตสง่สิง่ปฏกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ ทีเ่หลอืจากการกําจดัหรอืบาํบดั ไปกําจดัยงัหน่วยงานภายนอก 

(สก.2) ผูเ้กบ็รวบรวมและกําจดัของเสยีอนัตราย
8 เอกสารแนะนําบรษิทั (Company Profile) ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้และตวัแทน

9

 กรมธรรมป์ระกนัภยัความเสยีหายในการขนสง่วตัถุอนัตราย (30 ลา้น) เฉพาะการขนสง่ใน
แทง้กต์ดิตรงึกบัตวัรถ (Fixed Tanks) แทง้ตดิตรงึไมถ่าวรกบัตวัรถ (Demountable Tanks) แทง้กค์อนเทนเนอร ์
(Tank-Containers) แทง้กส์บัเปลีย่นไดซ้ึง่ผนังโครงสรา้งทาํดว้ยโลหะ (Tank Swap Bodies With Shells Made of 

Metallic Material) รถตดิตัง้ภาชนะบรรจุก๊าซเรยีงกนัเป็นตบั (Battery-Vehicles) แทง้กพ์ลาสตกิเสรมิไฟเบอร ์(Fiber 

Reinforced Plastic Tanks) หรอื FRP และแทง้กบ์รรจุของเสยีทีท่าํงานภายใตส้ญุญากาศ (Vacuum Operated Waste

 Tanks)  นอกเหนือการทาํประกนัภยัตามพระราชบญัญตัคิุม้ครองผูป้ระสบภยัจากรถ พ.ศ. 2535 

10  รถขนสง่ตอ้งมรีะบบตดิตามการขนสง่ (GPS Tracking System) และระบบ GPS ตอ้งเป็นไปตามกฎหมาย
11  มแีผนฉุกเฉินระหวา่งการขนสง่ (Emergency Plan)

12 แผนทีต่ ัง้โรงงานผูใ้หบ้รกิาร และแสดงเสน้ทางการขนสง่จากผูใ้ชบ้รกิารถงึผูใ้หบ้รกิาร โดยสงัเขป
13 สาํเนาหนังสอืรบัรองการจดทะเบยีนนิตบิคุคล ของผูใ้หบ้รกิาร หรอืของตวัแทน (กรณีเป็นนิตบิคุลล)

14 ใบอนุญาตประกอบกจิการทีเ่ป็นอนัตรายต่อสขุภาพ

15
ใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) (กรณีเป็นผูค้รอบครองวตัถุอนัตรายตาม พรบ.วตัถุอนัตราย พ.ศ.

 2535)

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem
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Yes No N/A เอกสารที่เกี่ยวข้อง/หลกัฐาน

ผลการตรวจสอบ
รายการตรวจสอบตาม TORItem

16 ใบทะเบยีนภาษมีลูคา่เพิม่ (ก.พ. 20) ของบรษิทัตวัแทนเพื่อเป็นผูร้วบรวมและขนสง่ของเสยีอนัตราย

17
ขัน้ตอนการดาํเนินงานตัง้แต่การเกบ็ตวัอยา่ง การเกบ็รวบรวม ขนสง่ คดัแยก และกําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืเศษวสัดทุีไ่มใ่ช้
แลว้ทกุประเภท ของบรษิทัผูใ้หบ้รกิาร

18
รถขนสง่ขึน้ทะเบยีนใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วตัถุอนัตราย (วอ. 8) เพื่อการขนสง่ กบักรมโรงงานอตุสาหกรรม 

หาก Waste เป็นประเภทของเสยีอนัตราย  (Hazardous – Waste)

19 คูม่อืการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน
20 ตวัอยา่งรายมอืชื่อผูม้อีาํนาจลงนามในใบกํากบัการขนสง่โดยไดร้บัมอบหมายจากผูใ้หบ้รกิารตามกฎหมาย
21 ไดร้บัรองมาตรฐาน ISO 14001,มอก.18001 และ Green Industry เป็นตน้

22

ผูใ้หบ้รกิารกําจดัสิง่ปฏกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ โดยการนําไปผสมรวมตอ้งจําแนกแยกแยะปรมิาณก่อนการนําไปผสม
รวมและหลงัการผสมรวมเพื่อแสดงวา่มกีารดาํเนินการสง่กําจดัสิง่ปฎกิูลหรอืวสัดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ขัน้สดุทา้ยตามวธิกีารที่
ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ อยา่งครบถว้น 100 %
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สว่นที่ คะแนนเต็ม คะแนนรวม

1 26 0

2.1 63 0

2.2 33 0

Comment

1)

2)

ชือ่บรษัิทผูเ้ก็บรวบรวมบําบดัและกําจัดของเสยีอันตราย

สรปุผลการประเมนิ

ทุกหวัขอ้ตอ้งมคีะแนนไมต่ํา่กวา่ 80%  
กรณีไมผ่า่น ใหใ้สเ่หตผุลประกอบ

รายการ

เอกสารทีเ่กีย่วขอ้ง (เฉพาะ SHE ประเมนิ)

ระบบการบรหิารจัดการ

ศักยภาพในการปฎบิัตงิาน สภาพหนา้งาน

ผลการประเมนิ 
(%)

0

วันทีป่ระเมนิ 

รายชือ่ผูต้รวจประเมนิ ตาํแหนง่ ลายเซ็นต์

0

0

3)

4)

5)



สว่นที ่1: เอกสารทีเ่ก ีย่วขอ้ง   มเีอกสาร Score = 1   ไมม่เีอกสาร Score = 0
ลําดบั รายการประเมนิ Score % Comment

1 ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน (ร.ง.4) ฉบบัเต็ม หรอื หนังสอือนุญาตใหใ้ชท้ีด่นิหรอื
ประกอบกจิการในนคิมอตุสาหกรรม (แบบ กนอ. 01/2) หรอื หนังสอือนุญาตใหป้ระกอบกจิการ
ในนคิมอตุสาหกรรม (แบบ กนอ. 03/6)

2 หนังสอืมอบอํานาจในการแตง่ตัง้ตวัแทนเพือ่เป็นผูร้วบรวม และขนสง่ของเสยีอนัตราย โดย
ความเห็นชอบจากกรมโรงงาน ตามแบบฟอรม์ สข.6.3 (กรณีเป็นตวัแทนเพือ่การจัดหา รวบรวม
และขนสง่กากของเสยีอตุสาหกรรม)

3 สําเนาใบขอรับหมายเลขประจําตวัผูรั้บดําเนนิการเกีย่วกบัการรวบรวมและขนสง่ของเสยีอนัตราย
4 สําเนาใบขอรับหมายเลขประจําตวัผูรั้บดําเนนิการเกีย่วกบัการกําจัดของเสยีอนัตราย
5 สําเนาใบอนุญาตสง่สิง่ปฏกิลูหรอืเศษวัสดไุมใ่ชแ้ลว้ ทีเ่หลอืจากการกําจัดหรอืบําบดั ไปกําจัด

หน่วยงานภายนอก (สก 2)
6 สําเนาใบอนุญาตครอบครองวัตถอุนัตราย (วอ.8) (กรณีเป็นผูค้รอบครองวัตถอุนัตราย ตาม 

พ.ร.บ. วัตถอุนัตราย พ.ศ. 2535)
7 สําเนาใบอนุญาตมไีวใ้นครอบครองซึง่วัตถอุนัตราย (วอ.8) ของรถขนสง่ทีจ่ะนํามาใชง้าน
8 ใบอนุญาตประกอบกจิการทีเ่ป็นอนัตรายตอ่สขุภาพ
9 สําเนากรมธรรมป์ระกนัภัย ของผูร้วบรวมและขนสง่วัตถอุนัตรายทางบก หรอืผูใ้หบ้รกิารโดย

จะตอ้งมวีงเงนิประกนัสาธารณภัย (Public Insurance) จากการขนสง่วัตถอุนัตรายตามที่
กฎหมายกําหนด โดยหนังสอืรับรองกรมธรรมจ์ะตอ้งคุม้ครองดา้นตา่งๆ ดงันี ้
9.1) ความเสยีหายตอ่ชวีติ รา่งกายหรอือนามยัของบคุคลภายนอก
9.2) ความเสยีหายตอ่ทรัพยส์นิของบคุคลภายนอก
9.3) คา่ใชจ้า่ยในการขจัด เคลือ่นยา้ย บําบดั บรรเทาความเสยีหายรวมทัง้ฟ้ืนฟใูหก้ลบัสูส่ภาพ
เดมิ หรอืสภาพใกลเ้คยีงกบัสภาพเดมิซึง่รวมถงึความเสยีหายแกส่ตัว ์พชื สิง่แวดลอ้ม 
ทรัพยากรธรรมชาต ิทรัพยส์นิของแผน่ดนิ หรอืทรัพยไ์มม่เีจา้ของ  
สําหรับขอ้ตกลงคุม้ครองขอ้ 9.1), 9.2) และ 9.3) รวมกนัไมน่อ้ยกวา่ 5,000,000 บาท (หา้ลา้น
บาท) ตอ่เหตการณ์แตล่ะครัง้และตลอดระยะเวลาเอาประกนัภัย

10 เอกสารการตดิตัง้ GPS ซึง่ไดรั้บการรับรองจากกรมขนสง่ทางบก
11 ใบขึน้ทะเบยีนบคุลากรสิง่แวดลอ้มประจําโรงงาน
12 ตวัอยา่งลายมอืชือ่ผูม้อํีานาจลงนามในใบกํากบัการขนสง่โดยไดรั้บมอบหมายจากผูใ้หบ้รกิาร

ตามกฎหมาย พรอ้มแสดงผังโครงสรา้งองคก์รแสดงหน่วยงานและจํานวนพนักงาน
13 ใบ Certificate การทดสอบรอยร่ัวภาชนะบรรจ ุโดยเป็นไปตามประกาศมตคิณะกรรมการวัตถุ

อนัตราย เรือ่งการขนสง่วัตถอุนัตรายทางบก พ.ศ. 2545
14 ใบ Certificate Calibration เครือ่งชัง่น้ําหนัก
15 แผนฉุกเฉนิระหวา่งการนําสิง่ปฏกิลูหรอืเศษวัสดไุมใ่ชแ้ลว้ออกนอกโรงงานผูก้อ่กําเนดิของเสยี

จนกระท่ังถงึผูรั้บกําจัด และรายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิประจําปี
16 แผนฉุกเฉนิในกรณีทีไ่มส่ามารถขนสง่ได ้เชน่ น้ําทว่ม อบุตัเิหต ุเหตกุารณ์ไมป่กตทิางการเมอืง

 และแผนป้องกนัการขนสง่ผดิพลาด (ถา้ม)ี
17 เอกสารแนะนําบรษัิท (Company Profile) ของบรษัิทผูใ้หบ้รกิารกําจัดสิง่ปฏกิลูหรอืเศษวัสดุ

เหลอืใช ้และตวัแทน โดยจะตอ้งระบกุระบวนการในการกําจัดกากอตุสาหกรรมพรอ้ม
ี ส่ ้

แบบตรวจประเมนิบรษิทัผูเ้ก็บรวบรวมบาํบดัและกาํจดัของเสยีอนัตราย

รายละเอยีดรถขนสงดว้ย
18 รายชือ่ผูป้ระสานงานและเบอรโ์ทรศพัทต์ดิตอ่เมือ่ไดรั้บการจา้งงาน
19 ขัน้ตอนการดําเนนิงานตัง้แตก่ารเก็บตวัอยา่ง การเก็บรวบรวม ขนสง่ คดัแยก และกําจัดสิง่

ปฏกิลูหรอืเศษวัสดไุมใ่ชแ้ลว้ทกุประเภทของบรษัิทผูใ้ชบ้รกิาร โดยแนบแผนภาพขัน้ตอนการ
ทํางาน (Flow Process) ของ GC และบรษัิทในเครอื

20 ขัน้ตอนการดําเนนิการควบคมุและตรวจสอบผูข้นสง่ดา้นความปลอดภัยและสิง่แวดลอ้ม
21 แผนทีต่ัง้โรงงานผูใ้หบ้รกิาร และแสดงเสน้ทางการขนสง่จากผูใ้ชบ้รกิารถงึผูใ้หบ้รกิาร 
22 ขอ้มลูชือ่-นามสกลุ ตําแหน่งผูป้ระสานงานของผูเ้สนอราคา พรอ้มเบอรโ์ทรศพัท ์เพือ่ตดิตอ่

ประสานงานในการดําเนนิการตามสญัญานีใ้หเ้ป็นไปอยา่งมปีระสทิธภิาพ
23 คูม่อืคณุภาพทีอ่ยูใ่นระบบ ISO 9001 หรอืใบรับรองมาตรฐานคณุภาพ ISO 9001  

ในหัวขอ้ การคดัเลอืกผูค้า้ การตรวจสอบคณุภาพวัตถดุบิ วธิกีารผลติ การขนสง่  (ถา้ม)ี
24 คูม่อืการจัดการดา้นความปลอดภัย และสิง่แวดลอ้ม เชน่ คูม่อืการปฏบิตังิานหรอืใบรับรอง

มาตรฐาน ISO 14001, มอก.1800 หรอื Green Industry หรอืเอกสารการรับรองมาตรฐาน
โรงงานดา้นการจัดการกากอตุสาหกรรม ระดบัเหรยีญทอง เป็นตน้ ของบรษัิทผูรั้บดําเนนิการ 
(ถา้ม)ี

25 แผนสํารอง ในกรณีทีม่คีวามตอ้งการใชบ้รกิารเรง่ดว่น
26 เอกสารชีแ้จงของผูใ้หบ้รกิารกําจัดสิง่ปฏกิลูหรอืเศษวัสดไุมใ่ชแ้ลว้ทีม่กีารนําไปผสมรวม โดย

สําแดงปรมิาณกอ่นการนําไปผสมรวมและหลงัการผสมรวม ทีแ่สดงวา่มกีารดําเนนิการสง่กําจัด
สิง่ปฏกิลูหรอืเศษวัสดไุมใ่ชแ้ลว้ขัน้สดุทา้ยตามวธิกีารทีไ่ดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานฯอยา่ง
ครบถว้น 100 เปอรเ์ซ็นต์



สว่นที ่2  : ประเมนิศกัยภาพในการปฎบิตังิาน และสภาพหนา้งาน
ลาํดบั รายการประเมนิ NA 1 2 3 Score % Comment

1 การประเมนิสภาพความสามารถในการรองรับการบําบัด/กําจัดของเสยี
(ความสามารถในการรับกากของเสยีเพิม่เตมิได/้Available capacity)

รับได ้1-10 ตันตอ่วนั รับได ้10-50 ตันตอ่วนั รับได ้50 ตันตอ่วนัขึน้ไป

2 มคีวามยดืหยุน่ในการใหบ้รกิาร
(สามารถจัดรถใหเ้มือ่แจง้ลว่งหนา้____ วนั)

แจง้ลว่งหนา้มากกวา่ 5 วนั แจง้ลว่งหนา้ 3- 5 วนั แจง้ลว่งหนา้นอ้ยกวา่ 3 วนั

3 จํานวนและประเภทของรถมคีวามเพยีงพอ มรีถพรอ้มใชง้านตามกฎหมาย
นอ้ยกวา่ 30 คัน

มรีถพรอ้มใชง้านตามกฎหมาย 
30-80 คัน

มรีถพรอ้มใชง้านตามกฎหมาย
มากกวา่ 80 คัน

4
มกีลยทุธิ ์แผนการ และระเบยีบปฎบิัตทิีค่รอบคลมุถงึดา้นยานยนต ์ผูข้ับขี ่และการจัดการ
ดําเนนิงาน

มรีะเบยีบปฎบิัตทิีค่รอบคลมุถงึ
ดา้นยานยนต ์ผูข้ับขี ่และการ

จัดการดําเนนิงาน

มรีะเบยีบฯ และสามารถแสดง
แผนการจัดการฯ

มรีะเบยีบฯ และสามารถแสดง
แผนการจัดการฯ และมาตรการ

ป้องกันปัญหา
5 สถานประกอบการมกีลอ้งวงจรปิดเพือ่บันทกึการรับขยะ เขา้ – ออก ไมม่ี มแีตไ่มไ่ดใ้ชง้านตลอดเวลา มแีละใชง้านตลอดเวลา

6 มกีารตรวจรถขนสง่ทัง้เขา้และออก และรัว้รอบ ไมพ่บการตรวจรถขนสง่ มกีารตรวจสมํ่าเสมอและมรีัว้รอบ
มกีารตรวจสมํ่าเสมอ มกีาร

บันทกึ/แสดงหลักฐานการตรวจ
และมรีัว้รอบ

7 มดีา่นชัง่นํ้าหนัก และ มกีาร Calibrate มหีลักฐานการ Calibrate มหีลักฐานการ Calibrate 
มากกวา่ทกุ 6 เดอืน

มหีลักฐานการ Calibrate 
มากกวา่ทกุไตรมาส

8 มจีดุลา้งลอ้รถกอ่นออกนอกบรเิวณโรงงาน ไมม่ี มี  มกีารดแูล / มคีนตรวจความ
เรยีบรอ้ย

9 มจีดุพักกากระหวา่งรอผลการตรวจสอบ (การจัดการสภาพลานพักกาก เพือ่ป้องกันการหกลน้) ไมม่ี มี  มกีารดแูล / มคีนตรวจความ
เรยีบรอ้ย

10 มกีารตรวจสอบกากกอ่นรับกากแตล่ะครัง้ ไมม่ี มี  มกีารดแูลและมบีันทกึ
11 มรีะบบการตรวจเชค็ภาชนะใสก่ากกอ่นสง่ใหล้กูคา้ ไมม่ี มสีุม่ตรวจบางครัง้ มทีกุครัง้
12 มกีารปิดคลมุภาชนะบรรจกุากอตุสาหกรรม ไมม่ี มี ม ีและมกีารตรวจสอบ
13 อยูห่า่งจากสถานทีท่ํางาน หรอืเครือ่งจักรกล มคีวามเสีย่ง หา่งไมม่ากแตม่กีารกัน้บรเิวณ อยูใ่นระยะปลอดภัย
14 เป็นบรเิวณแหง้ ระบายอากาศไดด้ี มกีลิน่เหม็นรนุแรง มกีลิน่บา้ง ระบายอากาศไดด้ี

15 มกีารป้องกันการหกรั่วไหลของของเสยีออกนอกพืน้ที่ ไมม่ี สภาพระบบ/อปุกรณ์ไมส่มบรูณ์ มรีะบบ/อปุกรณ์การป้องกันอยู่
ใ ื้ ี่ ้

แบบตรวจประเมนิบรษิทัผูเ้ก็บรวบรวมบําบดัและกําจดัของเสยีอนัตราย

/ ุ ู
ในพนทหนางาน

16 มขีอบกัน้ (เขือ่น) บรเิวณเก็บกากทีถ่กูชะลา้งหรอืรั่วไหลได ้ ไมม่ี ม ีแตส่ภาพไมเ่รยีบรอ้ย ม ีและอยูใ่นสภาพดี
17 มรีะบบดักของเสยี/ไขมันกอ่นออกภายนอก ไมม่ี ม ีแตส่ภาพไมเ่รยีบรอ้ย ม ีและอยูใ่นสภาพดี
18 มกีารแยกกักเก็บกากทีไ่มเ่ขา้กันใสใ่นภาชนะเพือ่กําจัด ไมม่ี ม ีแตส่ภาพไมเ่รยีบรอ้ย ม ีและอยูใ่นสภาพดี
19 มรีางรวบรวมนํ้าทิง้เขา้สูบ่อ่กักเก็บ ไมม่ี ม ีแตส่ภาพไมเ่รยีบรอ้ย ม ีและอยูใ่นสภาพดี

20 พืน้ทีก่ักเก็บสะอาดเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย
สภาพหนา้งาน

มคีวามเสีย่งตอ่การ
หกลน้รั่วไหล

สภาพโดยรวมเรยีบรอ้ย สภาพเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย

21 มกีารทําความสะอาดภาชนะบรรจกุากกอ่นสง่ใหล้กูคา้ ไมม่ี มบีางครัง้ มทีกุครัง้
สรปุคะแนน 0 0



สว่นที ่3: ระบบการบรหิารจดัการ 
ลําดบั รายการประเมนิ NA 1 2 3 Score % Comment

1
ใบ Certificate ระบบการจัดการสิง่แวดลอ้ม ISO 9001, ISO 14001,
 OHSAS 18001, TIS 18001 และ มอก.17025 หรอื แผนการ
ปฎบิัตงิานดา้นสิง่แวดลอ้ม

ไมม่ี มแีผนการปฎบิัตงิานดา้นสิง่แวดลอ้ม

มใีบ Certificate ระบบการจัดการ
สิง่แวดลอ้ม ISO 9001, ISO 
14001, OHSAS 18001, TIS 

18001 และ มอก.17025

2 มรีะบบ หรอืคูม่อื การควบคมุผูร้ับเหมาชว่ง ในดา้นการดําเนนิงานดา้น
 SSHE

ไมม่ี มคีูม่อื มคีูม่อืและระบบการสือ่ความ

3 อบรมผูป้ฏบิัตงิานเพือ่ใหป้ฏบิัตงิานอยา่งถกูตอ้ง ไมม่ี มกีารอบรม มกีารอบรมและทบทวนตาม
ระยะเวลาทีก่ําหนด

4 ความน่าเชือ่ถอืในการกําจัดของเสยี เชน่ ม ีProcedure ในการ
ปฎบิัตงิาน

ไมม่ี มี ม ีและมกีารทบทวน

5
มกีารใชห้อ้งปฏบิัตกิารตรวจสอบคณุภาพภายใน / มใีบรับรอง 
(ISO17025) หรอื มกีระบวนการตรวจสอบคณุภาพภายใน เชน่การ 
วเิคราะหด์ว้ย หอ้งปฎบิัตกิารอืน่ทีม่มีาตรฐาน

ไมม่ี ไมส่ามารถแสดงใบรับรอง สามารถแสดงใบรับรอง

6 เรือ่งการรอ้งเรยีน มกีารรอ้งเรยีน ไมพ่บหลักฐานการรอ้งเรยีน
มใีบรับรองจากเทศบาล หรอื 
อสุาหกรรมจังหวัด หรอื จาก 

หน่วยงานราชการ

7 มชีอ่งทางการรับขอ้รอ้งเรยีน จากชมุชน ไมม่ี มชีอ่งทางทีส่ามารถรอ้งเรยีนได ้ มชีอ่งทางทีส่ามารถเขา้ถงึไดง้่าย 
เชน่ระบบอนิเตอรเ์น็ต

8 มชีอ่งทางการรับขอ้คดิเห็น / Feedback จากลกูคา้ ไมม่ี มี ม ีและ มปีระวัตกิารนํามาปรับปรุง
แกไ้ข

9 ไดร้ับการรอ้งเรยีน มขีอ้รอ้งเรยีนใน 1-3 ปี ไมม่กีารรอ้งเรยีนใน 1-3 ปี ไมม่กีารรอ้งเรยีนมากกวา่ 3 ปี

10 การแกไ้ข และการเปิดเผยเรือ่งรอ้งเรยีน (ถา้ม)ี ยังไมไ่ดร้ับการแกไ้ข มกีารแกไ้ข มกีารแจง้การแกไ้ขกลับไปยัง
ผูร้อ้งเรยีน

แบบตรวจประเมนิบรษิทัผูเ้ก็บรวบรวมบําบดัและกาํจดัของเสยีอนัตราย

11 มกีจิกรรมประชาสัมพันธ ์โครงการเพือ่สาธารณะประโยชน์ ไมม่ี มกีจิกรรมอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัง้ มกีจิกรรมมากกวา่ปีละ 1 ครัง้

สรุปคะแนน 0 0
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งบประมาณ ระยะเวลา

(บาท) ดําเนินการ

ปี พ.ศ. 2566

1. ด้านการศึกษาและพัฒนาเยาวชน

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจําปี)

1.1 โครงการแนะแนวสายอาชีพ ก.ค. - ก.ย. 2566 - โรงเรียนในพื้นที่ 4 เขตเทศบาลรอบ - เพื่อให้ความรู้ แนะแนวการศึกษาสู่อาชีพที่เกี่ยวข้องใน - จํานวนนักเรียนเข้าร่วมกิจกรรม อย่างน้อย 200 คน - แนะแนวแนวทางศึกษาต่อ / สายอาชีพ  - จัดกิจกรรมโครงการแนะแนวสายอาชีพให้กับนักเรียน 50,000 1 วัน All

รั้วโรงงาน สายงานอุตสาหกรรมและ EEC - ความพึงพอใจของการเข้าร่วมกิจกรรมไม่น้อยกว่า ให้กับนักเรียนที่เข้าร่วมกิจกรรม  - จํานวน 150 คน ผลความพึงพอใจ 91.25%

- โรงเรียนระยองวิทยาคมนิคมอุตสาหกรรม - เพื่อช่วยให้นักเรียนค้นหาความชอบ หรือความสนใจที่ ร้อยละ 80

ระยอง จะนําไปสู่การประกอบอาชีพ

- โรงเรียนวัดมาบชลูด

- โรงเรียนวัดหนองแฟบ  

กิจกรรม/โครงการระยะสั้น (กรณีชมชนเสนอแนะ)

ผลการดําเนินการความรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อม (CSR) ที่โครงการได้ทําร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล ประจําปี พ.ศ. 2566

กิจกรรม วันที่ดําเนินการ กลุ่มเป้าหมาย วัตถุประสงค์ วิธีการประเมิน/ดัชนีชี้วัด วิธีการดําเนินงาน ผลการดําเนินงาน ผู้รับผิดชอบ

กจกรรม/โครงการระยะสน (กรณชุมชนเสนอแนะ)

1.2 กิจกรรมวันเด็ก ร่วมกับโรงเรียนและชุมชน  ม.ค. 2566 - โรงเรียนระดับประถมศึกษา ในเขตพื้นที่ - สร้างความสัมพันธ์กับโรงเรียนและชุมชน - สนับสนุนกิจกรรมวันเด็กร่วมกับโรงเรียน และ - สนับสนุนกิจกรรมวันเด็กให้โรงเรียนใน  - สนับสนุนของรางวัลร่วมกับสํานักงานนิคมฯ 5,000 1 เดือน POL

เทศบาลเมืองมาบตาพุด เทศบาลตําบล หน่วยราชการในพื้นที่อย่างน้อย 1 โรงเรียน พื้นที่    ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

บ้านฉาง และเทศบาลตําบลมาบข่าพัฒนา

จ.ระยอง  - สนับสนุนของรางวัลวันเด็กโรงเรียนบ้านหนองแฟบ

2. ด้านคุณภาพชีวิต

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจําปี)

2.1 โครงการให้ความรู้ด้านสุขภาพกลุ่มโรค NCD ก.ค.-ธ.ค. 2566 - ชุมชนในพื้นที่ 4 เขตเทศบาล - เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนได้มีความรู้ด้านสุขภาพกลุ่มโรค - ความพึงพอใจของการเข้าร่วมกิจกรรมไม่น้อยกว่า - จัดกิจกรรมให้ความรู้กลุ่มโรค NCD  - จัดกิจกรรมให้ความรู้ด้านสุขภาพให้กับกลุ่ม 100,000 3 เดือน POL

- ชุมชนหนองแฟบ NCD ร้อยละ 88 แก่ชุมชน    ผู้สูงอายุจํานวน 100 คน

- ชุมชนมาบชลูด - เพื่อให้ความรู้ เรื่องความปลอดภัย - จํานวนผู้เข้าร่วมกิจกรรมอย่างน้อย 100 คน  - ผลความพึงพอใจ 91.28%

- ชุมชนมาบชลูดชากกลาง

2.2 โครงการ POL ห่วงใยสร้างชุมชนปลอดภัย ก.ค.-ก.ย. 2566 - ชุมชนหนองแฟบ - เพื่อให้ความรู้ เรื่องความปลอดภัย - ความพึงพอใจของการเข้าร่วมกิจกรรมไม่น้อยกว่า - จัดกิจกรรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัย  - จัดกิจกรรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยให้กับ 50,000 1 วัน POL

ร้อยละ 88 และการเตรียมความพร้อมรับมือกรณีเกิด    นักเรียนและชุมชนจํานวน 158 คน

- จํานวนผู้เข้าร่วมกิจกรรมอย่างน้อย 50 คน เหตุฉุกเฉิน  - ผลความพึงพอใจ 91.33%

3 ด้านสิ่งแวดล้อม3. ดานสงแวดลอม

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจําปี)

3.1 โครงการ POL Circular Living- Community ม.ค. - ธ.ค. 2566 - ชุมชนวัดชากลูกหญ้า - พัฒนาระบบการบริหารจัดการ Community Hub - ปริมาณขยะรีไซเคิลที่ได้จากกิจกรรม 2 ตัน - ลงพื้นที่จัดกิจกรรมทบทวนความรู้  - ปริมาณขยะรีไซเคิล 61.36 ตัน 150,000 12 เดือน LLDPE

Waste Hub ปี 3 - ชุมชนเขาไผ่ ครบวงจร - รายได้จากการขายขยะรีไซเคิลไม่น้อยกว่า การคัดแยกขยะ  - รายได้จากการขายขยะรีไซเคิลจํานวน LDPE

- เทศบาลเมืองบ้านฉาง 30,000 บาท - ต่อยอดและพัฒนาอุปกรณ์สําหรับจัดเก็บ    775,212.50 บาท PS

ขยะรีไซเคิลภายในโรงเรียน

3.2 โครงการ Think Cycle Bank ปี 3 ก.ค. - ก.ย. 2566 - โรงเรียนระยองวิทยาคมนิคมอุตสาหกรรม - เพื่อให้ความรู้การคัดแยกขยะประเภทต่างๆ - ปริมาณขยะรีไซเคิลที่ได้จากกิจกรรม - ลงพื้นที่จัดกิจกรรมทบทวนความรู้  - จัดกิจกรรมทบทวนความู้ด้านการคัดแยกขยะและ 50,000 3 เดือน HDPE1/HDPE2

ระยอง - เพื่อสร้างจิตสํานึกในการจัดการขยะอย่างถูกต้อง - รายได้จากการขายขยะรีไซเคิล การคัดแยกขยะและรับฝากขยะ   รับฝากขยะให้กับนักเรียนจํานวน 170 คน

- ต่อยอดและพัฒนาอุปกรณ์สําหรับจัดเก็บ  - อยู่ระหว่างการรวบรวมขยะ

ขยะรีไซเคิลภายในโรงเรียน

3.3 โครงการฟื้นฟูป่า เขาห้วยมะหาด ก.ค. - ก.ย. 2566 - ชมรมคนรักษ์ป่าฯ เขาห้วยมะหาด - เพื่อสร้างฝายชะลอน้ําใหม่และซ่อมบํารุงเก่า - พนักงานจิตอาสาเข้าร่วมกิจกรรม ไม่น้อยกว่า - เข้าตรวจสอบสภาพฝายชะลอน้ําและ จัดกิจกรรมฟื้นฟูป่าเขาห้วยมะหาด ซ่อมฝาย และลอก 20,000 3 เดือน POL

- เพื่อสร้างแนวกันไฟป้องกันไฟป่า 100 คน ซ่อมแซมให้มีสภาพที่สามารถใช้งานได้ ดินตะกอนหน้าฝาย จํานวน 19 ตัว ผู้เข้าร่วมกิจกรรม 

- เพื่อนําผลิตภัณฑ์ของบริษัทในกลุ่มมาใช้ในชุมชน - จํานวนฝายที่สร้าง/บํารุงรักษา อย่างน้อย 10 ฝาย - ตรวจสอบพื้นที่ที่สามารถสร้างฝายใหม่ได้ จํานวน 23 คน

่ ้ ่ ้ ่ ไ ้ ใ โ ใ ้ ้ ้- เพิมพืนทีสีเขียวหรือบํารุงรักษาพืนที จํานวน 2 ไร่ และดําเนินการสร้างฝายใหม่โดยใช้ (ผู้เข้าร่วมกิจกรรมลดลง แต่สามารถบํารุงดูแล

กระสอบพลาสติกแบบมีปีก ฝายชะลอน้ํา ได้เกินเป้าจํานวน 9 ตัว)

- ทําแนวกันไฟเสริมในพื้นที่ว่าง

3.4 โครงการ Plogging Plus+ ก.ค. - ก.ย. 2566 - ชุมชนหนองแฟบ - เพื่อฟื้นฟูพื้นที่สีเขียวปากคลองบางกระพรุน - พนักงานจิตอาสาเข้าร่วมกิจกรรม ไม่น้อยกว่า - วิ่งเก็บขยะชายหาด ปล่อยพันธุ์สัตว์น้ํา ผู้เข้าร่วมกิจกรรม 87 คน จัดกิจกรรมวิ่งเก็บขยะ 50,000 1 วัน LDPE/LLDPE

- กลุ่มประมงเรือเล็กหนองแฟบ - เพื่อส่งเสริมให้มีการอนุรักษ์ และขยายพันธุ์สัตว์น้ํา 150 คน ฟื้นฟูพื้นที่สีเขียวปากคลองบางกระพรุน ปล่อยพัน ธุ์สัตว์น้ําโดยเก็บขยะได้จํานวน 43 กก. GC11/GC12/PS

- เพื่อสร้างความสามัคคีในหมู่คณะ และสร้างความ - ปริมาณขยะที่เก็บได้ไม่น้อยกว่า 100 กิโลกรัม และปล่อยพันธุ์สัตว์น้ําจํานวน 100,200 ตัว 

สัมพันธ์อันดีระหว่างชุมชน กลุ่มประมงกับบริษัทฯ ปลูกต้นไม้ จํานวน 100 ต้น

3.5 โครงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ ก.ค. - ส.ค. 66 - กลุ่มประมงเรือเล็กหนองแฟบ - เพื่อส่งเสริมให้มีการใช้พลังงานสะอาด - ติดตั้งอุปกรณ์และระบบไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ - สํารวจการใช้งานไฟฟ้าในอาคารเลี้ยง ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์อย่าง 90,000 LDPE

อาคารเพาะเลี้ยงสัตว์น้ําชุมชน - เพื่อส่งเสริมการอนุรักษ์ ขยายพันธุ์สัตว์น้ําและพัฒนา  ได้สมบูรณ์พร้อมใช้งาน สัตว์น้ํา สมบูรณ์

อาชีพให้แก่ชุมชน - คํานวณปริมาณการใช้ไฟฟ้าในกิจกรรม GC 11

ทั้งหมด

- กําหนด Spect อุปกรณ์ ดําเนินการจัดหา

และติดตั้งและตดตง



งบประมาณ ระยะเวลา

(บาท) ดําเนินการ

ปี พ.ศ. 2566

ผลการดําเนินการความรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อม (CSR) ที่โครงการได้ทําร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล ประจําปี พ.ศ. 2566

กิจกรรม วันที่ดําเนินการ กลุ่มเป้าหมาย วัตถุประสงค์ วิธีการประเมิน/ดัชนีชี้วัด วิธีการดําเนินงาน ผลการดําเนินงาน ผู้รับผิดชอบ

4. ด้านการสื่อสารสร้างความเข้าใจ

4.1 การสื่อสารชี้แจงชุมชน Plant Activity: ม.ค. - ธ.ค. 2566 - ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด - สื่อสารการดําเนินงานของกลุ่มบริษัทฯ รวมถึง - มีการลงพื้นที่ชี้แจง หรือแจ้งข่าวสารผ่านไลน์กลุ่ม - ผู้บริหารของโรงงานลงพื้นที่แจ้งข่าวสาร ผู้บริหารของโรงงานลงพื้นที่เพื่อพบปะชุมชนและ 10,000 12 เดือน POL

Turn Around,Major project, Unplanned - ชุมชนหนองแฟบ กิจกรรมต่างๆ ให้ชุมชนได้รับทราบ ชุมชนก่อนดําเนินกิจกรรมการซ่อมบํารุงต่างๆ การดําเนินงานของโรงงานให้ชุมชน สื่อสารการดําเนินงานของโรงงานให้ชุมชนทราบ

shutdown, ซ้อมแผนฉุกเฉิน - ชุมชนมาบชลูด ล่วงหน้า 2-5 วัน รับทราบก่อนวันที่จะเริ่มดําเนินงาน จํานวน 4 ครั้ง 

- ชุมชนมาบชลูดชากกลาง

5. ด้านการสร้างความสัมพันธ์ และสนับสนุนกิจกรรมชุมชน

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจําปี)

5 1 ลงพื้นที่พบปะ/เยี่ยมชมชน (Get Together) ม ค  - ธ ค  2566 - ชมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพด - สร้างความสัมพันธ์อันดีกับชมชน - จํานวนการลงพื้นที่พบปะ พดคย สร้างความสัมพันธ์ - ลงพื้นที่เพื่อพบปะ พดคยและสื่อสาร  - ลงพื้นที่ชมชนจํานวน 10 ครั้ง 10 000 12 เดือน POL5.1 ลงพนทพบปะ/เยยมชุมชน (Get Together) ม.ค. - ธ.ค. 2566 - ชุมชนในเขตเทศบาลเมองมาบตาพุด - สรางความสมพนธอนดกบชุมชน - จานวนการลงพนทพบปะ พูดคุย สรางความสมพนธ - ลงพนทเพอพบปะ พูดคุยและสอสาร  - ลงพนทชุมชนจานวน 10 ครง 10,000 12 เดอน POL

- ชุมชนหนองแฟบ และรับฟังความคิดเห็นรวมทั้งข้อเสนอแนะต่างๆ ข้อมูลที่เกี่ยวข้อง  - ชุมชนมีความพึงพอใจด้านเจ้าหน้าที่ชุมชนสัมพันธ์  

จากชุมชน ไม่น้อยกว่า 10 ครั้ง    93.7%

- ชุมชนมาบชลูด - ผลการประเมินความพึงพอใจด้านเจ้าหน้าที่ชุมชน-  

- ชุมชนมาบชลูดชากกลาง สัมพันธ์ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 89  

กิจกรรม/โครงการระยะสั้น (กรณีชุมชนเสนอแนะ)

5.2 ร่วมงานต่างๆ ของชุมชนและกิจกรรมประเพณี เช่น ม.ค. - ธ.ค. 2566 - ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด - สร้างความสัมพันธ์อันดีร่วมกับชุมชน สืบสานประเพณี - จํานวนการเข้าร่วมงานต่างๆ ของชุมชนและ - ร่วมกิจกรรมประเพณีและงานต่างๆ  - ลงพื้นที่ร่วมกิจกรรมชุมชน จํานวน 12 ครั้ง 10,000 12 เดือน POL

งานทําบุญ งานบวช  งานแต่งงาน งานศพ - ชุมชนหนองแฟบ อันดีของชุมชน กิจกรรมประเพณีไม่น้อยกว่า 8 ครั้ง ของชุมชน

งานสงกรานต์ งานลอยกระทง งานบุญข้าวหลาม - ชุมชนมาบชลูด - สร้างความสัมพันธ์อันดีร่วมกับชุมชน

เป็นต้น - ชุมชนมาบชลูดชากกลาง

6 ด้านเศรษฐกิจ

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจําปี)

6.1 โครงการ POL marketplace #POL ยิ่งให้ ยิ่งได้ มิ.ย. - พ.ย. 2566 - ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด - เพิ่มรายได้ให้กับชุมชน และพัฒนาสินค้าชุมชน - เพิ่มรายได้ให้ชุมชน ยอดขายสินค้าไม่น้อยกว่า - จัดพื้นที่สําหรับจําหน่ายสินค้าชุมชน  - สร้างรายได้สู่ชุมชน 82,863 บาท 20,000 6 เดือน POL

ปี 2 - ชุมชนหนองแฟบ - ประชาสัมพันธ์สินค้าชุมชนให้เป็นที่รู้จักมากขึ้น 50,000 บาท ภายในโรงงาน เดือนละ 1 ครั้ง  - มีร้านค้าชุมชนเข้าร่วม 16 ร้าน

- ชุมชนมาบชลูด  

- ชุมชนมาบชลูดชากกลาง

6.2 โครงการฟิล์มโรงเรือน ปี2 ก.ค. - ธ.ค. 2566 - ชุมชนหนองแฟบ - เพื่อพัฒนาระบบการจัดการภายในโรงเรือนให้เป็น - ดําเนินการติดตั้งอุปกรณ์ smart farming - พัฒนาระบบการจัดการภายในโรงเรือน ปลูกและจําหน่าย 2 รอบ สร้างรายได้ 30,500 บาท 50,000 3 เดือน P-MN

 ระบบ Smart farm เสร็จเรียบร้อย - ทําการตลาด ประชาสัมพันธ์ มีการประชาสัมพันธ์และการตลาดในช่องทาง GC11

 - เพื่อเพิ่มรายได้ให้กับชุมชน และพัฒนาสินค้าชุมชน - ยอดขายสินค้าไม่น้อยกว่า 10,000 บาท - หาช่องทางการขายสินค้าให้แก่ชุมชน Social media

 หมายเหตุ เริ่มปลูกและจําหน่ายเป็นปีแรก



ััแผนการประชาสมัพนัธแ์ละแผนการประชาสมัพนัธแ์ละ
กจิกรรมชุมชนสมัพนัธ ์กจิกรรมชุมชนสมัพนัธ ์ุุ

((CSR)CSR)

ป ํ ปีป ํ ปี 20232023ประจาํปี ประจาํปี 20232023

2023 2023 CSR Programs CSR Programs 
StrategyStrategy CSR PortfolioCSR Portfolio Projects/TimelineProjects/Timeline Key ActivitiesKey Activities Focus AreaFocus Area

1) Circular Economy Circular Economy 
C i L

โครงการ POL Circular Living- Community 
W H b ปี 3

- Hub วัดชากลกูหญา้ กจิกรรมผา้ป่าขยะเพือ่การศกึษา 
 ิ R CWM F i 2023 

-   ชมุชนวดัชากลกูหญา้
ไ ่Community Loop 

Connecting
Waste Hub ปี 3 กจิกรรม Rayong CWM Fair 2023  

- Hub เขาไผ ่พัฒนาอปุกรณ์รอกโซไ่ฟฟ้าและอปุกรณ์ฐานโหลด
ขวดพลาสตกิ 
- Hub บา้นฉาง กอ่สรา้งศนูยบ์รหิารและจัดการขยะ 
                       ตดิตัง้อปุกรณ์

- ชมุชนเขาไผ่
- เทศบาลเมอืงบา้นฉาง

2) CSR project : 2E1S Environment โครงการ Plogging Plus+ - ลงพืน้ทีห่ารอืการจัดกจิกรรม  ชมชนหนองแฟบ2) CSR project : 2E1S Environment
ดแูลระบบนเิวศ

โครงการ Plogging Plus+  ลงพนทหารอการจดกจกรรม
- วิง่เก็บขยะชายหาด / ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํ้า 
- ฟื้นฟพูืน้ทีส่เีขยีวปากคลองบางกระพรนุ 

 ชมุชนหนองแฟบ

โครงการเก็บขยะชายหาด - เก็บขยะชายหาด  ชายหาดหนองแฟบ

โครงการสง่เสรมิการเพาะพันธุส์ตัวน์ํ้า - ตดิตัง้ Solar Cell  - กลุม่ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ

3) CSR project : 2E1S Economy
สรา้งเสรมิคณุภาพชวีติทีด่ี

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิง่ให ้ยิง่ได ้ปี 2

- อดุหนุนสนิคา้ชมุชน 
- จัดตลาดนัดใน plant 
- จัดตลาดวนัสขุ AuToOne 

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

โครงการฟิลม์โรงเรอืน ปี 2 -   ตดิตามการการปลกูเมลอนจํานวน 2 รอบ 
- จัดซือ้ระบบรดนํ้าอัตโนมัติ

-ชมุชนหนองแฟบ
จดซอระบบรดนาอตโนมต 

- ตดิตัง้ระบบรดนํ้าอตัโนมัติ

โครงการสง่เสรมิการเลีย้งปทูะเลในคอนโด - ตดิตัง้ระบบ Solarcell 
- ลงพืน้ทีค่ํานวณการใชไ้ฟฟ้า 

- ชมุชนหนองแฟบ

4) CSR project : 2E1S Health
สรา้งเสรมิสขภาพทีด่ี

โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพกลุม่โรค NCD - หารอืการจัดกจิกรรมใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ 
- เตรยีมแผนจัดกจิกรรม 

- ชมุชนหนองแฟบ
- ชมชนมาบชลดสรางเสรมสขุภาพทด เตรยมแผนจดกจกรรม 

- จัดกจิกรรมใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ 
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

5) CSR project : 2E1S Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชมุชนปลอดภัย - หารอืการจัดกจิกรรมซอ้มแผนฉุกเฉนิ 
- ลงพืน้ทีป่ระสานงาน 
- เตรยีมแผนการจัดกจิกรรมซอ้มแผนฉุกเฉนิ 

้

-กลุม่ผูน้ําชมุชน ชมุชนหนองแฟบ 
และใกลเ้คยีง

-   จัดกจิกรรมซอ้มแผนฉุกเฉนิ  

6) Relations Relations
สานสมัพันธช์มุชน งาน
ประเพณี กจิกรรมชมุชน

- รว่มกจิกรรม ประเพณีชมุชนในพนืที่
- Get Together

รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูน้ําชมุชน  - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

โครงการ POL Circular Living – Community Waste Hub Circular Economy
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 75%

1 Hub #1 : ชุมชนวดัชากลกูหญา้ 2 Hub #2 : ชุมชนเขาไผ่ 3 Hub #3 : เทศบาลเมอืงบา้นฉาง

▪ เริม่ดําเนนิการตัง้แตป่ี 2563
▪ ปี 2566 จัดเก็บขยะ PET, HDPE ได ้28,261 kg.
(จากการมสีว่นรว่มของพนักงานและกจิกรรมของ Hub)

▪ เริม่ดําเนนิการตัง้แตป่ี 2564
▪ ปี 2566 จัดเก็บขยะ PET, HDPE ได ้25,583 kg.
(จากการมสีว่นรว่มของพนักงานและกจิกรรมของ Hub)

▪ เริม่ดําเนนิการตัง้แตป่ี 2566
▪ ปี 2566 จัดเก็บขยะ PET, HDPE ได ้1,477 kg. 
(จากการมสีว่นรว่มของพนักงานและกจิกรรมของ Hub)

กจิกรรมผา้ป่าขยะเพือ่การศกึษา พัฒนาอปุกรณ์รอกโซไ่ฟฟ้า และฐานอปุกรณ์ชว่ย
โ ิ

   กอ่สรา้งศนูยบ์รหิารและจัดการขยะ 

โหลดขวดพลาสตกิ

กจิกรรม Rayong CommUNITY Fair 2023    ตดิตัง้อปุกรณ์

รวมจดัเก็บขยะ PET, HDPE ได ้55,322 กโิลกรมั

โครงการ Plogging Plus+

▪ กจิกรรมวิง่เก็บขยะระยะทาง 
2 กโิลเมตร สามารถเก็บขยะ

Environment
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

2 กโลเมตร สามารถเกบขยะ
ได ้43 กโิลกรัม 
▪ ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํ้าจํานวน 
100,200 ตวั 
ณ บรเิวณชายหาดหนองแฟบณ บรเวณชายหาดหนองแฟบ

โครงการเก็บขยะชายหาด Environment
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

▪ กจิกรรมเก็บขยะชายหาดหนองแฟบ รว่มกบั
กลุม่ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ จํานวน 7 ครัง้ 
สามารถเก็บขยะทั่วไปได ้915 กโิลกรัม และ
ขยะพลาสตกิ 12 2 กโิลกรัมขยะพลาสตก 12.2 กโลกรม

โครงการสง่เสรมิการเพาะพนัธุส์ตัวน์ํา้ Environment
S ํ ิ ้ ็ 100%

ุ

▪ ตดิตัง้และซอ่มแซมระบบผลติไฟฟ้า
พลงังานแสงอาทติย ์(Solar Cell) 
แกก่ลุม่ประมงเรอืเล็กหนองแฟบ 

่ ใ ้ ่ ้ ั

Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

สามารถลดคา่ใชจ้า่ยดา้นพลงังาน
จํานวน 800 บาท (ขึน้อยูก่บัการใชง้าน
ในแตล่ะเดอืน)



โครงการ POL marketplace Economy
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

▪ จัดตลาดนัดสญัจร onsite ณ GC11, GC12 และ GC17 (delivery) จาก
้ ้ ใ ช ช ํ 12 ช ช

▪ จัดตลาดวนัสขุ @PTT AuTo OnE รว่มกบัสถานบีรกิารนํ้ามัน PTT AuTo
O E ิ ั ป ั ั ั ี ( ิ ิ ื่ ั ) ํ ัรา้นคา้ในชมุชนจํานวน 12 ชมุชน (ชมุชนหนองแฟบ ชมุชนกรอกยายชา ชมุชนเนนิพยอม 

ชมุชนตลาดมาบตาพดุ ชมุชนบา้นฉาง ชมุชนเกาะกก ชมุชนซอยครี ีชมุมาบชลดู ชมุชนเนนิกระปรอก 
ชมุชนเขาภดูร ชมุชนมาบขา่-สํานักอา้ยงอน ชมุชนเนนิกระปรอก2)
▪ สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 145,288 บาท (กําไร 50,096 บาท)

OnE และ บรษิัท ประชารัฐรักสามัคครีะยอง (วสิาหกจิเพอืสงัคม) จํากดั 
โดยมรีา้นคา้ชมุชนเขา้รว่ม 22 รา้น และจัดกจิกรรมแยกขยะขวดพลาสตกิ
▪ สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 78,785 บาท (กําไร 32,730 บาท)

โ ่ ิ ี้ ป ใ โ Economy โ ฟิ ์ โ ื ปี 2โครงการสง่เสรมิการเลยีงปทูะเลในคอนโด Economy
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

▪ ตดิตัง้ระบบ Solar Cell 
้

โครงการฟลมโรงเรอน ป 2
Economy
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 50%

ตดิตามผลการปลกูเมลอน
สําหรับเพาะเลีย้งคอนโดปู
ชว่ยลดพลงังานได ้2,000 
บาท/เดอืน

ู
จากโรงเรอืนรอบแรก 
สรา้งรายไดจ้ากการขาย
เมลอ่น (ล็อตแรก) จํานวน 
15,553 บาท

โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพกลุม่โรค NCD

Health
ิ ้ ็

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชุมชนปลอดภยั Quality of Life
Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

Status : ดําเนนิการแลว้เสร็จ 100%

กจิกรรมทบทวนแผนฉุกเฉนิโรงเรยีนบา้นหนองแฟบ ใหแ้กน่ักเรยีน จํานวน 
158 คน พรอ้มมอบอปุกรณ์เสือ้กั๊กซอ้มแผน ป้ายจดุรวมพล และเลม่แผน
ฉุกเฉนิใหก้บัโรงเรยีน และชนุชนบา้นหนองแฟบ

กจิกรรม CSR โดย พนกังานจติอาสา

โครงการ GC Volunteer X BCG Model 2023โครงการ GC Volunteer X BCG Model 2023 
พนักงานจติอาสาทมี GC11 
รว่มกจิกรรมปลกูป่าชายเลน
พรอ้มปรับปรงุภมูทิัศนป์ากคลอง
บางกระพรน ณ ศาลเจา้แม่บางกระพรนุ ณ ศาลเจาแม
ทับทมิหาดหนองแฟบ

จัดกจิกรรมใหค้วามรูส้ง่เสรมิดแูลสขุภาพสําหรับผูส้งูอาย ุ
รว่มกบัชมรมผูส้งูอายเุทศบาลเมอืงมาบตาพดุ

งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน กจิกรรม Get Together

กจิกรรมวนัเด็ก ประจําปี 2566

พธิบีรรพชาสามเณรภาคฤดรูอ้นประจําปี 2566
ผูบ้รหิารสายงาน
POL ป ้ ํPOL พบปะผูน้ํา
ชมุชนในเขต
เทศบาลตําบล
บา้นฉาง

7ลงพืน้ทีพ่บปะชมุชน

แจกหนังสอืประชมุไตรภาคี

*ขอ้มล ณ วนัที ่31/12/2566

การมสีว่นรว่มในกจิกรรม การมสีว่นรว่มในกจิกรรม CSR CSR สรปุผลความพงึพอใจการดาํเนนิงานดา้นความรบัผดิชอบ
ตอ่สงัคม (CSR) ประจําปี 2566ู / /

จัดทําโดย สํานักงานศนูยว์จิัยและใหค้ําปรกึษาแหง่มหาวทิยาลยัธรรมศาสตร์

Social Satisfaction Result
91.54% มากกวา่เป้าหมายที ่86%

จาํนวนพนกังาน
ท ัง้หมด

8181

จาํนวนพนกังาน
เขา้รว่มกจิกรรม

7979

ความพงึพอใจตอ่กจิกรรม CSR รายดา้น ปี 2 6 ปี 2 66

91.54%
เพิม่ขึน้ +2.15% เมือ่เทยีบกบัปี 2565

มากกวาเปาหมายท 86%
คนคน คนคน

ความพงพอใจตอกจกรรม CSR รายดาน 
(2E1S) ปี 2565 ปี 2566

 การศกึษา 89.93 90.79
สขุภาพ สขุอนามัยและกฬีา 89.33 91.589797 5353

EMPLOYEE 
CSR

562562 55

จาํนวนช ัว่โมง
จติอาสา

ความเป็นอยูท่ีด่ ี 89.25 91.67
สิง่แวดลอ้ม 88.67 91.42
เศรษฐกจิ 89.78 92.22
่ ี่ ึ ใ

9797..5353
%%

562562..55
ช ัว่โมงช ัว่โมง

คา่เฉลยีความพงึพอใจรวม 89.39 91.54



Thank You
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ภาคผนวก ข.36 
เอกสารประกนัภัยต่อสาธารณชนเพือ่คุ้มครองความเสียหาย 

ทีอ่าจเกดิขึน้ต่อชีวติและทรัพย์สิน 



ตารางกรมธรรมป์ระกนัภยัความรบัผิดต่อบุคคลภายนอก
PUBLIC LIABILITY INSURANCE POLICY SCHEDULE ORIGINAL

บริษทั ทพิยประกนัภยั จาํกดั (มหาชน)
DHIPAYA INSURANCE PUBLIC COMPANY LIMITED 14

Stamp Duty Paid

สาํนักงานใหญ่ต ั1งอยู่เลขท ี8
999: ถนนพระราม < แขวงช่องนนทร ี

เขตยานนาวา กรงุเทพฯ 9A9BA

HEAD OFFICE ADDRESS :-
1115 Rama 3 Road, Chong Nonsi,

Yannawa, Bangkok 10120
โทรศพัท.์ 9Z<[, A BB<\ BBAA TEL. 1736, 0 2239 2200

โทรสาร. A BB<\ BA`\ FAX. 0 2239 2049
เลขประจาํ ตวัผูเ้สยีภาษ ี

0107538000533
บมจ. :Z[

www.dhipaya.co.th

รหสับริษทั
Company Code

DHP ตอ่อายุ
Renewal

(    )X ประกนัภยัใหม่
New Business

(    ) กรมธรรมเ์ดมิเลขที8 
Previous Policy No.

14013-114-220023796 กรมธรรมเ์ลขที8
Policy No.

14013-114-230024416

ชื8อและที8อยู่ผูเ้อาประกนัภยั
Name and Address of Insured

78 Soi Song Pee Nong Sukumvit Rd. Tambol Choengnoen Amphur Mueang Rayong 21000

Rungjareon Environmental Services Co.,Ltd.

ลกัษณะกิจการหรือธุรกิจ
Business

As per Attached List

สถานที8ประกอบการ
Insured Premises

As per Attached List

อาณาเขตที8คุม้ครอง
Territorial Limit

Within Thailand only

ระยะเวลาประกนัภยั
Period of Insurance

1 Year เริ8มวนัที8
From

31 July 2023 เวลา
at

00:01 น.
hours

สิ1นสุดวนัที8
to

30 July 2024 เวลา
at

24:00 น.
hours

กรมธรรมป์ระกนัภยันี1ใหค้วามคุม้ครองตามขอบเขตของการเสี8ยงภยัขอ้ที8ระบ ุ"คุม้ครอง" เทา่นั1น
This policy affords coverages only with respect to those descriptions of risk for which a wording "Covered" is shown :-
ขอบเขตของการเสี8ยงภยั
Description of Risk

ขอ้ 9
Item 1
ขอ้ B
Item 2

คุม้ครอง
Covered
ไมคุ่ม้ครอง

ความรบัผิดตามกฎหมายซึ8งเกิดขึ1นภายในสถานที8ประกอบการหรือเกิดขึ1นจากการใชส้ถานที8ประกอบการ
Legal liability arising from the Business and happening or caused the insured premises. (Premises Liability)
ความรบัผิดตามกฎหมายอนัเกิดจากผูเ้อาประกนัภยัหรือลูกจา้งของผูเ้อาประกนัภยัซึ8งทาํงานประจาํ ณ สถานที8ประกอบการ 

ในขณะที8ออกไปปฏบิตังิานภายนอกสถานที8ประกอบการ

ขอ้ <      รายละเอียดตามเอกสารแนบ
whilst on duty outside the insured premises. (Work away liability)

Item 3        As per details hereto attached

Not covered Legal Liability arising from the Business and happening or caused by the Insured or the Insured's employees 

จาํนวนเงนิจาํกดัความรบัผิด
Limit of Liability

Combined single limit of Bht.5,000,000.- any one occurrence and in aggregate.

ความรบัผิดส่วนแรกที8ผูเ้อาประกนัภยัตอ้งรบัผิดเองตอ่อุบตัเิหตแุตล่ะคร ั1ง
Deductible to be borne by the Insured for each accident

Bht.10,000.- each any every loss for property damage only.

เบี1ยประกนัภยัข ั1นตน้คาํนวณจาก
The first premium calculates from

ซึ8งจะไดม้กีารปรบัปรุงเบี1ยประกนัภยัตามเงื8อนไขกรมธรรมป์ระกนัภยัขอ้ 99
which shall be the basis in calculating the first premium and be adjusted according to General Conditions Clause No. 11

ประมาณ
the estimated amount of

บาท
Baht

- -

เบี1ยประกนัภยั
Premium

อากร
Stamp Duty

ภาษีมลูคา่เพ ิ8ม
VAT

เบี1ยประกนัภยัรวม
Total Premium

60,000.00 บาท
Baht 240.00 บาท

Baht 4,216.80 บาท
Baht 64,456.80 บาท

Baht

เครื8องจกัรกลที8ไดร้บัความคุม้ครอง (ดูขอ้ยกเวน้ �.<)
Plant Extension Cover (See Exclusion No. 8.3)

As per Attached Listเอกสารแนบทา้ยของกรมธรรมป์ระกนัภยั (Attached endorsements)

วนัทาํสญัญาประกนัภยั
Agreement made on 28 June 2023 วนัทาํกรมธรรม์

Policy issued on 28 June 2023

ตวัแทน
Agent X นายหนา้ประกนัภยัรายนี1

Broker None ใบอนุญาตเลขที8
License No. 2051

เพ ื8อเป็นหลกัฐาน บริษทัฯ โดยบคุคลผูม้อีาํนาจกระทาํการแทนบริษทัฯ ไดล้งลายมอืชื8อและประทบัตราของบริษทัฯ ไวเ้ป็นสาํคญั ณ สาํนกังานของบริษทัฯ
As evidence the Company has caused this policy to be signed by duly authorized persons and the Company's stamp to be affixed at its office.

กรรมการ
 Director

กรรมการ
 Director

ผูร้ับมอบอาํนาจ
Authorized Signature

(สาํหรับลูกคา้)
ผูจ้ดัทาํ
Prepared by

kantiman sirikansผูต้รวจสอบ
Checked by
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

F-(Q-TS)-009 Environmental Complaint Form 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใช้อธิบายขัÊนตอนการดาํเนินงานการติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วมและให้คาํปรึกษาสําหรับ

ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และระบบการ

บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ภายในและภายนอก ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน) 
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ใชใ้น กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 ผูบ้งัคบับญัชา / ผูจ้ดัการส่วน/ Shift Managerหรือเทียบเท่า 

 สืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจากการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั 

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) หรือ ทีÉประชุมผู ้บริหาร ให้ 

ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ           

 เมืÉอไดร้ับแบบฟอร์มการรับเรืÉองร้องเรียนฯจาก MR ให้มอบหมายผูร้ับผิดชอบดาํเนินการ

วิเคราะห์หาสาเหตุ แนวทางการแกไ้ข / ป้องกนัและผลการติดตามการแกไ้ข  

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

3.2 Shift Supervisor, ผูจ้ดัการแผนกหรือเทียบเท่า 

 เมืÉอมีกิจกรรมทีÉอาจก่อให้เกิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั ความปลอดภยัแก่

ชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง ให้แจ้ง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  

โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอกเกีÉยวกบัดา้นอาชี
วอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

 ตรวจสอบขอ้ร้องเรียนฯเบืÊองตน้ว่าสาเหตุจากภายนอกหรือภายในบริษทัฯ กรณีทีÉมีสาเหตุ

จากภายในบริษทัฯ ตอ้งประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งดาํเนินการแกไ้ข ปรับปรุง

ทนัที และผลกัดนัให้มีการกาํหนดแนวทางป้องกนั / แกไ้ขไม่ให้เกิดซํÊ า พร้อมทัÊงให้ขอ้มูล

ยอ้นกลบัไปยงัผูร้้องเรียนหรือผูเ้สนอแนะ 

3.3 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) 

 มีการจดัเก็บ รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร และติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยั

คุกคามหรือความเสีÉยงและวางแผนและดาํเนินการป้องกนัตามความเหมาะสม 
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3.4 พนกังาน 

 พนกังานทุกคนสามารถรับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

และกรอกขอ้มูลโดยใชแ้บบฟอร์ม Suggestion/ Compliant Form (F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-

Řř) ส่งให ้

- เวลางานปกติ (Day Time) หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  หรือ  

- นอกเวลางานปกติ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor/Firefighting team / SHE 

duty team  

  

Inte
rna

l Use O
nlyประจจาําพพืืÊÊนนททีÉÉ // MRM

ger / / Shift Supervft Su

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 5 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4. WORKFLOW 
4.1  การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษัท 
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4.2  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษัท 
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4.3  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษัท 
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4.4  เกณฑ์การนับเรืÉองร้องเรียน 
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4.5 การข่าวกรองและระดับการเตือนภัย 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษทั 

5.1.1 MR ดาํเนินการใหม้ีการสืÉอสารทัÊงภายในและภายนอกบริษทัฯ รวมผูร้ับเหมาและ

บุคคลภายนอก ดงันีÊ  

-   นโยบายดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ    

สืÉอสารโดยการติดประกาศไวต้ามอาคารต่างๆ ของโรงงาน ในกลุ่ม บริษทัฯ ทีÉสามารถ

เห็นไดช้ดัเจน 

-   สืÉอสารใหพ้นกังานไดร้ับทราบภยัคุกคามและอนัตรายจากกิจกรรมต่างๆ ผา่นการประชุม 

สัมมนา ฝึกอบรม หรือ Safety talk เป็นต้น รวมถึง สืÉอต่างๆ เช่น Newsletter, Lesson 

Learned, Health News และ Environmental News อยา่งสมํÉาเสมอ  

-   เผยแพร่ขอ้มูลในหนงัสือ “รายงานประจาํปี” (Annual Report) หรือ Intranet ของบริษทัฯ 

-   หัวหนา้หน่วยงานดาํเนินการให้มีการสืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจาก

การประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

(คปอ.) ใหผู้ใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ  

-   กรณีขอ้มูลต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ใหส้ืÉอสารผา่นทีÉ

ประชุมหรือสารสนเทศขององคก์ร 

-   กรณีขอ้มูลความเสีÉยงและผลกระทบทีÉมีนยัสําคญั ให้พิจารณาว่าจะสืÉอสารไปยงัภายนอก

หรือไม่และให้จัดทําผลการตัดสินใจไว้เป็นเอกสาร หากตัดสินใจให้สืÉอสารไปยงั

ภายนอกและดาํเนินการสืÉอสารตามวิธีทีÉกาํหนดไว ้

5.1.2 การสืÉอสารกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความ

ปลอดภยัแก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียงใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.2.1 หน่วยงานปฏิบตัิการผลิตของโรงงานทีÉจะดาํเนินกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบ
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม แก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียง 

แจง้ให้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  แจง้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ) 

หรือ แจ้ง  Shift  manager / Shift Supervisor / Firefighting team / SHE duty team 

(นอกเวลางานปกติ) และ  แจง้  MR ในภายหลงั  

บรหาา
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5.1.2.2 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ หรือ Shift manager/ Shift Supervisor / SHE duty team 

โทรศพัท ์/ FAX / e-mail แจง้ กนอ. โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

และจดัเก็บเอกสารดงักล่าวไวเ้ป็นหลกัฐานอยา่งนอ้ย 2 ปี 

5.1.2.3 หน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ โทรศพัท์ / SMS หรือลงพืÊนทีÉ แจง้ชุมชนทีÉเกีÉยวข้องให้

รับทราบขอ้มูล 

5.2 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษทัฯ 

5.2.1 เมืÉอบุคคลภายนอกบริษทัฯพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั

และสิÉงแวดลอ้ม และคาดว่าจะเป็นผลกระทบทีÉมาจากทางโรงงานให้ทาํการแจง้เหตุได้

ทีÉ พนักงานทุกคนหรือแจง้ศูนยส์ืÉอสารประจาํพืÊนทีÉ ให้ผูร้ับเรืÉองร้องเรียนรับแจ้งเหตุ 

สอบถามถึงรายละเอียดของเหตุการณ์และกรอกรายละเอียดทีÉได้รับในแบบฟอร์ม 

Suggestion/Complaint Form F- (Q-TS) -P- (Q-TS) -ŘŘŜ -Řř )   ส่วนทีÉ  řและส่งให้

หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift 

Supervisor / Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ใน

ภายหลงั  

5.2.2 Shift Manager หรือ  Shift Supervisor  ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มีการร้องเรียนส่งตัวแทนลง

ตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน

ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) ภายในเวลา 30 นาที 

5.2.3 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  ตรวจสอบในพืÊนทีÉการผลิตทีÉคาดวา่จะเป็นสาเหตุ

ของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หากตรวจสอบแลว้พบวา่เป็นผลกระทบเกิดจาก

กิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัฯใหด้าํเนินการลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้นอ้ยทีÉสุด  หรือ

หยดุกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทนัทีหากสามารถดาํเนินการได ้

5.2.4 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจง้กลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกบัสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ

แกไ้ข  โดยผูร้ับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน

ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) 

5.2.5 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ใหท้าํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง

และกําหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดขึÊ นอีกตามแนวทางการ

สอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.2.6 กรณีทีÉไม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงาน

กับหน่วยงานภายนอกหรือแจ้งเหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบ

พร้อมทัÊงแจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 
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5.3 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษทั 

5.3.1 เมืÉอพนกังานหรือผูร้ับเหมาภายในบริษทัพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อา

ชี ว อน า มั ย แ ล ะ สิÉ ง แ ว ด ล้ อ ม ใ ห้ ทํ า ก า ร ก ร อ ก ร า ย ล ะ เ อี ย ด ใ น แบบฟ อ ร์ ม 

Suggestion/Complaint Form F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-01)  ส่วนทีÉ 1และส่งให้หน่วยงาน 

SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor / 

Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ในภายหลงั 

5.3.2 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  หรือตวัแทนหน่วยงานประจาํพืÊนทีÉทีÉมีการร้องเรียน

ส่งตวัแทนลงตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หาก

ตรวจสอบแลว้พบว่าเป็นผลกระทบเกิดจากกิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัให้ดาํเนินการ

ลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้น้อยทีÉสุด  หรือหยุดกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทันทีหาก

สามารถดาํเนินการได ้

5.3.3 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจ้งกลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกับสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ

แกไ้ข 

5.3.4 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ให้ทาํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง

และกาํหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้ปัญหาแบบนีÊ เกิดขึÊนอีกตามแนว

ทางการสอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.3.5 กรณีทีÉม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงานกบั

หน่วยงานภายนอกหรือแจง้เหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบพร้อมทัÊง

แจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 

5.4 เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน 

เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน  มี ŝ กรณี 

5.4.1 ตรวจสอบแลว้พบวา่มาจากเหตุการณ์ของโรงงานจริง  

เมืÉอมีการแจ้งเหตุการณ์ให้ผูร้ับผิดชอบในเรืÉ องนัÊนๆทราบและได้มีการตรวจสอบ

เหตุการณ์แล้วพบว่าเหตุการณ์ทีÉ เกิดขึÊ นนัÊนเป็นเหตุการณ์ทีÉก่อให้เกิดผลกระทบจริงให้

นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน ถ้าตรวจสอบแล้วไม่ใช่สาเหตุมาจากในโรงงานไม่นับเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

5.4.2 ไม่พบสาเหตุในจุดทีÉรับแจ้งเหตุการณ์ แต่ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้พบเหตุการณ์

ตามทีÉรับแจง้ 
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เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่เมืÉอตรวจสอบภายใน

พืÊนทีÉโรงงานแลว้พบว่ามีเหตุการณ์ตามทีÉแจง้มาในพืÊนทีÉรับผิดชอบและส่งผลกระทบจริงให้

นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้ไม่พบสิÉงผิดปกติไม่นบัเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

5.4.3 ทางราชการออกหนงัสือเตือนหลงัจากทีÉมีเหตุการณ์ร้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้วา่พบเหตุผิดปกติทีÉภายในหรือภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบ

เหตุการณ์แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่ทางบริษทัฯ

ไดร้ับหนังสือจากทางราชการให้ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการ

ตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่

พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน 

5.4.4 มีการชุมนุมประทว้งจากกลุ่มผูร้้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ

ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการชุมนุมเรียกร้องให้

ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบ

ปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉอง

ร้องเรียน 

 

5.4.5 มีการออกข่าวทีÉเกีÉยวกบัเรืÉองร้องเรียนซึÉงทาํใหบ้ริษทัเสืÉอมเสียชืÉอเสียง 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์

แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ

ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการออกข่าวให้ปรับปรุง

แก้ไขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหา

ตามทีÉแจ้งมาจริงให้นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน  แต่ถ้าไม่พบปัญหาดังกล่าวไม่นับเป็นเรืÉ อง

ร้องเรียน 

 

เมืÉอมีเหตุการณ์ร้องเรียนด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มให้สรุปผลข้อ

ร้องเรียนหรือขอ้เสนอแนะและใหร้ายงานใหผู้บ้ริหารทราบ 
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5.5 การข่าวกรองและระดบัการเตือนภยั 

5.5.1 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) รับผิดชอบในการจดัเก็บและ

รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร ติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยัคุกคามหรือ

ความเสีÉ ยงในระดับประเทศหรือระดับภูมิภาคทีÉจะส่งผลกระทบต่อบริษทัฯ  จาก

หน่วยงานหรือบุคคลภายนอก 

5.5.2 เมืÉอหน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) ไดร้ับแจง้ขอ้มูลหรือได้

ขอ้มูลจากการติดตามสอบถามแลว้และพิจารณาว่าเป็นความจริง ให้แจ้ง MR ทราบ 

และดาํเนินการวางแผนและดาํเนินการป้องกนัภยัคุกคามและความเสีÉยง นัÊนตามความ

เหมาะสมต่อไป  
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6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

MR คือ ผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้ม (EMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบ

การ จดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (OH&SMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการ

บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (BCMR) เป็นผูค้วบคุมดูแลในการนาํระบบการจดัการ 4 ระบบคือ 

ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (มอก.18001) และ OHSAS 18001    และระบบ

การจัดการด้านสิÉงแวดล้อม (ISO 14001) และระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (ISO 

22301) ไปใชป้ฏิบตัิอยา่งต่อเนืÉอง และใหไ้ดผ้ลตามขอ้กาํหนดในมาตรฐาน 

ผู้ร้องเรียน หมายถึง บุคคลหรือกลุ่มบุคคลทีÉพบเห็นหรือไดร้ับผลกระทบจากปัญหาดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจจากภายนอก

และภายในบริษทัฯ 

ข้อร้องเรียน หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉเกิดขึÊนแลว้มีผลกระทบต่อดา้นอาชีวอนามยั  

ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจ นํามาซึÉ งผลเสียต่อบุคคล 

ทรัพยส์ินของทัÊงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และ/หรือสาธารณชน 

ข้อเสนอแนะ หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉตอ้งการเสนอแนะทีÉปฏิบตัิแลว้เป็นการแกป้ัญหา 

หรือทาํให้ผลการปฏิบตัิงานดีขึÊน จากมาตรฐานเดิมทีÉกาํหนดไว ้หรือมาตรฐานเดิมทีÉเคยปฏิบตัิได้

โดยใชท้รัพยากรทีÉมีอยูอ่ยา่งเหมาะสมและคุม้ค่า 

หัวหน้าหน่วยงาน  หมายถึง  หัวหนา้หน่วยงานทีÉรายงานตรงต่อรองกรรมการผู ้จดัการใหญ่ 

หรือมีกิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งในพืÊนทีÉบริษทั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ในกรณีทีÉ

หัวหน้าหน่วยงานไม่ไดร้ายงานต่อรองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ ให้ถือว่าผูบ้งัคบับญัชาสูงสุดของ

หน่วยงานนัÊนๆ เป็นหวัหนา้หน่วยงาน 

หน่วยงานภายนอก หมายถึง องคก์ร / หน่วยงาน / ลูกคา้ /ชุมชนทอ้งถิÉน / รวมทัÊงสืÉอมวลชน

ต่าง ๆ / โรงงานอืÉนๆ ทีÉอยู่ใกลเ้คียงทีÉไดร้ับผลกระทบหรือส่งผลกระทบต่อพนกังานบริษทัฯ และ

ผูป้ฏิบตัิงานภายในโรงงาน 

บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)และบริษทัในเครือ 

โรงงาน หมายถึง โรงงานสาขาต่างๆภายในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

และบริษทัในเครือ 
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กนอ. หมายถึง การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และนิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการ ไดแ้ก่ 

นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก นิคมอุตสาหกรรมเอเชีย นิคมอุตสาหกรรมผาแดง นิคม

อุตสาหกรรมอาร์ไอแอล 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
ไม่มี 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
ไม่มี 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.38 
หนังสือแต่งตั้งคณะทาํงานประสานงาน 

ให้คาํปรึกษาด้านส่ิงแวดล้อม 
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T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.39 
เอกสารการประชุมคณะทาํงานประสานงาน 

ให้คาํปรึกษาด้านส่ิงแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

 

 

เรื่อง  ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

ครั้งที ่    6 / 2566 

วันที่     7 ธันวาคม 2566 

สถานที ่  ณ หองประชุมอักษรระยอง1 โรงแรมอักษรระยอง เดอะไวทัลลิตี้ คอลเล็คชั่น 

รายนามผูเขาประชุม 

1.  คุณสุพัฒน  สวัสดิ์-ชูโต ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

ประธานคณะกรรมการ 

2.  คุณนุชิต  สุรกานตกุล ผูแทน สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

3.  คุณปนิดา บุญฤทธิ์ ผูแทน สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง 

4.  คุณสุทธิรัตน วงศอนุ ผูแทน เทศบาลเมืองมาบตาพุด 

5.  คุณวันเพ็ญ บุญเผือก ผูแทน เทศบาลเมืองบานฉาง 

6.  คุณอนุศักดิ์   นิจรัญ ผูแทน ตำบลบานฉาง 

7.  คุณอุทัย เสารมั่น กำนันตำบลบานฉาง 

8.  คุณรังสรรค  ประสิ่งชอบ ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง 

9.  คุณทรงวุฒิ  อำไพ ผูใหญบาน หมู 2 ตำบลบานฉาง 

10.  คุณสุชาติ  กอเซ็ม ประธานชุมชนอิสลาม 

11.  คุณอิทธิ แจมแจง ประธานชุมชนหนองแฟบ 

12.  คุณมาโนช กุลบุญมา ผูแทน ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 

13.  คุณจักรพงษ ชลศรานนท ผูแทน ชุมชนวัดมาบตาพุด 

14.  คุณชะลอ  ผองสุวรรณ ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด  

15.  คุณสำออย แกวทอง ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

16.  คุณโสภา  ประเสริฐ ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

17.  คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

18.  คุณฤหัส คำตรง ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

19.  คุณประเสริฐ จั่นโพธิ์เตี้ย ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

20.  คุณสงวน วงษเนิน ผูแทน ชุมชนกรอกยายชา 

21.  คุณนภาพร  แกวเล็ก ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 

22.  คุณณัตพร  ชาวผาขาว ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลเมืองบานฉาง 
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23.  คุณสุทธา  เหมสถล ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลตำบลบานฉาง 

24.  คุณพยอม  ชุนทอง ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลตำบลบานฉาง 

25.  คุณประกิจ  ศรีมีเอี่ยม ผูแทน ชุมชน เขตเทศบาลตำบลบานฉาง 

26.  คุณสุเมธ  นาเจริญ สมาคมครอบครัวขาวจังหวัดระยอง 

27.  คุณภัทรพล  สุวรรณวุฒิ กรรมการกิตติมศักดิ์ 

28.  คุณสมพงษ ศิริ ผูแทน กรรมการกิตติมศักดิ์ 

29.  คุณเสขสิริ  ปยะเวช  ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ

สิ่งแวดลอม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

30.  คุณสุชาติ  สุภาภักดี ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม 

31.  คุณธนพล ศรีปลัด ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1) 

32.  คุณพิสิฐ  ฟูสิริพงษ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 4 (Olefins Plant 4) 

33.  คุณเริงทิพย  หนูทอง ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 2 (HDPE2) 

34.  คุณภักดี เที่ยงแท ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 2 (Olefins Plant 2) 

35.  คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส ผูจัดการสวน SHE โรงงานอะโรเมติกส 1 (Aromatics Plant 1) 

36.  คุณอนันต  สุขแท ผูจัดการสวน SHE โรงงานผลติไฟฟาและสาธารณูปโภค 

37.  คุณพิเชษฐ พรรณเชษฐ       ผูจัดการฝาย ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (BTF & Jetty) 

38.  คุณสฤต เนติวิธวรกุล ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 3 (Olefins Plant 3) 

39.  คุณภาณุสิทธิ์ ธุระทำ ผูจัดการฝาย โรงงานแอลแอลดีพีอี 1 (LLDPE1),โรงงานแอลแอลดีพีอี 2 (LLDPE2) 

40.  คุณชุมพล  สุนทะโร ผูจัดการฝาย โรงงานแอลดีพีอี (LDPE) 

41.  คุณสวาง ดวงจุย ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 1 (HDPE1) 

42.  คุณอำพร  เกตุจรุง ผูจัดการสวน โรงงานจีซี ไกลคอล (GC Glycol) 

43.  คุณธนิต ธนะไพบูลย ผูจัดการสวน โรงงานโพลีสไตรีน (Polystyrene) 

44.  คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ ผูจัดการฝาย โรงงานฟนอล (Phenol) 

45.  คุณศิริชัย วงศเดือน ผูจัดการฝาย โรงงานโพรพิลีนออกไซด (Propylene Oxide) 

46.  คุณประจักษ  โสภณดิเรกรัตน ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี โพลีออลส (GC Polyols) 

47.  คุณสิริศักดิ์  เจริญกิจปติ ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี-เอ็มพีทีเอ (GC-MPTA) 

48.  คุณอนุสรณ  นวลศรี ผูจัดการสวน โรงงานไทยอีทอกซีเลท (TEX) 

49.  คุณวินัย  ศรีพิพัฒน ผูจัดการฝาย โรงงานคุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส จำกัด (KGC) และ 

โรงงานคุราเร แอดวานซ เคมิคอล จำกัด (KAC) 

50.  คุณวรากร เดชะ ผูจัดการฝาย Q-TS 

51.  คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 

52.  คุณพลัฏฐ  จิตสัมพันธเวช ผูจัดการสวน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม 

53.  คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม และเลขานุการ 

54.  คุณอภิชาติ  ตนน้ำนิ่ง Senior CSR Officer หนวยงานชุมชนสัมพันธ 

55.  คุณบุศรินทร คงเสรี Senior Environmental Engineer 
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56.  คุณธันยพร นงคนวล Senior Environmental Engineer 

57.  คุณธนานุช รักหฤทัย Senior Environmental Engineer 

58.  คุณศิริมล  เอี่ยมสำอางค Senior Administrative Officer 

ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ Microsoft Team  

1.  คุณอนุลักษณ  ถนอมสิทธิกุล ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

2.  คุณพิมพประภา  การุณมรรคผล ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

3.  คุณจุรีลักษณ  เจริญวัย ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

4.  คุณธีชาญ สิงหคำ ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

5.  คุณสุมิตรา วิทิตกนกธำรง ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

6.  คุณวรรณธนา วุฒิรัตน ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

7.  คุณยุทธภูมิศักดิ์ บุญธิมา ผูจัดการสวน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

8.  คุณสุจร  ชาติพันจันทร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

9.  คุณจารุณี วุฒิ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

10.  คุณสุรชัย บรรดาศักดิ์ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

11.  คุณสุชาดา คงธนเกตุสกุล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

12.  คุณกัลวดี เทียนจวง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

13.  คุณณัฐจรีย ไชยรักษ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

14.  คุณนุชนาฏ ลิ้มบุพศิริพร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

15.  คุณภัทรภร จิตตแกว บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

16.  คุณบุศราคำ อยูญาติมาก บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

17.  คุณเพลินพิศ  เซี่ยมอวยไชย บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

18.  คุณศศกร  สถิตยดี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

19.  คุณชุติมา  ชูจรัส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

20.  คุณเพียงใจ  จันดอก บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
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วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

1.1 Safety Talk 

เจาหนาที่ฝายความปลอดภัย โรงแรมอักษรระยอง :  

- แนะนำขอมูลพื้นที่ตางๆ ภายในโรงแรมและขอมูลดาน

ความปลอดภัยกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ใหกับคณะกรรมการ

มวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอมบริษัท พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จำกัด (มหาชน) รับทราบ 

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 

- สถานการณฝุน PM2.5 และมาตรการดานสาธารณสุข

จังหวัดระยอง 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  

- กลาวเปดประชุม และตอนรับคณะทำงานฯ ทุกทานในการ 

          ประชุม ครั้งที่ 6/2566  

 เพื่อทราบ 

 

วาระที่ 2:  รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 5/2566 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

2.1 มติที่ประชุม  

- ที่ประชุมมีมติ รับรอง รายงานการประชุม ครั้งที่ 5/2566 

 

ทุกทาน 

 

เพื่อทราบ 

 

วาระที่ 3:  เรื่องสืบเนื่องจากการประชุม ครั้งที่ 5/2566 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

3.1 - ไมมี  เพื่อทราบ 
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วาระที่ 4:  การดำเนินของกลุมบริษัท PTT Global Chemical  

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.1 การดำเนินงานดานมวลชนสัมพันธ ของกลุมบริษัท พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล โดย คุณอภิชาติ ตนน้ำนิ่ง 

 เพื่อทราบ 

4.1.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ดานการศึกษาและเยาวชน 

- GC จัดกิจกรรมอบรมใหความรูแนะแนวการศึกษา

ผาน 2 กิจกรรม ใหแกโรงเรียนในพื้นที่จังหวัด

ระยองกิจกรรมอบรมสารเคมีนารู และการปฐม-

พยาบาลเบื้องตน 

1. โรงเรียนประชารัฐ 

2. กิจกรรมแนะแนวสายอาชีพ  

- GC รวมกับ กลุม ปตท. มอบทุนการศึกษา 

โครงการทุนสงเสริมคุณภาพชีวิตบุตรหลานกลุม 

ปตท.จังหวัด ประจำป 2566 เทศบาลตำบลบาน

ฉาง 

- GC รวมกับ สมาคมเพื่อนชุมชน จัดโครงการเพื่อน

ชุมชนติวเตอร และเพื่อนชุมชนเปดประตูสูอนาคต 

ประจำป 2566 

  

4.1.2 

 

 

 

 

 

ดานสุขภาพ 

- ลงพื้นที่รวมปรับปรุงหองพยาบาล โรงเรียนวัดมาบ

ชลูด และโรงเรียนบานหนองแฟบ รวมกับชาง

ชุมชน ภายใตโครงการสนับสนุนอุปกรณการแพทย  

- GC และกลุม ปตท.รวมกิจกรรมโครงการ WALK 

FOR HEALTH ประจำป 2566 ครั้งที ่7 และ 8  

  

4.1.3 

 

 

 

ดานความปลอดภัย 

- GC Group รวมกับ กรมปองกันและบรรเทาสา

ธารณภัย เทศบาลเมืองมาบตาพุด สมาคมเพื่อน

ชุมชน และบริษัทสมาชิกที่เกี่ยวของ จัดอบรมซอม

แผนชุมฉุกเฉินชุมชน ใหกับ 3 ชุมชน (ชุมชนซอย

คีร ีชุมชนชากลูกหญา และชุมชนวัดชากลูกหญา) 

  

4.1.4 

 

 

 

ดานความเศรษฐกิจ 

- รวมออกรานจำหนายสินคาผานชองทางตางๆ ของ 

GC  
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.1.4 

(ตอ) 

 

- ตลาดนัดสานสายสัมพันธ ครบรอบการกอตั้ง 12 ป 

GC  

- คืนรายไดกลับสูชุมชน 418,588.00 บาท 

(กวา 50 รานคา จาก 20 ชุมชน) 

4.1.5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ดานสิ่งแวดลอม  

- GC รวมกิจกรรมปลอยพันธุสัตวน้ำกับกลุมภาคี

เครือขาย ปที ่21 ณ กลุมประมงเรือเล็กบานพยูน 

และกลุมประมงเรือเล็กพื้นบานพลา-อูตะเภา

สามัคคี 

- GC รวมปลอยพันธุลูกหอยหวาน ในโครงการฟนฟู

แหลงพันธุหอยหวาน บริเวณชายฝงจังหวัดระยอง 

ป 2566 ณ กลุมประมงเรือเล็กพื้นบาน บานตา-

กวน 

- กิจกรรมจิตอาสาเก็บขยะชายหาด Beach 

Cleaning Days ชายหาดพยูน ชายหาดหนองแฟบ 

ชายหาดตากวน-อาวประดู 

- ลงพื้นที่ประชาสัมพันธและจัดกิจกรรมพลาสติกให

โชค รวมกับ ศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล 

ชุมชน จ.คู และชุมชนหนองบัวแดง 

- ลงพื้นที่รวมโครงการจัดสรางแหลงอาศัยสัตวทะเล

ดวยจากวัสดุธรรมชาติ (ซั้งกอ) กับ 4 กลุมประมง

ในพื้นที่จังหวัดระยอง 

1. กลุมประมงเรือเล็กแหลมหญาพัฒนา       

2. กลุมประมงเรือเล็กพื้นบาน บานพลา-อูตะเภา

สามัคคี 

3. กลุมประมงเรือเล็กบานเกาะเสม็ด            

4. กลุมประมงเรือเล็กพื้นบานพลา 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.1.6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ดานการสื่อสารและสรางความเขาใจ 

- GC โรงงาน Phenol สื่อสารชีแ้จงการหยุดซอม

บำรุงใหญ หนวยการผลิตฟนอลและอะซิโตน 

สายการผลิตที่ 2 และการหยุดซอมบำรุงหนวย

ผลิต บิสฟนอล เอ ใหแกชุมชนหนองแฟบ ชุมชน

มาบชลูด และชุมชนมาบชลูด ชากกลาง 

- ลงพื้นที่ชุมชนรอบรั้วโรงงานแจงขาวการหยุด

เดินเครื่องการผลิต GC โรงงาน Oxirane 

- รวมการประชุม“คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ

และสิ่งแวดลอมโครงการนิคมฯ อารไอแอล และ

กลุมผูประกอบการในนิคมฯ อารไอแอล” และ 

“คณะกรรมการรวมมือในการมีสวนรวมเพื่อ

ยกระดับนิคมฯ ดับบลิวเอชเอตะวันออก(มาบตา

พุด) นิคมฯ ผาแดง นิคมฯ เอเชีย และนิคมฯ อาร

ไอแอล สูเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ” ครั้งที่ 

2/2566 

  

4.1.7 

 

 

 สรางความสัมพันธและสนับสนุนกิจกรรมชุมชน 

- GC สนับสนุนงบประมาณ งานประเพณี งานแสดง

ความยินดี และกิจกรรมตางๆ ของชุมชนและ

หนวยงานราชการ ในเขตพื้นที่จังหวัดระยอง 

จำนวน 14 กิจกรรม: 18 ชุมชน 

- ลงพื้นที่เยี่ยมรานคาชุมชนงานซอมบำรุง 

Turnaround Phenol 2 2023 และ GC2 

Turnaround 

- สนับสนุนของรางวัลรานกระทรวงอุตสาหกรรม

สำหรับงานกาชาด ประจำป 2566 

-  GC และกลุม ปตท. สนับสนุนน้ำมันเครื่อง

รถจักรยานยนต จำนวน 300 ขวด สำหรับใชใน

โครงการ Fix-it จิตอาสา วิทยาลัยเทคนิคระยอง 

- GC และ กลุม ปตท. จังหวัดระยอง รวมถวาย

ปจจัยสำหรับงานกฐินเเละทอดผาปา ประจำป 

2566 แก 20 วัดในพื้นที่ 4 เขตเทศบาล จำนวน

เงินทั้งสิ้น 2,050,000 บาท 
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4.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงาน กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล 

 เพื่อทราบ 

4.2.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 1 และ โอเลฟนส 

4 (GC2)  

โรงงานโอเลฟนส 1  

โดย คุณธนพล ศรีปลัด 

วันที่ 1 – 30 พฤศจิกายน 2566  

- หยุดเดินเครื่องจักรเพื่อดำเนินกิจกรรมซอมบำรุง

ตอเนื่อง (ระหวางวันที่ 1 ตุลาคม - 31 ธันวาคม 

2566)   “โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดาน

สิ่งแวดลอม” 

สรุปขอมูลการดำเนินงาน: 

- การเกิดอุบัติเหตุถึงขั้นบันทึก: 0    

          (ระดับรักษาพยาบาลขึ้นไป) 

- การเกิดเหตุเพลิงไหม:          0    

- การเกิดเหตุสารเคมีรั่วไหล:    0     

- ขอรองเรียนดานสิ่งแวดลอม:  0  

โรงงานโอเลฟนส 4  

โดย คุณพิสิฐ ฟูสิริพงษ 

วันที่ 1 – 30 พฤศจิกายน 2566   

- โรงงานโอเลฟนส 4 เดินเครื่องจักรเปนปกต ิ 

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.2 รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี2(HDPE2)(GC2)  

โดย คุณเริงทิพย หนูทอง 

วันที่ 1 – 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.3 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 2 (GC3)  

โดย คุณภักดี เที่ยงแท 

วันที่ 1 - 30 พฤศจิกายน 2566 

- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 1 

- โรงผลิตสารโอเลฟนส หนวยผลิตที่ 2  

- โรงผลิตบิวทาไดอีนและบิวทีน-1   
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4.2.3 

(ตอ) 

 โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุและ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

4.2.4 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานอะโรเมติกส 1 (GC4)  

โดย คุณชัชชัย เพ็ชรพรประภาส 

วันที่ 24 - 31 ตุลาคม 2566  

- มีการหยุดซอมบำรุงหนวย CCR Unit ตาม

แผนงาน โรงงานไดดำเนินการตามมาตรการเฝา

ระวังและควบคุมดานความปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอมอยางเครงครัด 

วันที่ 1 - 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.5 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโรงงานผลิตไฟฟาและ

สาธารณูปโภค (GC2)  

โดย คุณอนันต สุขแท 

งานซอมบำรุงตามแผน  

- H-3701 ระหวางวันที่ 3 - 19 พฤศจิกายน 2566 

- H-3703 ระหวางวันที่ 1 - 17 พฤศจิกายน 2566 

และ วันที่ 20 -  30 พฤศจิกายน 2566  

- H-3711 ระหวางวันที่ 24 - 26 พฤศจิกายน 2566 

  

4.2.6 

 

รายงานการเดินเครื่องทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ 

(GC7)  

โดย คุณพิเชษฐ พรรณเชษฐ 

ในชวงวันที่ 1 - 30 พฤศจิกายน 2566 

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ“โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.7  รายงานการเดินเครื่องโรงงานโอเลฟนส 3 (GC11)  

โดย คุณสฤต เนติวิธวรกุล 

วันที่ 6 กุมภาพันธ - 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
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 4.2.8 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลแอลดีพีอี (LLDPE) 

(GC11) 

โดย คุณภาณุสิทธิ์ ธุระทำ 

โรงงาน LLDPE1  

วันที่ 1-30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติตามแผนการผลิต  

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
โรงงาน LLDPE 2  

วันที่ 1 - 27 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ 

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

วันที่ 28 - 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานหยุดซอมบำรุงประจำปตามแผน(28 

พฤศจิกายน – 17 ธันวาคม 2566 ) 

  

4.2.9 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานแอลดีพีอี (LDPE) (GC11) 

โดย คุณชุมพล สุนทะโร 

วันที่ 1 – 30 พฤศจิกายน 2566   

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติตามแผนการผลิต  

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม
(ไมเกิดการเผาไหมที่ปลองเผาไหม) 

วันที่ 13 – 14 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานหยุดซอมบำรุง Hyper Compressor (เกิด

การเผาไหมที่ปลองเผาไหมเล็กนอย) 

  

4.2.10 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานเอชดีพีอี1 (HDPE1) 

(GC12)  

โดย คุณสวาง ดวงจุย 

 วันที่ 1 – 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 1  

ระหวางวันที่ 2 – 24 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อซอมบำรุงตามแผน

ประจำป โดยปฏิบัติตามมาตรการดานความ

ปลอดภัยและสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
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4.2.11 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี ไกลคอล (GC Glycol) 

(GC16)  

โดย คุณอำพร เกตุจรุง 

หนวยผลิตเอทธิลีนออกไซด/เอทธิลีนไกลคอล(EO/EG 

Plant)    

ระหวางเดือนตุลาคม - พฤศจิกายน 2566   

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- โรงงานมีแผนจะหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อซอมบำรุง

เครื่องจักร (Shutdown) : วันที่ 22 กุมภาพันธ – 

11 เมษายน 2567 

หนวยผลิตเอทานอลเอมีน (EA Plant) 

ระหวางเดือนตุลาคม - พฤศจิกายน 2566   

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- หยุดเพื่อซอมบำรุงเครื่องจักร (Shutdown):   

วันที่ 22 กุมภาพันธ - 17 เมษายน 2567 

  

4.2.12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีสไตรีน (GC17)  

โดย คุณธนิต ธนะไพบูลย 

วันที่ 1 – 30 พฤศจิกายน 2566 

- Line การผลิต HIPS มีการหยุดเดินเครื่องจักร

ฉุกเฉินจากปญหาที่ระบบ Burner unit เปนเวลา 

64.0 ชม. ในระหวางวันที่ 1-4 พฤศจิกายน 2566 

และกลับมาเดินเครื่องจักรเปนปกติตามแผน “โดย

ไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- Line การผลิต GPPS มีการหยุดเดินเครื่องจักร 

commercial shutdown เนื่องจากสถานการณ

ตลาด ในระหวางวันที่ 1-30 พฤศจิกายน 2566 

เปนไปตามแผนงาน 

  

4.2.13 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานฟนอล (Phenol) (GC18)  

โดย คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ 

หนวยผลิตสารฟนอล 

- โรงงานเดินเครื่องจักรตอเนื่อง “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
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4.2.13 

(ตอ) 

 

 

- โดยระหวางวันที่ 16 ตุลาคม - 13 พฤศจิกายนที่

ผานมามีกิจกรรมหยุดซอมบำรุงสายการผลิตที่ 2

ตามแผนงานแลวเสร็จ“โดยไมมีอุบัติเหตุและ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

หนวยผลิตสารบิสฟนอล เอ 

- ระหวางวันที่ 21 พฤศจิกายน - 6 ธันวาคม 2566  

โรงงานมีกิจกรรมหยุดซอมบำรุงตามแผนงานเพื่อ

เปลี่ยนตัวเรงปฏิกิริยาในกระบวนการผลิตแลวเสร็จ 

โดยไดดำเนินการตามมาตรการควบคุม ปองกัน

อุบัติเหตุและผลกระทบตอสิ่งแวดลอมอยาง

เขมงวด 

4.2.14 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพรพิลีนออกไซด  

บริษัท จีซี ออกซีเรน จำกัด (GC19)  

โดย คุณศิริชัย วงศเดือน 

ระหวางวันที่ 22 ตุลาคม – 19 พฤศจิกายน 2566 

- โรงงานมีการหยุดเดินเครื่องจักรเชิงพาณิชย ตาม

แผนการจัดสงวัตถุดิบ โดยไดปฏิบัติตามมาตรการ

ดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด  

ระหวางวันที่ 20 – 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.15 รายงานการเดินเครื่องโรงงานโพลีออลส บริษัท จีซี โพลี

ออลส จำกัด (GC Polyols)  

โดย คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน 

ระหวางวันที่ 1– 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ  

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.16 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงาน จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด  

(GC-M PTA)  

โดย คุณสิริศักดิ์ เจริญกิจปติ 

โรงงานมีการหยุดซอมบำรุงตามแผนประจำป 2566 ดังนี้ 

- สายการผลิตที่ 3: วันที่ 24 ตุลาคม – 15 

พฤศจิกายน 2566 “ดำเนินการแลวเสร็จ โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 
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4.2.16 

(ตอ) 

 

 

 

หมายเหตุ: ทั้ง 3 สายการผลิตไมมีการหยุดเดินเครื่องจักร

ฉุกเฉินในระหวางเดือนตุลาคม - พฤศจิกายน 2566 

- แผนหยุดเดินเครื่องเชิงพาณิชย สายการผลิตที่ 

1: วันที่ 1 – 20 ธันวาคม 2566 

- แผนหยุดซอมบำรุงตอไปที่ สายการผลิตที่ 1: วันที่ 

28 มกราคม – 2 กุมภาพันธ 2567 

- แผนหยุดซอมบำรุงตอไปที่ สายการผลิตที่ 2: วันที่ 

29 มกราคม – 9 กุมภาพันธ 2567 

4.2.17 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องโรงงานบริษัท ไทย อีทอกซีเลท 

จำกัด (TEX)  

โดย คุณอนุสรณ นวลศรี 

วันที่ 1 - 30 พฤศจิกายน 2566  

- โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

  

4.2.18 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานการเดินเครื่องบริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมท

ทีเรียลส จำกัด (KGC) และ บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิ

คอลส จำกัด (KAC)  

โดย คุณวินัย ศรีพิพัฒน 

วันที่ 1 ตุลาคม – 30 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานผลิตยางเทอรโมพลาสติก (KGC) 

- วันที่ 1 ตุลาคม – 16 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติ “โดยไมมีอุบัติเหตุ

และผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

- วันที่ 17 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานหยุดเดินเครื่องจักรเปนเวลา 2 สัปดาห เพื่อ

บริหารจัดการสินคาคงคลังและมีแผนจะกลับมา

เดินเครื่องจักรโรงงาน เพื่อทดสอบการเดิน

เครื่องจักรที่กำลังการผลิตสูงสุดประมาณตนเดือน

ธันวาคม 2566 

โรงงานผลิตพอลิเอไมดชนิดพิเศษ (KGC) 

- วันที่ 1 ตุลาคม – 30 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานเดินเครื่องจักรเปนปกติตอเนื่อง “โดยไมมี

อุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 

 

  

14 
 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.2.18 

(ตอ 

 

 

โรงงานผลิตไอโซพรีนอลและอนุพันธ (KAC) 

- วันที่ 1 ตุลาคม – 9 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อซอมบำรุง 

- วันที่ 10 – 30 พฤศจิกายน 2566  

โรงงานกลับมาเดินเครื่องจักรเปนปกติตอเนื่อง 

“โดยไมมีอุบัติเหตุและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม” 

ความเห็นจากที่ประชุม 

คุณสุทธา เหมสถล:  

- สอบถามเพิ่มเติมเรื่องการหยุดเดินเครื่องการผลิต

โรงงานและเสนอแนะอยากใหมีการรายงานขอมูล

เกี่ยวกับสารที่มีการปลอยออกมาจาก Flare  

คุณเสขสิริ  ปยะเวช: 

- อธิบายเพิ่มเติมเกี่ยวกับการหยุดเดินเครื่องการผลิต

โรงงานวามีอะไรบาง เปนตน 

4.3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รายงานความกาวหนา EIA โครงการของกลุมบริษัท  

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)  

โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน 

โครงการโรงผลิตสารฟนอล (สวนขยาย ครั้งที่ 3) GC  

สาขา 18 โรงงานฟนอล 

- เพิ่มกำลังการผลิตของโรงงานฟนอล ประมาณรอย

ละ 5 จากกำลังการผลิตปจจุบัน  

- ปรับปรุงและขอแกไขรายละเอียดโครงการ ให

สอดคลองกับการดำเนินการจริง และสอดคลองกับ

โรงงานผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล 

(Isopropyl Alcohol: IPA) ของบริษัทฯ 

- อยูระหวางกระบวนการการจัดรับฟงความคิดเห็น 

โดยหนวยงานอนุญาต (กนอ.) 

โครงการทาเทียบเรือของโรงกลั่นน้ำมันระยอง 

(เปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 1) GC สาขา 6 โรงกลั่นน้ำมัน 

- เพิ่มเติมชนิดผลิตภัณฑที่จะนำมาขนถายที่ทาเทียบ

เรือที่ 1, 2 และ 3 

- ปรับปรุงขอมูลรายละเอียดโครงการในรายงาน EIA 

ฉบับ พ.ศ. 2536 และทบทวนมาตรการตางๆ ให

 เพื่อทราบ 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

4.3 

(ตอ) 

 

 

สอดคลองกับผลกระทบและการดำเนินการใน

ปจจุบัน 

- อยูระหวางการเพิ่มเติมขอมูลตามประเด็นของ 

คชก.สผ. 

โครงการโรงงานผลิตอิพ็อกซีเรซิน  

- ผลิตอิพ็อกซีเรซิน (Epoxy Resin) กำลังการผลิต 

80,000 ตัน/ป หรือ 219.18 ตัน/วัน 

- อยูระหวางการเพิ่มเติมขอมูลตามประเด็นของ 

คชก.สผ. 

 

วาระที่ 5:  เรื่องอื่นๆ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เรื่องอื่นๆ 

ความเห็นจากที่ประชุม 

คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร: 

- เสนอแนะเพิ่มเติม เรื่อง การรายงาน Flare ที่รายงานให 

EMCC ที่อยากใหมีการรายงานขอมูลในสวนนี้เพิ่มเติม และ

ขอขอบคุณเรื่องเบอรโทรศัพทผูบริหาร  

คุณเสขสิริ  ปยะเวช: 

- ชี้แจงเพิ่มเติม เรื่อง การรายงาน Flare ที่ตองรายงานให 

EMCC ในสวนนี้จะขอรายงานในการประชุมทุกครั้ง  

คุณอิทธิ แจมแจง: 

- เสนอแนะเพิ่มเติมวาถากรณีที่มี Flare เกิดขึ้น ก็ใหมีการ

รายงาน Flare แตกรณีที่ไมมี Flare เกิดขึ้นกไ็มตองมีการ

รายงาน Flare แตรายงานขอมูลการเดินเครื่องตามปกติ  

คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร: 

- เสนอแนะเพิ่มเติมอยากใหเพิ่มสวนของการบันทึกรายงาน

ของแตละโรงงานเพิ่มเติมดวยเชนกัน 

คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน: 

- อธิบายเพิ่มเติมสวนของขอมูล EMCC ของโรงงานแตละ

โรงงานใหทางที่ประชุมรับทราบ 

 

 

 เพื่อพิจ

เติมารณา 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

5. 

(ตอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คุณสุทธา เหมสถล:  

- แสดงขอคิดเห็นเพิ่มเติม อยากใหแนบเอกสารที่มีขอมูลการ

เกิด Flare ขึ้น มาในการรายงานขอมูลการเดินเครื่องของ

แตละโรงงานดวยเชนกัน 

คุณเสขสิริ  ปยะเวช: 

- รับทราบและดำเนินการใหตอไป 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  

- เสนอแนะเพิ่มเติม อยากใหทุกโรงงานทีม่ี Flare เกิดขึ้น ให

มีการรายงานขอมูลและวิธีการแกไขดังกลาว สวนโรงงานที่

ไมมี Flare เกิดขึ้นกับโรงงานก็ไมตองรายงานขอมูล Flare  

คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร: 

- ชี้แจงเพิ่มเติม เคยไดมีการนำเสนอเรื่องดังกลาวไปแลวในที่

ประชุมการบันทึกรายงานขอมูลการเดินเครื่องของโรงงาน

กรณีที่เกิด Flare ขึ้น 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  

- กลาวเพิ่มเติม โรงงานที่ไมมี Flare เกิดขึ้น ก็ใหรายงาน

ขอมูลการเดินเครื่องปกติ 

คุณสุทธา เหมสถล:  

- เสนอแนะเพิ่มเติม อยากใหสงขอมูลรายงานการเดินเครื่อง

โรงงานใหกับทางเลขาที่ประชุม เพื่อนำรายงานมาเสนอในที่

ประชุมใหรับทราบ  

คุณอิทธิ แจมแจง: 

- เสนอแนะเพิ่มเติม อยากใหนำขอมูลการรองเรียนจากชุมชน

มาประกอบในการรายงานดวยเชนกัน 

คุณสุทธา เหมสถล:  

- กลาวเพิ่มเติม อยากใหทางฝายเลขาดำเนินการจัดการเรื่อง

ของรายงานขอมูลการเดินเครื่องและผูบริหาร GC รายงาน

ขอมูลการเดินเครื่องของโรงงานแตละโรงงาน ใหที่ประชุม

รับทราบตอไป และใหมีการนำขอรองเรียนตางๆ จากทาง

ชุมชนมาเพิ่มเติมในการรายงานใหที่ประชุมรับทราบดวย 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

5. 

(ตอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร: 

- เสนอแนะเพิ่มเติม เกี่ยวกับขอกฎหมายการปลอย Flare

ออกสูภายนอกโรงงานและวิธีการปองกันผลกระทบที่

เกิดขึ้นอยางไร รวมทั้งอยากใหมีการดำเนินการทำทุก

โรงงาน 

คุณอิทธิ แจมแจง: 

- กลาวเพิ่มเติม ในสวนของขอรองเรียนตางๆ จากทางชุมชน

อยากใหมีการเอามาประกอบการรายงานใหที่ประชุม

รับทราบ พรอมทั้งเสนอแนะแนวทางเพิ่มเติม โดยนำเอา

ขอมูลมาจากทาง กนอ. และทาง GC เปนผูรายงานขอมูล

การเดินเครื่องโรงงานใหที่ประชุมรับทราบตอไป  

คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร: 

- มีความคิดเห็นที่แตกตางจากทางคุณอิทธิ แจมแจง

เนื่องจากวาในสวนของทาง GC นั้น จะมีศูนยที่ทำหนาที่

รายงานขอมูลการเดินเครื่องโรงงาน กรณีที่เกิดมี Flare ขึ้น

ใหกับทาง กนอ. ดังนั้น ทาง GC จึงนาจะมีขอมูลสวนนี้อยู

แลว และนำมาทำการรายงานใหที่ประชุมรับทราบตอไป 

คุณอิทธิ แจมแจง: 

- กลาวเพิ่มเติม ที่มีการเสนอแนะนั้นใหมีการนำขอมูล

ดังกลาวมาจากทาง กนอ. นั้น ซึ่งมีความคิดเห็นวาทาง 

กนอ. เปนหนวยงานรัฐ ดังนั้นขอมูลดังกลาวจึงมีความ

เชื่อถือไดเปนตน 

คุณสุทธา เหมสถล:  

- สอบถามเพิ่มเติมสวนของ GC ทีม่ีการรายงานขอมูลการ

เดินเครื่องโรงงานนั้น ตรงกับทาง EMCC หรือไม เพราะ

อยากใหทาง GC มีการรายงานขอมูลดังกลาวที่เปนจริงที่

เกิดขึ้น ใหกับทางคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและ

สิ่งแวดลอมรับทราบดวยเชนกัน 

คุณอิทธิ แจมแจง: 

- เสนอแนะเพิ่มเติมใหมีการรวบรวมขอมูลทั้งหมด จากทั้ง 

GC และทาง กนอ. มาเพื่อใชในการรายงานขอมูลการ

เดินเครื่องโรงงานใหกับทางคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ

และสิ่งแวดลอมรับทราบตอไป 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 

5. 

(ตอ) 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม:  

- รับทราบและดำเนินการตอไป 

ปดการประชุม เวลา 17.00 น 

 

(นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย) 

ผูบันทึกรายงานการประชุม 

 

                  (นายสุรจิต สถาพรวลัยรัตน) 

                  ผูตรวจทานรายงานการประชุม 
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หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา

5.

(ตอ)

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ประธานในที่ประชุม: 

- รับทราบและดำเนินการตอไป

ปดการประชุม เวลา 17.00 น

(นางสาวเพลินพิศ เซี่ยมอวยไชย)

ผูบันทึกรายงานการประชมุ

                  (นายสุรรรรรจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจจิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตต สสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสถถถถถถถถถถถถถถถถถถถถถถถถถาพรวลัยรัตน)

                  ผูตรวจทานรายงานการประชุม
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หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 
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ภาคผนวก ข.41 
นโยบายคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามยั ส่ิงแวดล้อม  

และความต่อเน่ืองทางธุรกจิ
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide guidance for selecting, decision criteria and specification 

to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe manner under its 

limitations.  

Personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health effects 

when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
we
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3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 
3.1 Employees and Contractors 

 Know, understand, and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 
 Make full and proper use of all PPE provided by the company. 
 Ensure that their PPE is maintained properly. 
 Inspect PPE prior to use and routinely afterwards.  Notify their supervisor and find a 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 
 Return all PPE to company up on his/her resignation. 
 Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 
 Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise and must ensure PPE 

meets specifications or similar internationally accepted standards. 
 

3.2 Managers / Supervisors 

 Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 
 Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE. 

 Ensure that the PPE in their areas is maintained in sanitary and reliable condition. 

 Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 
 

3.3 SHE Staffs 

 Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 
 Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  
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 Provide PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 
 Clean, disinfect, maintain, inspect, and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Firefighting team. 

3.4 Visitors  
 Visitor Sponsor is responsible for ensuring that their visitors comply with this 

procedure. 
 PPE can be borrowed for visitor use from the security office. 

 

3.5 Procurement and Warehouse 

 Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 
 Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

 Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

- Safety Helmet 

- Safety Glasses 

- Safety Shoes 

- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants or Fire  

Retardant Clothing 

 Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 6.3. If 

the nature of work has risk not specified in Appendix 6.3, appropriate PPE shall 

be selected according to the actual risk of the work. 

 
Note:  Only newcomer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 6.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

 SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 PPE Specification and Standard are defined in Appendix 6. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
 Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must be analyzed to determine if there are any constraints on selection of 

equipment. Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
 Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice 

and thereby encouraging use. (See Appendix 6.4 – Use of PPE) 
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5.4 Procurement & Storage 

 All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in Appendix 6.2 - GC PPE Specification and Standard. 
 All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
 Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

 

5.5 PPE Request 

 Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
 Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
 Employees print the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
 Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
 All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Earmuffs and face shields.  
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 Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
 Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
 All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
 The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
 Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
 Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  6. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

 All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
 All returned PPE, which is not identified to be reused, should be disposed properly. 
 Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
 

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
 Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
 Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from 
chemical, physical and biological hazards that may be encountered in the 
workplace.   This includes, but is not limited to, the following types of 
equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 
PPE Specification and Standards 

Item
 

T
ype of PPE

 
D

escription 
Specifications 

1 
H

ead Protection Safety H
elm

et and C
hin strap 

C
om

pliance TIS.368, B
S-5240, A

N
SI Z89.1 or equivalent, C

lass A
&

B. H
D

PE R
igid shell w

ith high dielectric nylon bracket. 
Staz- on pin lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earm

uffs, 

or w
elding helm

ets 

2 
H

earing 

Protection 

Ear Plug, D
isposable Type 

C
om

pliance TIS.2575, B
S-6344, A

N
SI S3.19, A

S 1270, LIC
 875, A

N
SI S12.6, ISO

 4869 or equivalent. N
oise R

eduction 

R
ating 25 decibels. Soft non-irritating foam

 w
ithout cord.  

 
 

Ear Plug, R
eusable Type 

 

C
om

pliance TIS.2575, B
S-6344, A

N
SI S3.19, A

S 1270, LIC
 875, A

N
SI S12.6, ISO

 4869 or equivalent. N
oise R

eduction 

R
ating 25 decibels. The conical shape and rib supported the hood. Soft silicone m

aterial w
ith cord and com

e w
ith plastic box 

 
 

Earm
uff, B

ehind- the-neck 
C

om
pliance TIS.2575, B

S-6344, A
N

SI S3.19, O
SH

A
, EPA

 standard or equivalent. N
oise R

eduction R
ating 25 decibels. 

Liquid/foam
 filled ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low

 profile design and back band tension w
ork w

ith hard hats. 
3 

E
yes and Face 

Protection 

Safety G
lasses, C

lear Lens. 
C

om
pliance B

S-2092, A
N

SI Z 87.1, C
E/EN

 166 or equivalent. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Tem
ple 

length adjusts to four different positions for optim
al fit and com

fort.  
 

Safety G
lasses, Tinted Lens. 

Sam
e as above, but w

ith tinted lens 

 
 

G
oggles 

C
om

pliance B
S-2092, A

N
SI Z87.1 or equivalent. Single-piece, coated polycarbonate lens, indirect vents, anti-fog, adjustable 

headband . Fit over m
ost prescription glasses. A

pplication for protecting chem
ical-splash and dust. 

Face shields, V
isor Fram

e/B
racket 

Face shield fram
e w
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ust be appropriate to V
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indow
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Face shields, Visor Window 

Replacement 

Compliance BS-2092, ANSI Z87.1, CE/EN 166 or equivalent. Application for purpose protection against splash, spray impact 

and the face shield material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant. And to fit with above visor frame/bracket. Minimum lens thickness 1 mm or appropriate to 

the risk 

Welding helmet and Welding filter 

lenses 

Compliance ANSI Z87.1, EN166, OSHA CFR1910.133(a)(5) or equivalent for Application for purpose protection eyes form 

welding gas, smoke, and flame  

4 Respiratory 

Protection 

Dust/Mist Respirator, General 

Purpose 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries, and other dusty 

operation. 
Dust/Mist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against nuisance organic vapors. Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, 

Petrochemical Manufacturing, Undercoating. 
Dust/Mist and Welding Fume 

Respirator with Valve 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against metal fumes produced from welding, cutting and operations involving heating of metal . Suggested 

application: Same as dust respirator above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned, and reused. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned and reused. 

  Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. Fit for use with Half Face piece 

Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas Cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To suit half face piece 

respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
 Dusts/Mists pre-filter for cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use with Cartridges for 

additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Chemical Resistant, Coverall.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chemical splash wet. 
Coverall Disposable.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Disposable coverall with chemical-resistant/polyethylene film coating for 

extra dirty environment 

Fire Retardant Clothing.  Compliance NFPA 2112 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs.  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 

Color or other 

10.5 oz/sq.yd. PVC material reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 
Heat resistant suit -cotton coveralls 

aluminize suit 

Compliance NFPA 2112, ISO 11612, ISO 14116 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Arc Flash Protective Clothing Compliance CE EN ISO 11611(Class 2 A1) or equivalent. Can prevent arch flash and fire resistance. 
High-pressure water jet protection 

suit 

Compliance CE 89/686/EEC or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

6 Hand /Arm 

Protection 

General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves. Cotton 

with Chrome Leather Palm 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. For general-purpose work gloves to protect hand 

from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from grease, oil.  Not for 

oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work. 
 General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves..  
Leather. 

Same as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose Work Gloves.  
Leather Long Sleeves. 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145 EN407, EN388 or equivalent. Length 14” for general-purpose work gloves to protect 

hand and forearm from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from 

grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work.  
Heat Resistant Gloves Compliance EN407 Contact heat resistance(b) minimum level 2 or equivalent. For  protect hand from heat and cold hazard 

Disposable Gloves. Natural Latex Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. Combine 

sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-1/2" 
length. Size S, M, L. 

Disposable Gloves. Non-Latex, 

100 % Nitrile 

Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. 100 % Nitrile, 

Suggested application for user in laboratory may have potential for allergic to latex and the chemicals that not good resistant 

with latex gloves. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Chemical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To protect against acid, caustic, 

oil and petroleum contamination. Made from PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.          

Chemical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent 

and chemicals as well as cut and abrasion (varying thickness, 15-mil, 22-mil), To protect  oil, grease, acids, caustic and 

petroleum products.  Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sampling, fabrication, 

painting, degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant 

before making order. 
Chemical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistance to wide range 

concentration solvent and chemicals as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum products 

where good wet grip / heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant property 

before making order. 
TIG Welding Gloves, Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat 

resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra wrist protection 

Welding Gloves. Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Leather protects against excessive heat in welding 

applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thumb, bell gauntlet and welted seams. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber Compliance ANSI/ASTM D120, OSHA 29 CFR1910.137, EN 60903, IEC 60903 or equivalent. 30 KV rating, straight cuffs 

and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through black outer layer when larger 

snags or cuts damage glove. 14" length 
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Item Type of PPE Description Specifications 

7 Foot/Leg 

Protection 

Safety Shoes Compliance TIS 523-2528, ISO EN 20345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843 or equivalent. Steel toe cap and steel midsole, Oil 

resistant, Anti-slip, Antistatic, Limit heat resistant Comfort solidity. 
  Chemical Resistant, Rubber Boots.  Compliance:  ANSI Z41 or equivalent.Steel toe cap, PVC blend provides chemical resistance, Anti-slip, Antistatic, Limit heat 

resistant Comfort solidity. 
8 Fall Protection Safety Harness Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent. Polyester webbing or equivalent and 

required inspection, made from polyester material or equivalent 

Lanyard (Line) Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent ,Polyester webbing or equivalent and  

required inspection, made from polyester material or equivalent 
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6.3 Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix)  

            Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix). See details and download in 

Document Center (DCM)  P-(Q-TS)-008 Personal Protective Equipment  Related Document  External Reference info  Guidance for PPE 

Selection in any work (PPE matrix) 
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6.4 Use of PPE 

No. Protection Item Use 

1 Head Protection Safety Helmet Wear in all operating and maintenance areas to absorb the force of impact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i.e., Laboratory and Wworkshops may be used in specified area (Safety sign) . 

2 Hearing Protection Ear Plugs Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

  Ear Muffs  Wear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 Eye/Face Protection Goggles Wear for splash and impact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

  Safety Glasses Wear for impact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

  Lens Replacement Use to replace damaged lenses that may reduce vision or the protective qualities of the lens. 

  Welding Helmets Wear during welding operations for eye protection from sparks. 

  Side Shields Wear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 

shutdown operations. 

  Furnace Inspection 

Shields 

Wear when inspecting furnace fires. 
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No. Protection Item Use 

  Face Shield  Required to provide protection where facial exposure to against splash, spray impact. The face shield 

material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant 

4 Respiratory Protection Dust/Mist Respirator, 

General Purpose 

Wear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries or while 

performing a site audit in restricted area etc.   
  Dust/Mist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 
Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical Manufacturing, 

Undercoating. 
  Dust/Mist and Welding 

Fume Respirator with 

Valve 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against metal fumes produce from 

welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: Same as dust respirator 

above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

  Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 

Respirator. Use with a 

cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

Wear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chemical and metal fume (depend on 

cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and reused. 
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No. Protection Item Use 

  Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

Wear for specific purpose to use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters 

used) and can be disassembled, cleaned and reused. 

  Organic Vapor/Acid 

Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 

sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
  Dusts/Mists pre-filter 

for cartridge 

To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Class A Acid Suit Required for maintenance work on systems which have not been isolated and may be under pressure, or 

during operations work on an open system.  Consists of chemical suit, including chemical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 

Grade D breathing air for cooling. 
  Class B Acid Suit Required for maintenance work on a system which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chemical suit, chemical boots, acid hood, chemical face shield, and long gauntlet acid gloves. 
  Disposable Coverall Wear to protect skin from contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chemicals and 

minute particles.For higher concentrations or highly toxic materials, use Saranex Coveralls. 
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No. Protection Item Use 

  Saranex Disposable 

Coverall 

Wear when working with hazardous liquids, toxic chemicals, and minute particles, to prevent contact with 

the hazardous material. 
  Flash Suits Wear in conjunction with flash boots and gloves. Wear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 
  Heat Radiant Suit Wear when around extreme heat.  Wear in conjunction with heat radiant gloves. 
  Encapsulating 

Chemical Suit 

Wear with SCBA for emergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chemicals and complete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atmospheres. 

  Proximity Suit (Fire 

Suit) 
Aluminized suit for approach in high temperature situations.Worn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
  Vinyl Apron For use where contact with corrosive chemicals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
  Fire Fighting Gear To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 

6 Hand/Arm Protection Chemical Polyester 

Gloves 

Wear for maximum protection and dexterity against a wide range of industrial chemicals, acids and caustic. 

  Neoprene Gauntlet 

Gloves 

Wear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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6.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

1 Head Protection - Safety Helmet Longer than 5 years from manufacturer, or damage 

both hard hat outer shell damage (crack) or shoch 

absorbing lining was damaged. 

2 Hearing 

Protection 

- Ear Muffs 

 

Rubber of the muff is so hard and damage such as 

crack, holding is damaged in poor condition. 

- Ear Plugs ( Foam) Disposable 

- Ear Plugs (Silicone) It could not expand and fit to ear.  Contaminated with 

dust or others chemical. 

3 Respiratory 

Protection 

- Half-face mask 
 

Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece. Life 

time as specified by the manufacturer 
  - Cartridge  Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece.  

  - Dust Mask Condition rubber of face pice is not good 

(degradation), un-fit to face, inhalation or valve was 

damaged. Head strap is looser or damaged. 

4 Face & Eye 

Protection 

- Safety Spectacle 
 

Damaged from both chemical or more scratcht 

obsereved which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Safety Glasses 

 
Damaged from both chemical or more scratcht 

observed which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Face Shield Longer than 5 years from manufacturer, Cracked, 

damaged or scratch with might affect to visibility. 
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No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

5 Hand Protection - Leather Gloves 

- Strong Acid/Base  Resistant 

Gloves 

- Sharp/Abrasion Resistant 

Gloves 

- Heat Resistant Gloves 

- Electrical Resistant Gloves 

-  Chemical Resistant Glove for 

Laboratory  

- Chemical Resistant Glove for 

cleaning 

- Medical Gloves 

- Cotton Gloves   

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste biohazard or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 

6 Foot Protection - Safety Shoes 

- Safety Boots 

Longer than 1 year from manufacturer. Damage such 

as toe caps or sole of safety shoes damaged and may 

cause slippery incident. Leather is contaminated with 

chemical or oil. 
7 Body Protection - Protective Suit for resisting 

dirt/slightly vapour or mist 

( White Suit) 
- Strong acid/Base Resistant 

Protective Suit (Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 

Protective suit (Silver suit) 

Disposable or Damage such as torn or punctured. 

Contaminated with oil, waste biohazard or chemical 

and could not decontaminated or cleaned. 

 

 

 

8 Fall Protection 

 

- Safety Harness 

- Safety Lanyard 

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 
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6.6 KPI Detail 

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 
No. of noncompliance 

(NC) report 

Any noncompliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which 

causes PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 
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Supervisor 
• Man hole
• Grounding 
• Ventilation Plan 
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1
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1. ” (Confined space)  
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(1)
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2547

  
  

 . . 2562
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 11  One page 

 Q-SH-CM 

 
 General  Critical

/

* Shift Manger  -
-

* -
-

-
- .  PTTGC
-  
- Fit Test (   Air line  SCBA )

-  
   “ ”
- .  PTTGC
-  
- Fit Test (   Air line  SCBA )

Authorized Gas Tester Authorized Gas Tester  Work Permit Procedure

ERS Team 

*     

Utility        

(Manhole)  Manhole 
   %LEL   

 Manhole  “   ”  

 
  

   50 Volt DC
 220 Volt AC (Earth Leakage) 

  (Earth Leakage) 

 

 Blank  Seal  
(Breathing air) 

 (LOTO/Blind) 
 1  (Redundant system)  

 (Auxiliary escape air bottle)  

 (Communication set) 
  (Fit test) 

 (Rescue team) 
    “  ” 
   Inert entry  Inert      
entry (Breathing air)  Full body harness

  
(High  risk)   

  
  

 (Breathing Apparatus: BA)

 
 

Load/unload catalyst  
Inert gas
Tank maintenance 

 
  (  Gas free )

(Medium risk)
/  

 
    

  ECC (NPC 
S&E) 
  
Standby  (

)

 PM 
   Gas 

free 

 
(Low  risk) /   

  

 (Hole 
watch) 

 Fit team/ ECC (NPC S&E) 

 
 Gas free



 ( ) Authorized Gas Tester ( )
  PTTGC  SHE

 ,   Oxygen  
 (  Safety stand by 

man   Authorized Gas Tester) 

  

 1 .   gas 

AGT 

PTW - Work Flow (Communication Process)   3 

1.  (Flammable Gas or Material)

2.

3.  (Ignition Source)     
 

 

 (Explosive Atmosphere) 

1. Lower Explosive Limit (LEL)   (Flammable Gas or Material) 
  (Explosive mixture) 

 

2. Upper Explosive Limit (UEL)   (Flammable Gas or Material) 
  (Explosive mixture)

3. Flash Point  
   “Flammable 

Liquid”  Flash point  100 °F (37.78 °C)  Flash point  100 ° F (37.78 °C)  
“Combustible Liquid”

4. Auto-Ignition Temperature   

 (Hot Spot)  
 Auto-Ignition Temperature  

5. Vapor Density    
 1.0     

 1.0   

Flammable Gas



 % LEL  %Vol (Volume)

 
 %LEL  

 %Vol

1-100 %LEL  Low 
Alarm  High Alarm
%LEL by volume (%Vol)

 

 10%LEL 
 Low Alarm  20%LEL 

 High Alarm  100%LEL
 %LEL by volume (%Vol)

 
  100 

%LEL = 5 %Vol  

 % LEL  %Vol (Volume)

 %Vol   
 

 Sensor  
1.       inert gas 

  Gas 
2.     VOCs   

Methane : 100 %LEL = 5 %Vol

Sensor 

Sensor   2    (Wheatstone 
bridge)  Catalyst Bead Sensor  infrared (IR)

1)  (Wheatstone bridge)  Catalyst Bead Sensor

 
  (Active bead) 

 Reference 
 

 :  (O2)  10%

Sensor 

2)  Infrared Short Path Operations (IR)

 Sensor  Infrared   
 Chamber  Sensor  Infrared detector 

 :  Sensor   Sensor

 (Gas Detector)

 Sensor  Sensor  (Toxic Gas) Sensor 
 VOCs 

Catalyst Bead Sensor IR Sensor 

IR Sensor Catalyst Bead Sensor  
 (Gas Detector)

 O2  Altair 5X IR

*  :  O2  Line Purge H/C 

 O2  Altair 5X



 (VOCs gas monitor ) Sensor  (VOCs gas monitor )
 Volatile organic compound (VOCs)  Sensor 

Sensor Photoionization detector (PID)

 sensor   UV ,  Anode/Cathode, 
chamber  ionization  

 sensor UV   Sensor 
  ionization chamber UV 

  Anode/Cathode 
 

Sensor  (VOCs gas monitor )

Sensor Photoionization detector (PID)

 :  UV   

 
 VOCs   Methane  12.61ev  UV 

 10.6eV   Sensor  IR  Wheatstone bridge circuit 

J-S-E-A

 

J-S-E-A

 (JSEA) 
     ( ) 

 (Non-Routine Job)  JSEA  



1.  open flame hot work permit 
2.  specific work permit  , , ,  , 

,  (Critical Lift) , 
3.  Hot Tapping

4.   Man lifts  full body harness,  

5.

6.  (Pressure Test)

7.  flushing line

8.  online stop leak
9.    
10.  Temporary Hose/Pipe 

 (Non-Routine Job) 

 JSEA  

1.

2.  
3. /    

 

4.  /

  
(Non-Routine Job)  RAM 

high  extreme  JSEA 
  

JSEA (Job Safety Environment Analysis) JSEA (Job Safety Environment Analysis)

JSEA (Job Safety Environment Analysis)

Electrical Hazards Permit Procedure



Electrical
Fault

Electrocution

Arc Flash

Plant Trip

PPEElectrical
Protection

Competence Authorization

Electrical
Safety
Rules
(ESR)

Electrical
Safe

Operating
Procedures

Electrical
Hazards
Permit

Electricity

THREAT CONTROL 
MEASURES

EVENT RECOVERY 
MEASURES

CONSEQUENCES

Electrical safety – Bow Tie Model

Earthing
and

Bonding

Electrical
Isolation

Prove
Dead

1)  
  Plant Reliability

2)  SHE RAM  RAM Rating  
Medium 

3)  RAM   

      

Jobs
Hazard Severity 

Rating
Any work carried out in the area of exposed 
LIVE parts. (

)

-  

-  Switchyard
-  (Live line washing)

High

Working nearby high voltage poles  (
)

-   ,  Piping,  Crane High

Working on high voltage switchgear -  Enclosure  maintenance main busbar
-  Isolate HV switchgear  maintenance circuit breaker, earth 
switch, power cable compartment
-  Function test  Spare 
-  HV Switchgear
-  HV Switchgear  (first energized)

High

Working on transformer -  Main junction box (high side & low side)  Test, inspection  
thermoscan
-  Maintenance outdoor termination
-  Transformer  (first energized)

High

Working on high voltage motor -  HV junction box  Test, inspection   motor
-  HV Motor  (first energized)

High

Working on high voltage generator -  HV junction box  Test, inspection   generator
-  generator 

High

Working on high voltage cable -  Test HV cable  Insulation test (Megger), Hi-Pot test, VLF test 
-  HV Cable  (first energized)

High

Working on LV switchboard busbars or its 
incoming connections, which are directly fed 
from a transformer (  Main busbar

 
 Short circuit )

-  Main busbar    
Maintenance busbar,  busbar

High

• Qualified Permit Requester
•          
      (Electrical Authorized Person)
•   Work permit (Hot or Cold)  (Area Owner)  Electrical                   

Hazards Permit  Hot/Cold work permit 

• PTTGC Job Owner
•  SHE RAM  Medium 
     
•
•  1  

• Supervisor
•      
   

•     
   

•    
•     

• Electrical Authorized Person
• Review & confirm Job risk assessment  Qualify permit requester  PTTGC Job owner
•  Plant reliability  Electrical Hazards Permit
•  PPE  Electrical Hazards Permit                  

( , ), Face shield, , Arc flash PPE, etc.
•  High Voltage Switching Plan  Isolate 
•  Isolate  Switchgear  Circuit Breaker           

•  Earth    Earth  Switchgear (Earth switch),          
 Earth  Terminal (JB)  Earthing cable  Earthing stick

•  Lock    Circuit breaker, Earthing switch  Local control switch
•  Barricade 
• , Testing equipment 
•  Isolate  
•  Electrical Hazards Permit

• Operation Countersigned
•

•  (LOTO) 

•  

•  (Countersigned) 

Authorization of Electrical Personal
• Plant VP or Maintenance VP or Engineering VP is an approver for 

appoint Electrical Authorized Person (Link)
• Work scope of Electrical Authorized Person

AEP (Authorized Electrical Person) SAEP (Sr. Authorized Electrical Person)

Working with line to line voltage <12 kV

Working with equipment rating <1,000 kVA

Min. 5 years experienced electrical engineer and technician

experienced with operation & maintenance of electrical
equipment and tools

experienced with hazardous area classification, explosion proof
equipment and grounding system

experienced with relay protection scheme and the functional
role of each relay to protect the equipment

Associate Electrical Engineer ( )
- working with line to line voltage 12-36 kV

- working with equipment rating 1,000 – 10,000 kVA
Professional Engineer ( ) 

- working with line to line voltage >36 – 115 kV

- working with equipment rating 10,000 – 100,000 kVA

Min. 5 years Experienced electrical engineer

experienced with relay coordination and electrical power
system

can develop and carry out high voltage switching plan



-  SHE RAM 
 RAM Rating  Medium 

  RAM  
 8.5 

-
 ( )

-

1. Preparation 2. Permit Request

3. Work Execution 4. Close Electrical Hazards Permit

-  
(Electrical Authorized Person)

-  
 

-  Hot  Cold work permit 

-

-  Operation 
-  

-  Maintenance,  
( )  Operation 

-  Lock-out/Tag-out 
-  

   On Local Control Switch 
 Operation  

Countersigned
- Operation 
- 

 
-    

- 

-  Operation  

-   
-  Operation

Incident Investigation

52

53

Incident Investigation Principle

    
 SSHE  

 

Principle ( ) 

A
1 2

3 4
B

54

  : 
1. Lead Incident Investigator  arrange Investigation Team  Incident Owner

2.  
Chairman : Review  Final Report

  Incident (  Area Owner)
Incident   Incident

 Incident (Lead Incident Investigator) 
  :  Personal Incident

Central Adviser :  High Severity (Central Adviser  T-RE, T-II, T-TE, Q-TS, Q-SH)

  Incident

•  
  Incident 

•   
48 hrs.



55

  : 

Extreme / High / Medium Severity  Why Tree  
 WI Number W-(Q-TS-IO)-001

1. Investigation Method  Severity  Incident 

Low Severity   Simple  
 5 Why , Simple Incident Review (SIR) 

  Why Tree 

56

 : Why Tree 

  : 

57

  Root Cause  Incident : 

1. Root Cause(s)  “ Key factors ”  

  Root Cause(s)  Key Factor  3  

Physical Factor: Usually becomes apparent through observations -
hardware, machines, vessels, etc.

Human Factor: Acting inappropriately or failing to act, intentional and 
unintentional behavior, mistakes, lack of awareness, not knowing, etc.

System cause: Communications,  procedures, training, 
documentation, policies, standards of performance, etc.

58

  Root Cause(s)  Key factors  System Failure

  Root Cause  Incident : 

59

 Final Report   Final Report : 

2.  Final Report  : 30   (  Incident ) 
 Approve  Chairman  Incident 

1. Lead Incident Investigator Final Report

3.  Incident  Incident
  review  Final Report 

  Final Report 
1. Problem Statement of the Incident
2. Incident Description (What, Where, When the incident occurred)
3. Incident Category
4. Consequences of Event (LPO, COI etc.)
5. Actual Severity (Final Severity Ranking by RAM)
6. Potential Severity (Potential Consequence by RAM)

7. All Key Factor(s) and Root cause analysis chart
8. Cause Category
9. System Failures of what PSM or OEMS 
10. Countermeasures assigned to Key Factor(s)
11. Assign countermeasure, due date & Action Person
12. Lesson Learned 60

 Training & Qualification : 

  Training 

2. Lead Incident Investigator
 Fundamental Lead II Training   

…  Corporate Team.

 1. All GC Staff  
Awareness Course Training RCA Method  3  

…  BU
Refresh Training Course  3  

…  BU

3.  Qualification  Lead Incident Investigator  
… Corporate Team

  Qualification 



61

  Audit : 

1. Corporate Team (Q-TS-IO) 
•  audit  BU  PSM internal audit

62

Refer: P-(Q-TS)-OEMS-004

Key Performance Indicator, KPI: 

Private & Confidential

63  New Incident Software

New Incident Software 

v

  

 Enhancement  : 

1. Single Platform (  2 Platforms)

2. Enterprise License (  GC )

3. Interface with HR Web Service

4. Build-in Root Cause Method (Why Tree)

All Plant in GC
• GO-Live : 27 July 2020

Private & Confidential

64

•   New Incident Software

Private & Confidential

65  New Incident Software

1.   Application

2.  Safety Now

Private & Confidential

66  New Incident Software

New Incident Report

Work List

Dashboard

 Incident



Private & Confidential

Environment Procedure
Q-SH-O3

Private & Confidential

SHE PROCEDURE  

Private & Confidential

  

 

 

Private & Confidential

  

/ 

 / Activated carbon/ 

/ / Insulation

- .  .

- .   .

- .  .

- .   .

Lube Oil 

 / -  / 

 / /

( ) 

/

AK Mechanical .AK Mechanical .

. .  .. .  .

TARF .TARF .

Private & Confidential

 2 ,  6279,6262

 Waste 

 Waste 

 Waste  Waste 

 Sticker

Private & Confidential

•  
•  

•  



73

(Emergency Response Plan)
1)  ( GC11)

•   
•  

 ( )
•   

•    
 11:30 . 

2)  ( )
 

•  ( )
•
•  
•

 
•
•
•  
•

 (Emergency Response Plan) 
3) 

 PTTGC11 : 038-976273 – 4,  3 (Q-SH-CM)  24 
: 6273, 6274,  1: Emergency

: 6363
4)  

 1 
            -   WH & WS    

 2 
            -   Canteen  

 3 
            -  Gate 1, LLDPE

 4
            -  LL MN Office

 5
            -  

 (Assembly Point)

OLE3OLE3

2

ZONE AZONE A

LDPELDPE

ZONE BZONE B

1

LLDPE1LLDPE1

MN
LLDPE

MN
LLDPE

LLDPE2LLDPE2

78

(Security Management System)



 (Security Plan) 
 

    
  . 

 . 
 

  .   ( Material Entry Declaration, MED ) 
 , , , , , , , 

 
  ( Material Gate Pass, MGP )

.
 

 (Security  Alert State System) 

   
     

  

  
   . 

/ / / 
/ /

 /
 

    ( )  

 NPC S&E, NPC SG , PTTME

 /
  

  

 /
 

    Plant Shut Down/ 
Turn Around

 Safety Competency

 

 /
 3 

 3 



 Sticker 

Management Team (VP up) -
-

Restricted Area ( ) -
-  PTTGC6 
-  Plant Manager

Service Area ( ) -
-  Service Area 

PTTGC6
-

Admin Area ( ) -
PTTGC 

Contractor  ( ) -  (  
9800....) 

Contractor PTTGC 6 ( ) -  
Direct Hire, Some BSA, TOL, Etc.
-  PTTGC6 Admin Complex 

 Sticker 

 Sticker 

-   

-          
Once off project ,  Shut Down /           
Turn Around 

-  

1.
2.
3.  . 
4.
5.           

  
6.   

 . 
  

-  

1. (Material Gate Pass) 
           
2.
3. (Return)  1-3  , 
           ,  

    
  PTTGC11   

.  G1, G3, Main Gate 
 

  .    
   

4. 30  30  
          

 

 

     
 . 

 (MGP)



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222106/SECOT  LDPE-T223106(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.45 
เอกสารการประเมินความเส่ียงสําหรับหน่วยผลติ/อุปกรณ์ทีม่ีการปรับปรุง 
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. Marked-up Piping And Instrument Diagram (PID) 
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 (Low Density 
Polyethylene; LDPE)     3    
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 .1-1 

  

  
 .1-1  
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. .    

   .1-1 

    

 

  

 

 

 

 

 

/

.  

/

 

 

 

 /

.  

/

 

1.Ethylene Gas  9.  1,9   Vessel - - - 9.  1,9  

. Propylene Gas  6.  , 6  Vessel - - - .6 , 6 

.Purge Gas  1.1 1 , 1   Vessel - - - 1.1 1 , 1  

.Isododecane ..  .  6   Carbon Steel ..   Tank .  6  

.Propionic 

aldehyde 

..  .1  1,16   Carbon Steel ..  1  Tank .1  1,16  

 . -   

 

  

(1)  

  

   

(Compressor)    /  

(Booster/Primary Compressor)  (Hyper Compressor) 

 (Preheater)  

  1) /  (Booster /Pr imary Compressor )  

   1-    -  

 

( )  (Booster  Compressor) 

 (

)   .    

/   (Modifier) 

  ( ) 

 

8 

 

   

 (

)  

 

( )  (Pr imary Compressor )

 1  /

 

  )  (Hyper  Compressor ) 

 ( ) 

  

 ,6  – ,7  /  

 

  )  (Preheater ) 

  

 (Low Pressure Steam)  (Medium Pressure Steam)  

(High Pressure Steam)   

1  - 16    

 

( )  

 

  

   

 (Tubular Reactor)  (Supercritical Fluid) 

  

 (Aftercooler)   

 

9 

 

1)     

   

  

 

 

 (1) – ( ) 

 

     

 ( ) – ( )  (Modifier) 

 (6) – (7) 

 

   (8) – (1 ) 

 

 

1  

 

)   

 (Heat of Reaction)  ,197 /  

 (Exothermic Reaction) 

  

( )  7.  /  

 

1 8.  /  

( )  8.  /  

 188.6 /  

 

   

 (Double-pipe 

Heat Exchanger)  

 

( )  (Heat Removal Capacity) 

 ( ) 

 1    , - ,6  

  

 (Medium Pressure Hot Water) 

 17 -    (Low Pressure Hot Water)  16 -

18    

  -   

  

 (Medium Pressure Steam) 

  



 

11 

 

  (Low Pressure Steam)  

  

 

(1)  (Clar ified Water   Treated Water )    

  (GUSCO)      1 ,   

    

( )     (Clarified Water  Treated Water)  

  1         

 (Cartridge filter)  (Ultraviolet Sterilization Facility) 

  

  (Portable Water Pump)  9 

/   

 

 

 

 

 

 

 

 

( )  (Demineralization Water )   

  ( )(GPSC)   

  

( )  (Cooling Water  System)  

    

  (Cooling tower) 

    

 

1  

 

  350  

  ( )  ,450 

 , 00  

( )  (Nitrogen System)  

  Header   

 Purging, Inerting, Blanketing, Pressurization  Seal Requirements 

 5  

 (6)  (Waste Water  System)  

 3   

( )   3  

 

 

(2)   (  Extruder) 

 

  

   

  ( ) 

   

(3)   

 

 

 

 

 

 

 

 

1  

 

 6  

     

 

     

   1     

 2  

 

    

  Asset Utilization    

       

 0 .00- .00 .    

  

  

 

1  

 

 7 

      

 

  6          ( )  11  

 

1.  :    . . 6  

 Azbil Azbil  Control valve (K-TV-17-11  A) 

 Extruder ( )  valve valve  4 (3 ways valve) 

  (  0 )  3 ways valve 

   

 

  

1)  passing  valve  barrel  Extruder  

)  line   

) Condition   cool down  [Hot 

condition] (   heat up  start up) 

)  

 

1)  Temperature cool down  (

 0 ) 

) Isolation plan     passing 

)  PPE  Steam 

)   

)  Emergency shower/ eyes washer  

 

.  :    . . 6  

 WRC   clean tube  

Intercooler  LDPE Plant  Buddy  emergency stop  

 full body safety harness  

  x-ray  



 

1  

 

  

1)     

 

1)    

)  WI  clean  intercooler  

)   clean  intercooler  

)  safety stand down guideline  clean  
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      ( )    

    

 7-1          . . 8 - . . 6   

 . . 8 . . 9 . . 6  . . 61 . . 6  

  

(First Aid Cases) 

     

 

 

(Medical Treatment  

Cases) 

 1    

 (Restricted 

Work Cases) 

1     

 

(Lost Time Cases) 

     

    

      

    (Incident Inveastigate) 

  

 

 (Safety Talk) 

 

 

  

 

17 

 

 8 

-      

 HAZOP

 
 : 

1.        

 Senior Process Engineer (HAZOP Leader) 

    

.     

 Senior Process Engineer (HAZOP Scriber) 

    

.    

 Division manager (Process)  (HAZOP Member)  

   

.      

 Division manager (Asset)  (HAZOP Member) 

    

.     

 Division manager (Maintenance)  (HAZOP Member) 

    

6.      

 Day Manager (HAZOP Member) 

   

7.     

 Senior Mechanical Engineer  (HAZOP Member) 

    

8.     

 Process Engineer  (HAZOP Member) 

    

 

 

18 

 

9.     

 Electrical Engineer  (HAZOP Member) 

    

1 .      

 Instrument Engineer  (HAZOP Member) 

    

11.   

 Project Engineer  (HAZOP Member) 

    

1 .   

 Environment Engineer 

    

1 .   

 Safety Engineer (HAZOP Member) 
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  (

  )   300,000   422,320 

  RTO  

      ( )  11  

  7, 1 , , 1  . . 6   
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Node  
 

  

1-6   Ethylene 

 Ethane Cracker 

 Primary Compressor 

 A1-

6 1. -1 - , A1-

6 1. - - , A1-

6 1. - - 7, A1-

6 1. -1 -  A1-

6 1. -1 -   

(NODE 60)   
 

Fresh Feed Ethylene -  Fresh Feed 

Ethylene    Primary 

Compressor 

  

 (Overpressure)  Primary 

Compressor   

Compressor 

   

-  Fresh 

Feed Ethylene 

  

 Fresh Feed 

Ethylene   Vapor Cloud  

 

HAZOP 

1-   Ethylene Feed Gas 

 Heat Exchanger K 1 1 

E6   Hyper Compressor 

 Ethylene 

 (High 

Pressure Recycle Gas)  

)

 A1- 6 1. -1 -

) (NODE 35) 

Feed Ethylene -  Feed Ethylene  

Ethylene Gas 

 1st Stage  Hyper 

Compressor   

 (Overpressure) 

 Hyper 

Compressor 

 V 1 6 

 Knock-Out Drum   Stack 

 Compressor 

 

-  Feed Ethylene 

   

HAZOP 

 

 

 

Node  
 

  

 Vapor Cloud 

   

-   Peroxide 

Dosing Vessel V 1 1  

XV 1 11/1  P 

1 1A/R  R  1 1 R1 

(NODE 3) 

 P 1 1A   P 1 1A  

 

 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R1  

HAZOP 

-    V 1 1 

  XV 1 11  P 

1 1R   XV 

1 1   Reactor R 1 1 

R1  (  NODE 

 (1) V 1  A  R 

1 1 R  ( ) V 1  B   

R 1 1 R   ( ) V 1  

C  R 1 1 R  

 P 1 1R 

( (NODE 4) 

 P 1 1R  P 1 1 R 

 

 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R1  

HAZOP 

-6  V 1 A 

 XV 1 1 /1 6 

 P 1 A/R   R 

1 1 R  (NODE 6) 

 P 1 A   P 1 A  

 

 Peroxide Cocktail  

Reactor R 1 1 R   

HAZOP 

-9  V 1 B 

 XV  1 1 9/  

 P 1 B/R   R 

1 1 R  (NODE 9) 

 P 1 B   P 1 B  

 

 Peroxide Cocktail  

Reactor R 1 1 R   

HAZOP 

-11  V 1 C 

 XV  1 /  

 P 1 C   P 1 C  

 

HAZOP 

 

6 

 

Node  
 

  

 P 1 C   R 1 1 

R  (NODE 11) 
 Peroxide Cocktail  R 

1 1 R   

1-   V 1 1  

 P 1 1 A/R 

 1st Stage Primary 

Compressor (

 A1- 6 1. -1 -

) (NODE 43)   

 P 1 1  A/R -  PAL 

 V 1 1   

Booster Primary Compressor  

 

 PAL  Ethylene   

 Off-spec  

-  PAL  P 

1 1  A/R  P 1 1  

A/R   Run-

Dry  

-  

 

 Reactor  Off-spec 

 

HAZOP 

-19  

(Process Gas) 

 Hyper 

Compressor  Pre-heater 

R 1 1 E1 A/B 

 Reactor R 1 1 R1 

(NODE 19) 

Pre-heater R 1 1 E1 

A/B 

 Pre-heater R 1 1 E1 A/B 

  /

 

 Process Gas  

Hyper Compressor  

 

 Reactor R 1 1 R1  

HAZOP 

-  Reactor Zone 1 –  

 Peroxide Injection 

Nozzle   Kick Valve PV 

1 1  

Reactor  

Reactor Zone 1 –   

 Aftercooler 

Reactor Zone 1-    Aftercooler 

 

 (Overpressure) 

 Ethylene 

 

HAZOP 
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Node  
 

  

Aftercooler (  R 1 1 

R1  R   Safety / 

Relief Line  

(NODE ) 

- 6 Aftercooler R 1 1 E  

 1,      

(NODE 26) 

Aftercooler R 1 1 

E  

 Aftercooler R 1 1 E   
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 Polyethylene (PE) 

 Ethylene 

 HPPS Vessel V 1 1 

 

HAZOP 

-  High Pressure Product 

Separation (HPPS) Vessel V 

1 1  Process 

Gas  , Ethylene 

 

 

(Utility Line)  -  NODE 

 XV 

1  

 1 -   

(NODE ) 

High Pressure Product 

Separation (HPPS) 

Vessel  V 1 1 

 High Pressure Product 

Separation (HPPS) Vessel V 1 1 

/ 

 Process 

Gas (  Ethylene 

   Reactor Aftercooler 

 Ethylene 

 

 Ethylene  HP Recycle 

 LPPS 

Vessel  

HAZOP 

-  Low Pressure Product 

Separation (LPPS) Vessel    

V 1   

Process Gas  , 

Ethylene 

 

 (Utility Line)  

Low Pressure Product 

Separation (LPPS) 

Vessel     V 1  

 Low Pressure Product 

Separation (LPPS) Vessel V 1  

/ 

 Process 

Gas (   

Degassed Ethylene)   HPPS 

Vessel V 1 1  

HAZOP 
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Node  
 

  

-  NODE 

 UV 17 1 

 

17 - 1  Control 

Valve PV 1   V 

16 1  

16 - 1 (NODE 33) 

Ethylene  

 Ethylene  

LP Recycle 

 Extruder  

-   Process Gas 

 V 1 1 (NODE 

 XV 1 ) 

 Soft Product Cooler      

E 1 1   Soft 

Product Separator V 1 1 

 HP 

Recycle 

 )Utility Line) 

 Wax Draining     

V 1 1 (NODE 34) 

Soft Product Cooler E 

1 1   

 Soft Product Cooler E 1 1 

/ 

 

Process Gas  V 1 1 

 Soft 

Product Separator V 1 1  

HAZOP 

  Soft Product 

Separator V 1 1 

 Soft Product Separator V 1 1 

/ 

 (Separate) 

HP Recycle Gas  Waxy 

Residue  Oil  

 

-  HP Recycle Gas 

 Soft Product 

Separator V 1 1           

E  1 1 , E 1 A          

E 1 A  (Point 

of Merging)  A  R  

 HP Recycle Gas 

 HP 

Recycle Gas 

  

 Process Gas 

 HP Recycle System  

V 1 1  HP Recycle Gas 

HAZOP 
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Node  
 

  

Stream   Stream 

 

 HAZOP (

 

 1- ) (NODE 35) 

Cooler   

Hyper Compressor   

- 8 HP Recycle Gas 

 Soft Product 

Separator V 1 1  E 

1 1, E 1 R  E 

1 R  (Point 

of Merging)  A  R 

Stream     Stream 

 

 HAZOP (

 

 1- ) (NODE 38) 

 HP Recycle Gas 

 HP 

Recycle Gas 

 

 Process Gas 

 HP Recycle System  

V 1 1  HP Recycle Gas 

Cooler   

Hyper Compressor   

HAZOP 

1-78  

Liquid Additive Pumping 

(NODE 78) 

 P 17 1  P 17 1 / 

  Additive 

 V 17  
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-  Main Extruder Thrust 

Bearing  Gear Box 

 (NODE 2) 

Low Pressure Product 

Separator (LPPS)   

 

1 -  Pellet Drying (Centrifugal,  

R 19 1) (NODE 2) 
Pellet Drying 

 

 

 

 

 

Node  
 

  

1 -  Pellet  Pellet Dryer 

R 19 1  Vibration 

Screen F 19   

Weighing Device M 191  
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 Rotary Feeder 

M 1 1 (NODE 5) 

Vibration Screen F 
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 Vibration Screen F 19  
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Pellet  Hopper V 1  

 Pellet 
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1 -8 Lean Phase Pneumatic 

Conveying  Pellet  

Rotary Feeder M 1 1  

Degassing Silo V 1 1 A, B, 
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 (ISO 1 : 18) 

 ( .) 

 SHE  
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   (Quantitative Risk 

Assessment)   (Process Hazards Analysis)   HAZOP 

(Hazard and Operability Study)   Job Safety and Environmental Analysis; 
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. Marked-up Piping And Instrument Diagram (PID) 
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ภาคผนวก ข.46 
ตาํแหน่งการตดิตั้ง Gas Detector 
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ภาคผนวก ข.47 
ระบบฐานข้อมูลสารเคมีอนัตรายทีใ่ช้ในโรงงาน 
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